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Kuldénosen ligyeljen a személyek és vagyontargyak védelmét szolgald biztonsagi
el6éirdsokra. Ha az utmutatot vagy annak barmely részét nem érti teljesen, forduljon a
forgalmazohoz, a TECH SOLUTION, s.r.o. vallalathoz.

Az eredeti angol utasitasok kiegészitett forditasa. Verzio: 10/2026






SBLUTION SOLUTION FAST 160/200 HD

Skusenosti overené rokmi

TARTALOM

FONTOS ..ottt ettt ettt e e e e et taa e e e e e ettaa e eeeatesana e eaeeessanaeeeaeannnnnseeasasnnnnnseeeeesnnn 5
1 ALTALANOS VESZELYEK — UZEMELTETESI ELOIRASOK .....oveuieiiieieiiieieiesie e 5
1.1 Biztonsagi el6irdsok — FIGYELMEZTETES / VIGYAZAT ......vveeueeeeeeeeeeeeeee e 5
T.2 AKESZULEK SZAITASA c.ueveiiiiiiiie ettt ete ettt e et et et e et saas et seneeaneasnsanasensannnen 5
T.B3 AKESZULEK BLNELYEZESE .vuiieiiieiiiie ittt et st et e e s ee et s e eaeaansensaansannaanns 5
T4 A KESZULEK tELEPITESE «uivniiiiiiiieiie ettt et et e ee et ee et e eeeeeaaneaneanneeaaansannaens 5
SRS 74=T 0 g LAY V2= Yo 1= U= o o S 6
1.6 T(z- €S robbanNASVEAELEM ...uiiiiiiiii ettt e ee e e 6
1.7 MEIBEZESVESZELY ..ouuevniiiiiiiie ittt ettt te et e et ee e e e te e e e aa e e eanaaneansaensaneeaneanneens 7
1.8 ATAMULES ..cvveveeieeeiete ettt ettt ettt ettt ettt et e e te et e te et e ese e s e eseeaseabeerseeseenseseensenseas 7
1.9 SZIVITMUS-SZADALYOZO ...t e e et e e e e e e eaas 7
2 AZ ELEKTROMAGNESES TER HATASAIRA VONATKOZO ELOIRASOK ......ouveviienieieieieieieneaen. 8
2.1 Amunkateriilet KOVETEIMENYEI «..cuuieeiiiii it e e e e ae e e e eaeana e 8
2.2 Az elektromagneses zavarok CSOKKENTESE .....ivuiiuniiiiiiiie e e e eaeas 8
3 AHEGESZTOGEP HASZNALATA ...ttt ettt ettt sttt 9
3.1 ATermMEK NASZNALATA «..uueiiiiieii et et et e e e e e e eeeas 9
3.2 MUszaki adatok tADlAZAta ........veieeiiee e 9
3.3 Ahegesztégép fesziiltsége s aramjelleggorbeje ....ouuniiniiiiiiiiiii e e eaeas 10
3.4 UZEMI KOTNYEZET «evvvvvvieeeeeeieeeee ettt e e e e e e e e e e e e e aaa e eeeeeeeeeeeeeeseeeeenssnnnnes 10
3.5 ELBKESZItES @ haSZNALAtra «....oeeeneieiiniieiiiee ettt et et e e e e e een e 10
A ALTALANOS LEIRAS .....cuitiniititetetestetet ettt ettt 11
A1 BEVEZETES ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et 11
4.2 ATeNdSZEr LEITASEA w.uivnniiiiiiiiiiiiiii ettt s eaa e b e ea 11
4.3 Az adattablan szerepld mUszaki jelolések magyaradzata .........ceeeeeeeeiieiiiiieeieeieeeeennnen, 12
5 AHEGESZTOGEP VEDELME ......couiieiiitiieiteteneeiteieeeit ettt ettt sttt st 13
5.1 Akésziilék hdvédelemmel rendelkezik ......co..iveieniiiiiiiiiiiiiii e, 13
B TELEPITES ..ttt ettt ettt ettt ettt sttt sttt st b ettt et nb e 13
6.1 FELKESZULES @ NEZESZIESIE cuuiviniiiiiiiiiii e e e e e e et s e e e eaeneaneaaaens 13
6.2 A csomagban talalhatd tartOZEKOK: .......viniiiiiiiiie e e e e ees 13
6.3 UZEMDE NELYEZES .ooeiiiieiiiiieeeeeeeeee et e e e e e e e e e e e aeaeaas 14
6.4 Az dramforras halozati csatlakoztatdsa ......ceuevveniiieiiiiiiiiiiiiiii e 14
6.5 AhegesztOgep UZEMEILETESE ...iun it e et e e e e et e e e e eaaans 14




CHD SOLUTION FAST 160/200 SBLUTION

Skusenosti overené rokmi

6.6 TOVADDI tUANIVALOK «.ceuueiniiie et e e et e e e e eeeeenes 15
7 HEGESZTESI MUNKAK ......cutitinietiiteiet ettt ettt sttt ettt st ene e 15
7.1 AZ ellilsO KEZELlOPANEL LBITASA teuuivuiieiieeiiiie ettt etee e ete et s e et e eaeeeneeanseneansennes 15
7.2 MMA-hegesztés (bevont elekKtrddaval) .......cuviuiieiiiiiie i e e e e ees 15
7.3 Csatlakoztatds és a bevont elektrédas hegesztés el6keszitése .....coevvvurireieinieencnennnnee. 16
7.4 A hegeszt6aram beallitasa az elektroda atmeérdje szerint .......cceeueveiieieiieiiieieieiieeennnees 16
7.5 AhegesztOaram MEGVALASZEASA «..ccuuuiieueiiiiiiie ittt ettt et et e et e et e e eeneeene s 16
7B IVNOSSZ .ttt ettt et ettt et ettt e reeteereeseeaeenneas 17
7.7 HEBESZIESI SEDESSEE counivniiiiiiiie ittt ettt e e et e e et et et e e e e e et e e e aaaaan 17
7.8 AZ €leKtrOda AOLESSZOZE .ueuurinirniiieiie ittt te et ete et e teeee et eaneennaenesensanesenesnnsennsnns 17
8 KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS ......oitiieiiieieieieiet et 18
8.1 Hibatipusok, ellenBrzEs €5 JaVItAS .....ccuuiiuniiiiiii ittt e e e e e s e e aanas 18
8.2 A hegesztégéppel végzett mMUNKa VESZELYEI c...cvuieniiiiiiiii e 19
8.3 AJElKEPEK MABYAIrAZAtA . ..cvueieiiieiieiie ettt et etee et e te et e e eae et saaeeeaaannsanasensanaaennes 20
8.4 Hasznalaton kiviili berendezések artalmatlanitdsa ......c.cceeveeeeiiiiiiiiiiiiiiiiieecicceeene, 20
O REKLAMAGCIO ...ttt ettt ettt ettt ettt 21




SBLUTION SOLUTION FAST 160/200 HD

Skusenosti overené rokmi

FONTOS
A KESZULEK UZEMBE HELYEZESE ELOTT OLVASSA EL EZT AZ UTMUTATOT

A gép és tartozékai telepitése, valamint a gépen végzett barmilyen beavatkozéas vagy muivelet
elétt feltétleniil olvassa el ezt az Utmutatdt. Ha valami nem egyértelmd, kérjen felvilagositast a
forgalmazotol vagy a szerviztél.

1 ALTALANOS VESZELYEK - UZEMELTETESI
ELOIRASOK
1.1 Biztonséagi eldirdsok - FIGYELMEZTETES / VIGYAZAT

A hegesztégépek hasznalata és maga a hegesztés veszélyes. Minden dolgozénak
ismernie kell és be kell tartania a biztonsagi eléirasokat. A balesetek elleni
legjobb védelem a koriiltekintd, képzett kezeld. Csatlakoztatas, elékészités,
hasznalat vagy szallitas elStt olvassa el, és pontosan tartsa be az alabbi
utasitasokat.

1.2 A késziilék szallitasa

A készillék emelhetd és hordozhatd. Szallitasa az alabbi ajanlasok
betartasaval egyszeri:

e Agépetazerre szolgalé fogantylnal fogva szallitsa.
o Emelés és szallitas el6tt valassza le a gépet a haldzatrol.
o Akésziiléket tilos a kabeleknél fogva emelni, vinni vagy huzni.

1.3 Akésziilék elhelyezése

A készulék elhelyezésekor az alabbi kdvetelményeket kell betartani:

o Akezeld kdnnyen hozzaférjen a kezel6panelhez és a haldzati
csatlakozéhoz.

e Ne helyezze a késziiléket szlik helyre. Gondoskodjon a megfeleld szell6zésrél. Keriilje a
poros, piszkos helyeket, ahol szennyezddés juthat a gépbe.

o Akésziilék és kabelei nem akadalyozhatnak masokat a munkaban.

e Akésziléket stabil, biztonsagos helyre allitsa, ahol nem eshet le és nem borulhat fel.
Magasitott felliletrél a gép leeshet.

e Ne hasznalja a hegeszté aramforrast nedves vagy vizes kérnyezetben. Ellenérizze, hogy
a munkaterilet kornyezete és a készlilék szaraz. A vizszivargast azonnal szlintesse meg.
Ne permetezzen vizet vagy mas folyadékot a késziilékre: ez veszélyeztetheti a
biztonsagat, kart vagy sériilést okozhat.

1.4 A késziilék telepitése

Fontos betartani az alabbi ajanlasokat:
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A késziléket az orszagos szabvanyok szerint kell telepiteni, zemeltetni és
karbantartani.

A készliléket és a tapkabeleket rendszeresen tartsa karban. A sérilt részeket

cserélje ki.

Atestkabelt a hegesztés helyéhez a lehet6 legkbzelebb csatlakoztassa. Az
épulletszerkezethez vagy a munkatertilettél tdvol csatlakoztatott kabelek csokkentik a
teljesitményt, novelik a veszteséget. A kabel ne keresztezzen kdzlekedési Utvonalat,
sint, emeldélancot, darut vagy villamos kabelt.

A munka minden megszakitasakor, aramszilinet esetén is kapcsolja ki a hegesztd
aramforrast. Bekapcsolva ne hagyja felligyelet nélkiil.

1.5 Személyi védelem

A hegesztés sugarzassal, zajjal, magas hémérséklettel és karos gazokkal jar. A
dolgozdknak megfeleld véddéfelszerelést kell viselnitlik. Soha ne tegye ki magat védelem nélkiil

az ivvagy a forré fém hatasanak. A szabalyok figyelmen kiviil hagyasa sulyosan

karosithatja az egészséget!

Viseljen véddéruhazatot: nem égheté munkakeszty(t, hosszu ujju inget, felhajtas nélkdli
nadragot, a bért véd6é magas szaru csizmat, a haj védelmére pedig sisakot vagy
hegesztésapkat.

Szemét megfeleld szlrbvel ellatott hegesztépajzzsal védje. Gondoskodjon arca, flile és
nyaka védelmérdl is. Ne nézzen a hegesztéivbe vagy az izzé fémre.

Hasznaljon hallasvédét, mert a hegesztés zajos lehet, és zavarhatja a kozelben
dolgozdkat.

A forré hulladék nagyobb tavolsagban is veszélyes lehet. Ugyeljen arra, hogy ne
veszélyeztesse a kdzelben dolgozodkat.

Keriilje a b6r vagy nedves ruhazat kézvetlen érintkezését fesziiltség alatt alld
fémrészekkel. Ellendrizze, hogy a kesztyl és a védbeszkozok szarazak-e. Nedves
kérnyezetben végzett munkahoz szigeteld keszty(t és gumitalpu cipdt viseljen.

A késziilék kikapcsolas utan is maradékfesziiltség alatt all.

Sziv- és érrendszeri betegségben szenveddk, illetve beliltetett szivritmus-szabalyozéval
vagy defibrillatorral él6k nem tartézkodhatnak a hegeszté aramforras kézelében.

1.6 T(iz- és robbanasvédelem

A forré szikrak tlizet okozhatnak. Az alabbi dvintézkedésekkel
atliz és a robbanas megelézheté:

Az éghet6 anyagokat és targyakat, példaul fat, frészport, ruhat, lakkot, higitét, benzint,
gazt, acetilént vagy propant tavolitsa el, vagy takarja le nem éghet6 anyaggal.

Az ilyen anyagok taroldsara szolgalé tartalyokat lires és alaposan kimosott allapotban is
csak fokozott 6vatossaggal hegessze. A tartalyokat és csévezetékeket nyitva kell tartani.
Ne hegesszen olyan nyitott tartalyt, amely hé vagy nedvesség hatasara robbané anyagot
tartalmaz.

Zart, Ures tartalyt sem szabad hegeszteni.
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e Aslritettgaz-palackok veszélyforrast jelentenek. Hasznalatukroél kérje a gyarté
Utmutatasat. Ovja éket a kdzvetlen napfénytél, langtdl, hirtelen hémérséklet-valtozastol
és az alacsony hémérséklettol.

e Aveszélyes szikrak miatt a hegesztési tertiletet nem éghet6 valaszfallal
kiilonitse el.

1.7 Mérgezésveszély

A hegesztéskor keletkez6 flist és gazok tartds belégzése karos lehet. Ezért tartsa be a kdvetkez6
szabalyokat:

e Biztositson természetes vagy mesterséges szell6zést a munkateriileten.

e Olom-, berillium-, kadmium-, cink- vagy festékbevonatu anyagok megmunkaldsakor
hasznaljon gépi szell6ztetést és védémaszkot.

o Elégtelen szell6zés esetén hasznaljon légzésvédét.

o Szlik térben végzett hegesztéskor célszer(i a hegesztét egy masik személy felligyelete
alatt dolgoztatni.

e Ne hegesszen festési munkak kdrnyezetében. A klérozott szénhidrogének gézeib6l hé
vagy sugarzas hatasara er6sen mérgez6 gaz képzdédhet.

e Elégtelen szell6zés miatt bekdvetkezd mérgezés jele lehet a szem, az orr és a torok irritacidja.
Ilyenkor szakitsa meg a hegesztést, javitsa a szell6zést, vagy hagyja teljesen abba a munkat.

1.8 Aramiités

Barmely dramités haldlos lehet. Ne érintsen meg feszliltség alatt alld részt. Szigetelje el magat
a munkadarabtoél és a padlotdl, viseljen keszty(t és szigeteld védbfelszerelést. Teste és
ruhézata legyen szaraz; nedves helyen tilos dolgozni.

Ne érjen a munkadarabhoz, és ne fogja meg védtelen kézzel. Enyhe aramiités

esetén is azonnal szakitsa meg a hegesztést. A gépet csak akkor

hasznalja Ujra, ha a hibat jogosult szakember kijavitotta. Gyakran ellenérizze

a haldzati kabelt; ha szigetelése vagy védbékopenye sériilt, repedt, azonnal

cserélje ki. A kabeleken végzett munka vagy a késziilék kinyitasa el6tt

huzza ki a halézati kabelt. Fémburkolat nélkil a készilék hasznalata tilos.

A sériilt alkatrészeket kizarélag eredeti alkatrészre cserélje. A

biztonsagi berendezéseket tilos kiiktatni. Mindig ellenérizze a

halézati vezeték, a munkaasztal és a munkadarab megfelel6 foldelését.

Karbantartast csak a villamos fesziiltség veszélyeit ismerd,

tapasztalt szakember végezhet.

1.9 Szivritmus-szabalyozé

Aki elektronikus késziiléket, példaul szivritmus-szabalyozdt visel,
ivhegesztés, vagas, gyokfaragas vagy ponthegesztés el6tt forduljon orvoshoz.
A nagy aramok keltette magneses tér zavarhatja a szivritmus-szabalyozo

és mas késziilékek, példaul hallokésziilékek miikodését.
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2 AZ ELEKTROMAGNESES TER HATASAIRA VONATKOZO ELOIRASOK

Bar a hegeszt6gép a vonatkozé szabvany szerint késziilt, zavarhatja a tavkozlési
eszkozoket (telefon, radio, televizid), valamint a vezérlé- és biztonsagi
rendszereket. A zavar megel6zése vagy mérséklése érdekében figyelmesen
olvassa el az alabbiakat:

VIGYAZAT!A hegeszt6gép ipari hasznalatra késziilt. Mas kérnyezetben,
példaul haztartasban, megfelel§ intézkedésekkel meg kell el6zni az elektromagneses zavarok
kialakulasat.

A gépet a gyartd utmutatdja szerint kell telepiteni és hasznalni. Elektromagneses
zavar esetén a felhasznalé koteles azt megfeleld intézkedésekkel

megsziintetni, vagy a gyarto szervizéhez fordulni. A gép a gyarté engedélye nélkiil
nem moédosithato.

2.1 A munkateriilet kovetelményei

Hasznalat elétt ellenérizze a munkakdrnyezetet az elektromagneses zavarok megelézése
érdekében.

Telepités el6tt mérje fel az elektromagneses zavarokbdl eredd lehetséges
problémakat. Ellendrizze az alabbi eszkdzoket, amelyek mikodését
a hegesztégép befolydsolhatja:

e Addberendezések, radio- és televiziovevok.

e Szamitdgépek és vezérl6berendezések.

e Aziparilizem biztonsagi és ellenérzé berendezései.

o Akozelben dolgozédk egészségligyi eszkdzei (pl. szivritmus-szabalyozé vagy
hallékésziilék).

e Kalibrald- és mérémiiszerek.

Ellenérizze a kérnyezetben lizemelé munkaeszkdzok elektromagneses zavartlrését. A
felhasznalénak meg kell gy6z6dnie a tébbi berendezés elektromagneses 0sszeférhetdségérél.
Ehhez tovabbi véddintézkedésekre lehet szilikség.

Egyes problémak elkeriilheték, ha akkor hegeszt vagy vag, amikor a tébbi
készllék nem tzemel.

A figyelembe veend6é munkateriilet mérete az éplilet szerkezetétél és az ott végzett
tevékenységektdl fligg.

2.2 Az elektromagneses zavarok cs6kkentése

Tapellatas: A hegeszt6- vagy vagogépet a gyartd ajanlasai szerint csatlakoztassa a haldzatra.
Zavar esetén tovabbi intézkedés, példaul haldzati zavarsz(rd beépitése valhat sziikségessé.
Allandé telepitésnél megfontolandé a tapkabelek fémarnyékoldsa. Az arnyékolast

ugy csatlakoztassa a géphez, hogy a burkolattal j6 villamos érintkezést

biztositson.

8
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Ahegesztdgép karbantartésa: A gépet a gyart6 utasitasai szerint rendszeresen karban kell tartani. Hegesztés és vagas kdzben a burkolatot
és a gép minden egyéb nyilasat megfeleléen zarva kell tartani.

A gépet tilos modositani, kivéve a gyarto kifejezett engedélyével. Kiilondsen az iv

munkadarabtél valo tavolsagat és a stabilizalé elemeket allitsa be és tartsa karban a

gyarto ajanlasai szerint.

Hegesztékabelek és a hegesztéaramkor foldelése: A kdbelek a lehetd legrévidebbek legyenek;
egymashoz kozel, a lehet6 legalacsonyabban, lehetéleg a padlon vezesse 6ket. A munkadarab
foldelése csdkkentheti az elektromégneses sugarzast. Ugyeljen ra, hogy a féldelés ne
veszélyeztessen embereket vagy késziilékeket. Szlikség esetén kbzvetleniil a munkadarab és a
fold kdzott vezesse. Ahol ez nem megengedett, a helyi szabvanyoknak megfelelé kondenzatort
hasznaljon.

Arnyékolas: A munkateriileten lévé kabelek és késziilékek arnyékolasa mérsékelheti
a zavarast. Kiilonleges alkalmazasoknal a teljes hegesztd- vagy vagoémunkahely arnyékolasa is
sz6ba johet.

3 AHEGESZTOGEP HASZNALATA

3.1 A termék hasznalata

Fejlett IGBT-technoldgia. Az inverter nagy lizemi frekvencidja és az egyetlen nyomtatott
aramkori lap jelentésen csékkenti a gép méretét és tdmegét.

A kevesebb réz és acél jelent6sen javitja a hegesztégép hatasfokat, és szamottevd
energiamegtakaritast eredményez. A kapcsolasi frekvencia a hallhaté tartomanyon kivil esik,
igy a gép szinte zajtalan.

Egyszerii kezelés. A gép mindenféle elektrodaval (rutilos,
bazikus és rozsdamentes elektréodaval) hasznalhaté.

Elénye a konnyi ivgyujtas, a kevés frocskolés, a stabil aram és a szép varratalak.

3.2 Mlszaki adatok tablazata

Paraméter FAST 160 FAST 200
Tapfesziltség U1: 1~230V 1~230V
Frekvencia: 50/60 Hz 50/60 Hz
Felvett teljesitmény: 4,7 kVA 5,3 kVA
Aramtartomany: 20-160 A 20-200A
Bekapcsolasiidé 60 %: 160 A 200 A
Bekapcsolasiidé 100 %: 124 A 155 A
Uresjarati fesziiltség UO: 70V 70V
Elektrodaatméro: max 3,25 mm max 4,0 mm
Uzemi zajszint: <75dB <75dB
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Paraméter FAST 160 FAST 200
Védettségi fokozat: IP21S IP21S
Szigetelési osztaly: H H
Tomeg: 3,5kg 3,7 kg

3.3 A hegesztogép fesziiltsége és aramjelleggorbéje

Az alabbi goérbe a hegeszté aramforras kiilsé statikus feszliltség—aram
jelleggorbéje. Emelkedé része a felfutas, rendes meredeksége a ,,100 A-re jutd
fesziiltségesés”. A jelleggorbe rogzitett, ezért barmely beallitott kimeneti
aramhoz megadja az elérhetd kimeneti fesziiltséget.

30 120 150 160 1504

external static characteristic

3.4 Uzemi kornyezet

Kornyezeti h6mérséklet-tartomany:
o hegesztéskor: -10°C és +40 °C kozott
e szallitaskor és tarolaskor: =25 °C és +55 °C kozott

Paratartalom:
e 40 °C-on <50 %
e 20°C-on <90 %

Tengerszint feletti magassag:
o legfeliebb1000m

Az agressziv gazok és a porrészecskék mennyisége a kornyezd levegdben nem haladhatja meg a megengedett
szintet, a hegesztéskor felszabaduld égéstermékek kivételével.

3.5 Elokészités a hasznalatra

A haldzati csatlakoztatds és minden beavatkozas elétt gondosan olvassa el a hasznalati
utmutatot.

Figyelem: A hegesztégépeket csak képzett személyzet hasznalhatja.

e Ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megfelel-e a gépen feltlintetett értéknek (230 V, 50/60 Hz).

e Agépettilos ponyvaval, szovettel, ronggyal vagy mas targgyal letakarni. Biztositani kell a
megfeleld légaramlast és hitést.

e Netelepitse a gépet szell6zés nélkiili helyre.

e Ne hasznalja a hegesztégépet porral, savgbzzel, sdval, vas- vagy mas fémporral
szennyezett helyen.
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Ellendrizze, hogy a rendelkezésre allé teljesitmény és a haldézat, a biztositékok és a
kismegszakité megfelelnek-e a készilék mikodési kdvetelményeinek.

Az IP-védettséget két szamjegy jeloli. Az els6 az idegen targyak burkolaton at torténé
behatolasaval és a veszélyes részek érintésével szembeni védelmet adja meg.

A masodik szamjegy a burkolat viz elleni védelmét jeléli. Az IP21 a 12 mm-nél nagyobb
targyakkal és a fliggélegesen hulld vizcseppekkel szembeni védelmet jelenti.

Feltétleniil tartsa be az alabbi ajanlasokat:

Ne dugjon targyakat a gép nyilasaiba.

Ne helyezze a gépet nedves, saros felliletre vagy folyadékba.

A hegesztégépet burkolat nélkil tilos hasznalni, mert sulyosan veszélyeztetheti a
kezel6t.

4 ALTALANOS LEIRAS

4.1 BEVEZETES

Az aramforrasok egyendramot szolgaltatnak. Inverteres technoldgiaval és megbizhaté, nagy
teljesitmény( alkatrészekkel késziiltek, bevont elektrodas hegesztéshez.

4.2 A rendszer leirasa

Ez az egyeniranyitott &ramu inverteres hegesztégép az EN 60974-1 biztonsagi
szabvany szerint késziilt. Egyfazisu taplalasu, egyeniranyitott kimeneti

aramot ad, és els6sorban kis széntartalmu, gyengén 6tvozott és rozsdamentes

acélok hegesztésére hasznalhaté.

A gép inverteres technolégiat alkalmaz; kapcsoléelemei szigetelt

vezérléelektrodaju bipoléris tranzisztorok (IGBT). Uzemi frekvencidja

akar 63 kHz. Korszer( felépitése, gondos kivitele, kis tdmege, hordozhatdsaga,

kénny( ivgyujtasa, j6 hegesztési tulajdonsagai, szép varrata,

kényelmes kezelése és a haldzati fesziiltségingadozassal szembeni

ellenallasa révén barhol hasznalhato, korszer, els6ként valaszthaté

hegesztéeszkoz.

A gép kézi ivhegesztésre szolgal. Bazikus és rutilos elektrodakkal egyarant
hasznalhaté.

A hegesztéaramot elektronikus visszacsatolds szabdlyozza. Ertékét az anyagvastagsag
és a hasznalt elektréda szerint kell beallitani.

A gép kijelz6je a beallitott hegesztéaramot mutatja.

A késziléket a fogantyldval emelje és vigye. Soha ne hlzza a hegesztékabeleknél fogva.
Az (itédések karosithatjak az elektronikat.

Tartozékok: elektrédafogd, testcsipesz, salakoldkalapacs kefével és egyes modelleknél
hegesztdpajzs.

A gépet kartondobozba csomagoltak.

11




D

SOLUTION FAST 160/200 LECUTIoN

Skusenosti overené rokmi

4.3 Az adattablan szereplé miiszaki jel6lések magyarazata

EN 60974-1:2005

A hegesztégép a kdvetkez6 nemzetkdzi szabvanyok szerint készlt

U1 Névleges tapfesziltség: 230V

[1max Legnagyobb névleges bemeneti aram

[1eff Legnagyobb effektiv bemeneti aram

uo Névleges Uresjarati feszlltség (egyenaram
esetén csucsérték)

X Bekapcsolasi idé: a tizperces ciklus azon szazalékos része,
amely alatt a megadott arammal a hévédelem mikoédésbe
lépése nélkil lehet hegeszteni.

Példaul 60%-os bekapcsolasi idé mellett a gép 6 percig
terhelhetd, majd 4 percig liresjaratban kell m{ikédnie.

12 Hegesztéaram 25 °C kornyezeti hémérsékleten

U2 Szekunder feszliltség 12 hegesztéaramnal

IP A burkolat védettsége, példaul IP21

Fokozott aramiitésveszélyes kdrnyezetben hasznalhaté hegeszté
aramforrasok jelolése

[S]
D

20/60Hz

Egyfazisu valtakoz6 dramu taplalas és 50 Hz névleges frekvencia
jelolése

o A hegesztési eljaras jele: bevont elektrédés
ivhegesztés
= A COO B A hegeszt6 aramforras jele

20A/20,4V-200A/28V

A hegesztédram szabalyozdsi tartoméanya és a hozza tartozé
terhelésifeszliltség

A hegesztédram jele: egyendram

A gép hasznalatara és jellemzéire vonatkozé adatokat az adattablan taldlja, az alabbi példa

szerint:

NVERTER WELDING MACHINE 1GBT-200 ( €”
Model No.: IGBT-200 [EN 60974-1:2005
— 7 0 HBt=
= === 20A/20.4V-200A/28V
— X 60% 100%
E U V 12 200A 155A
L 60V U2 28V 26.2V
:Da:c Ui v l1 max It eff
50/60Hz 220V 30.5A 22A
IP21S

MEGJEGYZES: Az adott gép pontos adatait a gép adattablaja tartalmazza.
Ezek az adatok csak szemléltetésre szolgalnak.
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5 AHEGESZTOGEP VEDELME

5.1 A késziilék hovédelemmel rendelkezik

A készliléket hévédelem védi. Miikodésbe lépésekor az aramleadas
azonnal ledll, a ventilator tovabb jar. Ezt az el6lapi LED jelzi:
rendes Uzem kdzben nem vilagit, letiltaskor pirosan vilagit.

Mindig tartsa be az eldirt bekapcsolasi idét (lasd a mlszaki adatok tablazatat).

A megengedett terhelés tullépésekor a belsé hévédelem hirtelen leallithatja a hegesztést. Hiilés
kézben ne kapcsolja ki a gépet: hagyja, hogy a ventilator lehltse. Ez altaldban 5-10 percet vesz
igénybe.

6 TELEPITES

6.1 Felkésziilés a hegesztésre

FONTOS! Els6 kicsomagolaskor vegye ki a gépet, és gondosan vizsgalja meg, lathato-e rajta
szallitasi sériilés. A szallitasi karokat és reklamacidkat a vevé kdzvetleniil a fuvarozénak
jelentse, hogy késébbi igényérvényesitési jogat megdrizze.

Kicsomagolas utan azonnal toltse ki az 6sszes szallitasi bejelentét. Ha sériilést talal, rogzitse a
kifogast, és nyujtson be reklamaciot.

Az aramforrdssal kapcsolatos lgyintézéskor mindig adja meg az adattablan szereplé modellt és
gyari szamot.

A kicsomagolt aramforrdst jol szell6zd, lehetbleg pormentes helyre tegye. Ne takarjael a
burkolat oldalsé hitényildsait.

VIGYAZAT!A késziilék koriil biztositson elegendé légaramlést, kiildnben
tulmelegedhet, és belsé alkatrészei karosodhatnak. A késziilék koril hagyjon legalabb 20 cm
szabad helyet.

A levegbbevezetd nyilasokat ne takarja le szlrével vagy fedéllel.

VIGYAZAT!Ha vallara akasztja a késziiléket, tigyeljen ra, hogy az oldalsé nyildsok szabadon maradjanak.

6.2 A csomagban talalhato tartozékok:

e Kezelési utmutato

o Hegesztbpajzs

e Salakoldkalapacs kefével

e Elektrédafogd 3 m-es kabellel
e Testcsipesz 3 m-es kabellel
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A hegesztépajzs dsszeallitasa

6.3 Uzembe helyezés

A készliléket csak szakképzett személy telepitheti. Minden csatlakoztatast a hatalyos nemzeti
eléirasok és szabvanyok szerint végezzen. Csatlakoztatas, el6készités, hasznalat és szallitas
elétt tartsa be az Utmutato biztonsagi elSirasait.

6.4 Az aramforras halozati csatlakoztatasa

230y mwemmssmcme | A Készllék védelme - biztositékok: ellendrizze a haldzati aljzat eldirt

MAINS PLUG, IN ORDER

5°'(°%“‘ Towon EFMLOF | biztositésat. A kismegszakitd vagy biztositék névleges értéke legaldbb
IF THE MAINS CORRE- . 7 z z
- j sannsToThewisteD | g7 gdattdblan szerepld 11 bemeneti dram legyen. Ha az d&ramforrast

MAIN SUPPLY.

olyan

230 V-os hélézatra csatlakoztatja 1L, N, PE dugdval, amely 16 A-es biztositékkal védett, a 16
A-nél nagyobb I1 aramu gép nem hasznalhato ki teljesen. Megoldas a 3 x 400 V-rol taplalt
adapter 230 V-o0s, 20 A-re biztositott kimenettel. A csatlakozédugé, a halézat kialakitdsa és
védelme is feleljen meg ennek az aramnak. Kiilénleges aljzat: 230V /50 Hz- 32 A, 12S 3232
aljzat, IV 3232 dugé.

A gép betaplalasat 20 A-es biztositékhoz csak jogosult, szakképzett személy alakithatja at, és
ezt a jotallasi jegyen igazolnia kell.

Ellendrizze a kabelek, fogdk, elektréodafogd, kapcsoldk és aljzatok szigetelésének épségét. A
kabelek hossza és keresztmetszete feleljen meg az alkalmazott aramnak.

A hegesztdékabelek hossza és keresztmetszete:

e 5m-iglegalabb 16 mm? keresztmetszet( kabel.
e 5-20 m kozétt legalabb 25 mm? keresztmetszetii kabel.
e 20-30 m kozott legalabb 35 mm? keresztmetszetd kabel.

6.5 A hegesztogeép lizemeltetése

1) Csatlakoztassa a gép tapkabelét a halézathoz, majd kapcsolja be
a fékapcsolot.
2) Kapcsolja be a gép hatoldalan lévé f6kapcsolot. A kijelzé6n megjelenik
a beallitott aram, és a ventilator elindul.
3) A potenciométerrel allitsa be a hegesztéaramot az anyagvastagsagnak és
az elektroda tipusanak megfeleléen.
4) Rogzitse a testcsipeszt a munkadarabhoz a varrat kozelében, fogja be az elektrédat
az elektrodafogoba, és kezdjen hegeszteni.
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5) Hegesztés utan jarassa a gépet néhany percig lresjaratban, amig
lehil, majd kapcsolja ki a fékapcsolot.
6) Kapcsolja ki az aramforras fékapcsolodjat.

6.6 Tovabbi tudnivalok

e Ahdbvédelem mikddésbe lépésekor az aramforras feszliltség alatt marad, és a piros
jelz6fény vilagit. Hegeszteni nem lehet.

e Ahegesztéinverter fogantyuja biztonsagos szallitast tesz lehetévé.

e Atulhosszu hegeszt6kabel cstkkenti az aramot, és rontja a hegesztés mindségét.

e Biztositson stabil halézati fesziltséget. A feszliltségingadozas karositja a gépet.

e Ha afesziiltség 10%-kal kisebb a névleges bemeneti fesziiltségnél, a hegesztéaram tul
alacsony lesz, és az iv megszakad vagy instabilla valik.

e Ha afesziiltség 20%-kal meghaladja a névleges bemeneti fesziiltséget, a gép nem
mukodik.

e Azivfény szemgyulladast és b6régést okoz.

o Afrocskolé fém és az olvadt salak égést és szemsériilést okoz.

e Hasznaljon megfelels sotétedési fokozatu védobiiveget vagy hegesztépajzsot.
A sOtétedési fokozatokat szabvany hatdrozza meg.

7 HEGESZTESI MUNKAK

7.1 Az eliilso kezel6panel leirasa
A hegeszt6gép elélapjan talalhato:
1 Hordfogantyu

2 Piros LED - a hévédelem
mikodését jelzi

A OON=-

3 Potenciométer a hegesztéaram
beallitasahoz
5 4 A beallitott hegesztéaram kijelzéje
6 5 Gyorscsatlakozé (+) az elektrédafogd kabeléhez
6 Gyorscsatlakozé (—) a testkabelhez

7.2 MMA-hegesztés (bevont elektréodaval)

A gép bazikus és rutilos elektrédakkal hasznalhatd. A késziilék hatoldalan lévé kapcsoldval
kapcsolhaté be.

VIGYAZAT!AZ ARAMUTES HALALOS LEHET:

e Ne érintse meg a fesziiltség alatt allo részeket.
e Bekapcsolt késziiléknél ne érintse meg a hegesztékimenet csatlakozoit.
e Ne érintse meg egyszerre az elektrodafogot és a testcsipeszt.
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e Ahegeszt6aramot az elektroda atmeérdje, a hegesztési helyzet és a kivant varrat szerint
allitsa be.

e Hegesztés utan kapcsolja ki a készliléket, és vegye ki az elektrédat a fogdbol.

7.3 Csatlakoztatas és a bevont elektrodas hegesztés elékészitése

o Ateljesitményveszteség elkeriilésére a hegeszt6kabeleket mindig megfelelden csatlakoztassa és hlizza meg.

o Azelektroda befogasa: a kivalasztott elektrodat szoritsa az elektrédafogd pofai kdzé.

o Kabelcsatlakozas: csatlakoztassa a testkabelt a (-) gyorscsatlakozéhoz, a csipeszt pedig a munkadarabra
a hegesztés helye kdzelében. Az elektréddafogd kabelét csatlakoztassa a kdvetkezd gyorscsatlakozdhoz:
(+).

e Polaritasvalasztas: a csatlakozok bekotése a hasznalt elektréda tipusatol fligg.

Ha ellentétes polaritas sziikséges, cserélje fel a kabelcsatlakozasokat.

e Az aramforrds beallitasa: a kivant hegesztéaramot a késziilék felsé
részén lévo forgatdgombbal, az elektrodagyarté ajanlasa szerint
allitsa be.

e Allitsa a halézati kapcsolét ON allasba. A beéllitott aram kijelzéje vilagitani kezd, a
késziilék hasznalatra kész. A kijelzés nem amperben torténik: a szamok a beallitast
segitd tajékoztatod értékek.

e Tulmelegedésjelzd: a ldmpa nagy terhelésbél eredd tulmelegedést jelez. Szakitsa meg a
hegesztést, de hagyja bekapcsolva az aramforrast. Amikor a ldmpa kialszik, a gép ismét
lUzemi hémérsékletd, és folytathatja a munkat.

Kézben ellendrizze, hogy az elélapi szellézdnyildsok nincsenek-e eltémdbdve; a megfeleld
levegbellatast biztositani kell.

FIGYELEM! Hegesztés kézben ne kapcsolja ki az aramforrast. Az ilyenkor térténd kikapcsolas
sllyosan karosithatja a készliléket. Sziinetben Ugy tegye le az elektrédafogdt, hogy ne
okozhasson sériilést vagy zarlatot a munkadarabbal.

&4

7.4 A hegesztoaram beallitasa az elektroda atmérdje szerint

A hegesztéaramot az elektrodagyarté eldirasai, az elektréda atmérdje és tipusa (rutilos, bazikus,
rozsdamentes), az illesztési hézag és a hegesztési helyzet (vizszintes, fliggdleges) szerint allitsa
be.

Az alabbi tablazat elektrodaatmérd szerinti tajékoztatd aramértékei a hegesztégép
kivalasztasahoz is hasznalhatok:

Elektrédaatméro 2,0 mm 2,5 mm 3,25 mm 4,0 mm 5,0 mm
Rutilos 40-70A 60-100A | 80-120A | 130-170A | 150-250A
Bazikus 50-80A 80-100A | 110-140A | 140-170A | 190-240A

7.5 A hegesztéaram megvalasztasa

A hegesztéaram az elektroda atméréjétdl, bevonata és az alapanyag vastagsagatol, a
varratalaktél és az eljarastol fligg. Kisebb aramnal kevesebb az olvadék és sekélyebb a
beolvadéas. Nagyobb aramnal tébb az olvadék, amelyet
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nehezebb iranyitani. Kényszerhelyzetben (fliggblegesen, fej folott sth.) a vizszintes helyzetnél
kisebb aramot valasszon.

Tul kicsi Tal nagy Optimalis
aram aram aram

7.6 ivhossz

Az elektrodavéget a maghuzal atméréjének megfeleld kis tavolsagban
vezesse a munkadarab folott. Tul rovid ivnél fém torlédik fel, salakzarvany
képzbédhet és az elektrdda letapadhat. A hosszu iv sekély beolvadast,
porozitast és erés frocskolést okoz.

K

Tal rovid Tul hosszu
iv iv

7.7 Hegesztési sebesség

A hegesztési sebességet Ugy valassza meg, hogy a varrat legalabb olyan széles legyen,
mint a bevont elektroda atmérdje. Kis sebességnél széles, vastag varrat keletkezik

és né az elektrodafogyds. Tul gyors hegesztésnél elégtelen a beolvadas, a salak
nehezen valik le.

RYCHLOST ZVARANIA
VELKA
eI SPRAVNA
M@M@M@———— MALA

7.8 Az elektroda délésszoge

Az elektréda délésszége a munkadarab alakja szerint valtoztathaté. Altaldban mindkét
hegesztett felllettel azonos szdget zarjon be.

S S 74

A haladas irdnyaban az elektrodat a lehet6 legkevésbé dontse meg. Kisebb délésnél a salak
jobban fedi a varratot. Teljesen merdleges tartadsnal viszont a salak megelézi a varratfémet, és
romlik a varrat minésége.
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SPRAVNE NESPRAVNE

A

8 KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS

VIGYAZAT! A gépen végzett barmilyen beavatkozas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a fékapesold ki van kapcsolva.

A port rendszeresen tavolitsa el sUritett leveg6vel. Poros, flistds kérnyezetben a gépet
havonta kétszer tisztitsa meg.

Mérsékelt légnyomast hasznaljon, nehogy megsériilienek az apro alkatrészek.
Ellendrizze a bels6 bekotést és a csatlakozdk, aljzatok rogzitését. Huzza

meg a laza kotéseket. A korrodalt részekrél tavolitsa el a rozsdat, majd
csatlakoztassa 6ket ismét.

Akadalyozza meg viz vagy para bejutdsat. Ha a gép atnedvesedett, szaritsa ki a belsejét,
és mérje meg a szigetelést.

Hosszabb hasznalati szlinet esetén tegye vissza a gépet a dobozaba, és tarolja szaraz
helyen.

A gépet ne dobja, ne hlzza a hegeszt6kabeleknél fogva, és 6vja az tit6désektél.

8.1 Hibatipusok, ellenérzés és javitas

Hibatipusok Ellendrzés és javitas
Az dramforras bekapcsoladsa utan a e Ellendrizze, hogy a kapcsold be van-e kapcsolva.
hegeszt6aram kijelz6je nem vilagit. e Ellenérizze, hogy a haldzati fesziiltség az
eléirt tartomanyban van-e.
° Ellendrizze a tapkabel
épséget.

A gép nem hegeszt: az el6lapon a piros ldmpa | ¢ Az inverter tulmelegedett. Varjon, amig
vilagit, a ventilator jar. lehdl.

Nem megfelelé kimeneti aram.

Ellenérizze, nem tul alacsony-e a haldzati
fesziiltség.

. Ellendrizze, hogy a testcsipesz j6l

érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, nem tul nagy-e az &tmeneti

ellenallas.

o  Gyd6zbdjon megréla, hogy az anyag nem rozsdas.

e Ellenérizze, nem hasznal-e tul hosszu, kis
keresztmetszetl hosszabbitot.

Ebben az esetben hasznaljon nagyobb

keresztmetszet(l kabelt.

Ellendrizze a szabalyozo6 potenciométer

épségét.
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Hibatipusok

Ellendrzés és javitas

° Forduljon a forgalmazéhoz vagy a
szervizhez.

A készilék nem hegeszt, az el6lapi piros
lampa nem vilagit.

e Hibas nyomtatott aramkari lap.
Forduljon a forgalmazéhoz vagy a
szervizhez.

8.2 A hegesztogéppel végzett munka veszélyei

A5

Az aramiités halalos:

e Ne érintse meg a fedetlen villamos
részeket. Telepités vagy felnyitas elétt
valassza le az aramforrast a halézatrol.
Csak képzett szakember telepitheti.

. Atelepités feleljen meg a nemzeti
villamossagi szabvanyoknak.

e Kikapcsolas utan a késziilékben
maradékfesziiltség marad.

A\
° A hegesztés tlizet vagy

robbanast okozhat. Ne hegesszen
éghetd anyagok kézelében.
Legyen kéznél tlizolté késziilék. A gépet
ne allitsa éghetd padléra vagy
éghetd anyag mellé.

I\ -/

A

o Szeme védelmére hasznaljon megfeleld
szlrével (legalabb DIN 10) ellatott pajzsot.
Hasznaljon megfelel6 hallds- és testvédelmet.

o  Megfeleld felszereléssel védje arcat,
fiilét és nyakat is. Figyelmeztesse
munkatarsait, hogy ne nézzenek az ivbe, és
ne tegyek ki magukat az ivvagy az izzé fém
sugarzasanak.

o Aforré alkatrészek sériilést okozhatnak.
Ujbdli hasznalat vagy karbantartés elétt
hagyja a gépet kelléen lehdilni.

A

A

. A gbz06k és gazok veszélyeztetik az
egészségét. A hegesztéskor keletkezé
flist és gazok tartds belégzése
artalmas.
e Keriilje a g6z6k belégzését.

Seelléztesse a helyiséget, vagy hasznaljon védémaszkot.

° Biztositson a munkateriileten
természetes vagy gépi szell6zést.

o Ahegeszté aramforrds kdzelében nem
tartézkodhatnak sziv- €s érrendszeri
betegek, illetve szivritmus-szabalyozét vagy
defibrillatort viseldk.
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8.3 A jelképek magyarazata

Az utmutatoban, a késziiléken vagy az adattablan az alabbi jelképek szerepelnek:

11

A
C€
A

A
Ak
&1’/59
A
AR

A

Hasznalat el6tt olvassa el a kezelési utmutatot.
Figyelmeztetés / Vigyazat.

A termék megfelel az EU iranyelveinek.

Személyi védelem

Tlz- és robbanasvédelem

Mérgezésveszély

Az dramités halalos lehet.

A hegesztés tiizet vagy robbanast okozhat.

Hasznaljon megfeleld szlirével ellatott hegesztbpajzsot.
Aforré alkatrészek sérllést okozhatnak.

A gb6z0k és gazok veszélyeztetik az egészséget.

8.4 Hasznalaton kiviili berendezések artalmatlanitasa

h{

A terméken vagy csomagolasan lathato jel6lés azt jelenti, hogy nem dobhaté
haztartasi hulladékba. Adja le elektromos és elektronikus berendezések
Ujrahasznositasara kijelolt gyljtéhelyen. Az elkiilonitett gy(djtés és Ujrahasznositas
dvja a természeti eréforrasokat, és biztositja, hogy

a berendezéseket a kdrnyezet és az egészség védelmével artalmatlanitsak.
A gyljtéhelyekrdl a helyi 6nkormanyzatnal vagy a vasarlas
helyén kérhet tajékoztatast.
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9 REKLAMACIO

A hiba leirasa:

Az elvégzett javitas feljegyzése:

Javitasra atvétel
datuma

Javitas utani kiadas
datuma

A bejelentett hiba elharitasanak maédja

Megjegyzések:
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