A PAJZS ERGONOMIAI TULAJDONSAGAI

A Sherman-profi V4 automata hegesztdpajzs rogzitését és hasznalatat
kilonleges szerkezetek kénnyitik meg:

« Figgéleges éllitoszerkezet (1).
« A szem és a véddszird tavolsaganak beallitasa (2).
« A pajzs illesztése a hegeszto fejkorfogatahoz (3).

* A hegesztd szeme és a védodsziré lvege kozotti délésszog bedllitasa (4).

A pajzs felhajtasakor a sulypontja automatikusan valtozik.
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Uzemmod-/érzékenységkapcsolo (5) Kilsé védolveg (6) Belsé védoiiveg (7) Pajzsrogzité pant (8) Felsé fejpant (9)

Eliilsé fejpant (10) Hatso fejpant (11) Fejpantkarfogat-allits (12) Bal/jobb fejpant (13) Délésszégallits (14)

(1) Pajzstest (2) Automata sotéted6 szird (3) Sotétedés-/érzeékenységkapcsolo aljzata (4)
Fejpantrogzité csavar (15) Fejpanttarté (16) Rogzitéanya

AUTOMATA
HEGESZTOPAJZS

HASZNALATI UTMUTATO

Sherman_ AUTOMATA
Vg HEGESZTOPAJZS

A pajzs hasznalata el6tt olvassa el ezt az utmutatot!

A Sherman-profi V4 automata hegeszt6pajzs az arcot és a szemet védi a
szikraktdl, froccsenésektdl és karos sugarzastol villamos és gazhegesztés,
hegesztéforrasztas, forrasztas, oxigénes vagas és koszorilés kdzben. Az
automata sotétedd sz(rd az ivgyujtaskor vilagosrél sotétre valt, majd a
hegesztés végén Ujra kivilagosodik. A pajzs nagy, 100 x 65 mm-es
latdmezoével rendelkezik. Négy fényérzékeld biztositja a helyes mikodést
minden kortlmény és testhelyzet mellett. A valésagh( szinvisszaadasu
TRUE COLOR technoldgia javitja a munkavégzés kényelmét. A belsé
kezeldpanelen taldlhato ,Test” gombbal ellendrizhetd a pajzs
automatikaja, az elem toltottségét jelz6fény mutatja. A pajzs azonnal
hasznalhatd; csupan a hegeszt6 fejméretéhez kell igazitani, és ki kell
valasztani, majd beallitani a megfelelé lizemi paramétereket.

HASZNALAT ELOTT:

« Ellendrizze a belsd és kiilsé véddiiveg éllapotat és rogzitését, valamint a
sz(rd négy érzékeldjének tisztasagat.

« Ellendrizze, nincs-e kopott vagy sériilt alkatrész a pajzson. A sulyos
sériilések elkeriilése érdekében minden repedt vagy karcos alkatrészt
cseréljen Ujra.

« Valassza ki az izemmodot: ,4-8" a DIN szerinti 4-8 sotétedést igényld
eljarasokhoz és/vagy aramerésségekhez, ,9-13" a DIN szerinti 9-13
sotétedést igényld eljarasokhoz és/vagy aramerésségekhez, vagy
Lkoszorilés” (Grind).

« A ,4-8"vagy ,9-13" mod kivélasztasa utan a ,Test” gombbal ellenérizze a
mUikodést, a potenciométer gombjaval allitsa be a helyes sotétedési
fokozatot, tovabba a megfeleld érzékenységet és késleltetést.

* ,Koszoriulés” médban a szlrd allanddan vilagos, nem allithato.

« Ugy allitsa be a rogzitépantokat, hogy a pajzs a leheté legalacsonyabban
ljon a fejen, és minél kdzelebb legyen az archoz.

TERMEKLEIRAS

A sotétedési fokozat a pajzstesten 1évé kapcsolodval és forgatbégombbal 4 -
13 kozott allithato. A kapcsolot és a potenciométer gombjat Ugy allitsa be,
hogy a nyil a kivant értékre mutasson. A villamos hegesztéshez sziikséges
sotétedési fokozat kivalasztasat a mellékelt tablazat mutatja.

A hegesztés kezdetekor a sz(iré 1/25000 s alatt automatikusan vilagosrél
sotétre valt.

A sotétrél vildgosra valtas késleltetése a pajzstest haromallasu ,Delay”
kapcsoldjaval szabalyozhato, amely a ,Sensitivity” érzékenységallité gomb
mellett taldlhaté. A szré reakcioideje fokozatokban allithatd: Short (rovid)
0,3 s~0,4 s / Middle (kozepes) 0,4-0,6 / Long (hosszu) 0,6 s~0,9 s.

A sz(ré villamos ivvel szembeni érzékenysége a pajzstest ,Sensitivity”
gombjaval fokozatmentesen allithaté. Kis aramhoz vagy TIG eljarashoz
magasabb, nagy aramhoz vagy MIG/MAG eljarashoz alacsonyabb beallitas
ajanlott.

A pajzs Uzemmodja a pajzstesten évé kapcsoldval valthatd. Hegesztés (4-8
és 9-13) és koszorilés (Grind) kozott lehet valasztani.

A Sherman-profi V4 automata hegesztopajzs kilonleges ergonomikus
felhajtorendszere a hegeszt6 fejéhez képest elmozditja a pajzs sulypontjat.

A pajzsot napelemek taplaljak, és beépitett CR2450 3 V litiumelemmel is
rendelkezik. A belsé kezel6panelen LED jelzi az elem toltottségét. A
vilagitd LED az elem megfeleld allapotat jelzi. Ha kialszik, az elemet ki kell
cserélni.

Elem toltottség-

jelzéje TEST gomb

A termék megfelel az EN 379 és EN ISO 16321-2 eurdpai szabvanyoknak.

A Sherman-profi V4 pajzs teljes védelmet nyujt a szemnek és az arcnak az
ultraibolya és infravoros sugarzas ellen. Az UV/IR-védelem szintje 16 (DIN),
a szré vilagos allapotaban is.

FIGYELMEZTETESEK
« Ne helyezze a pajzsot forrd targyakra.
« Ne nyissa fel az automata sététedd szarét.

« A Sherman-profi V4 automata hegesztépajzs nem véd a nagy targyak
Utése ellen.

« A pajzs nem véd a robbandanyagoktol és a mar6 folyadékoktol.

« A pajzson és a sz(irén semmilyen modositast vagy szerkezeti atalakitast
ne végezzen.

* Csak az Utmutatéban felsorolt potalkatrészeket hasznalja. A felhasznald
altal végzett barmilyen moédositas és a nem megfelelé potalkatrészek
hasznalata sulyos sériiléseket okozhat.

* Ha a sz(r6 ivgyujtas utan nem mukodik, azonnal hagyja abba a
hasznalatat.

* A sz(r6 és a pajzs barmely részének tisztitdsahoz vagy mosasahoz ne
hasznaljon oldoszert.

« Ovja a sz(irét minden folyadéktol és szennyezédéstdl.

* Rendszeresen tisztitsa a sz(r6 fellletét. Ne hasznaljon erds tisztitoszert.
Az érzékelbket és napelemeket puha kendével tisztitsa.

« Rendszeresen cserélje a kiilsé véddivegeket.
A VEDOUVEGEK CSEREJE

A védoiveg cseréjéhez vegye ki a szlrét, majd tavolitsa el a sérilt/kopott
Uveget. Helyezze be az Uj Giveget, ellendrizze a stabil illeszkedését, és
tegye vissza a szUrét.

HIBAK ES ELHARITASUK

Az automata sziir6 nem so6tétedik vagy villog

« Ellendrizze az elem éllapotat, és szikség esetén cserélje ki.

« ,Koszorilés” méd van beéllitva — valtson ,4-8" vagy ,9-13" médra.
« A sz(ir6 kulsé védoduvege szennyezett vagy sérilt — cserélje ki.

Az iv intenzitasa tul kicsi — allitsa magasabb értékre a
késleltetéskapcsolot és/vagy az érzékenységallito gombot.

* A sz(r6 érzékeldi szennyezettek — tisztitsa meg Oket.

Egyenetlen sotétedés

* A rogzitépantok rosszul allnak, a szemek sz(rétdl mért tavolsaga eltér —
igazitsa be a pantokat.

A sziiré tal lassan sotétedik

Tul alacsony az Gzemi hémérséklet — -5 °C alatt ne hasznalja.

Figyelem! Ha a fenti hibak valamelyikét nem sikeriil elharitani,
azonnal hagyja abba a hegesztést!

MUSZAKI ADATOK

Latémezd

UV/IR-sugarzas elleni védelem szintje
Sotétedési fokozat vilagos allapotban
Sotétedési fokozatok tartomanya

100 x 65 mm

16 DIN szerint
3,5 DIN szerint

4 - 13 DIN szerint

A sz(r6 optikai osztalya 1/11/1

Tapellatas Napelem
Be-/kikapcsolas Automatikus
Erzékenység Fokozatmentes
Atkapcsolasi id6 — vilagos/satét 1/25000 s

— sotét/vilagos 0.3 - 0.9 s (fokozatos)
Uzemi hémérséklet -5°C +55°C

A pajzs anyaga Nejlon/poliamid
Témeg 5009




