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2. BEVEZETES

Tisztelt Vasarlo! Koszonjiik, hogy termékiink megvasarlasa mellett dontott. Uzembe helyezés elétt alaposan olvassa el
az Utmutatd valamennyi eldirasat. Az optimalis, hosszu tdva hasznalathoz szigoran tartsa be az itt kozolt hasznalati és
karbantartasi utasitasokat. Sajat érdekében javasoljuk, hogy a karbantartast és az esetleges javitasokat bizza
szerviziinkre, amely megfeleld felszereléssel és kiilon képzett szakemberekkel rendelkezik. Gépeink és berendezéseink
folyamatos fejlesztés alatt allnak. Ezért fenntartjuk a jogot gyartasuk és felszereltségiik modositasara.

3. LEIiRAS

A GAMA 166 professzionalis hegesztdinverter MMA (bevont elektrodas) és érintéses ivgyujtasu TIG (véddgazban,
nem leolvadd elektrodaval végzett) hegesztéshez. Meredeken esO jelleggorbéjli hegesztGaramforras. Az inverter
hordozhato hegesztéaramforrasként késziilt. A GAMA 166 egyfazisi inverteres aramforras, amelyet hatékony
tularamvédelem 6v a talterheléstol.

Elektronikus HOTSTART (az ivgyujtas megkonnyitésére) és ANTISTICK (az elektroda letapadasanak megelézésére)
funkcioval is rendelkezik. A GAMA 166 elsdsorban gyartasi, karbantartasi és szerelési munkakhoz késziilt. A GAMA
166 hegesztogép megfelel az Eurdpai Unio és a Cseh Koztarsasag vonatkozd szabvanyainak és eléirasainak.

4. A HASZNALAT KORLATAI (ISO/IEC 60974 — 1)

A GAMA 166 hegeszt6gép hasznalata jellemzden szakaszos: a munkaiddt a lehetd leghatékonyabban hegesztésre, a
sziineteket a munkadarabok elhelyezésére, el0készitésre stb. hasznéljak. A gépet biztonsdgosan max. 35%
160V-26,4V terhelésre tervezték. Az eldiras a terhelési id6t 10 perces ciklusra adja meg. A 35%-o0s bekapcsolasi id6 a
tizperces id6szakbol 3,5 perc hegesztést és 6,5 perc hiilést jelent. A megengedett ciklus tullépésekor a veszélyes
tulmelegedés miatt a termosztat megszakitja a miikodést, védve a hegesztogép alkatrészeit. Ezt az elGlapi sarga
jelzéfény kigyulladasa jelzi. Néhany perc mulva, amikor az aramforras lehilt és a sarga jelzéfény kialudt, a gép ismét
hasznalhat6. A GAMA 166 hegesztogép IP 23 S védettségii.

5. MUSZAKI ADATOK

1. tablazat

Miszaki adatok GAMA 166
Bemeneti feszlltség 50-60 Hz 1x230V
Hegesztéaram-tartomany 10A/20,4V — 160A/26,4V
Uresjarati feszliltség 88V - 90V
Bekapcsolasi idd 35% 160A
Bekapcsolasi id6 60% 120A
Bekapcsolasi id6 100% 95A

Halbézati aram/teljesitményfelvétel 60% 14A/3.3KVA
Biztosito 16A
Védettség IP238S
Szigetelési osztaly F
Szabvanyok EN 60974-1
Méretek H-Sz-M H =285mm Sz = 130mm M = 215mm
Témeg 5,3 kg
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6. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A GAMA 166 hegesztogép kizarolag hegesztésre hasznalhat6. Mas, nem rendeltetésszeri hasznalata tilos. Csak
képzett és gyakorlott személyek kezelhetik. A kezelonek sajat és masok biztonsaga érdekében be kell tartania a CEI
26.9 HD 407, CSN 050601, 1993, CSN 050630, 1993 szabvanyokat és a biztonsagi eléirasokat.
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Az aramiités megelozése

Ne javitsa a hegesztogépet miikdodés kdzben vagy a haldzathoz csatlakoztatva.

Minden karbantartas vagy javitas el6tt valassza le a gépet a halozatrol.

A GAMA 166 hegesztogépet szakképzett személyzetnek kell kezelnie és lizemeltetnie.

Minden csatlakozas feleljen meg az érvényes eldirasoknak (CEI 26-10 HD 427), a cseh és eurdpai
szabvanyoknak, valamint a baleset-megel6zési jogszabalyoknak.

Ne hegesszen nedves kornyezetben vagy esében.

Ne hasznaljon kopott vagy sériilt hegesztokabeleket.

Ellendrizze a hegeszté- és tapkabeleket: szigetelésiik ne legyen sériilt, a vezetékek ne lazuljanak ki a
kotéseknél.

Ne hegesszen elégtelen keresztmetszetli hegesztd- és tapkabelekkel. Tulmelegedett kabelekkel ne
folytassa a hegesztést, igy megeldzi a szigetelés gyors elhasznalddasat.

Soha ne érintse meg az elektromos aramkdr részeit.

Hegesztés utan ovatosan valassza le a gépr6l a hegesztOkabeleket és a pisztolyt, és akadalyozza meg
érintkezésiiket foldelt részekkel.
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Hegesztési fiistok és gazok — biztonsagi eldirasok

Tartsa tisztan a munkateriiletet, és vezesse el a hegesztéskor keletkezd 0sszes gazt, kiilondsen zart térben.

A hegesztéberendezést jol szell6z6 helyen helyezze el.

A hegesztendd részekrdl tavolitson el minden festéket, szennyezddést és zsirt, hogy megelézze mérgezo
gazok felszabadulasat.

Mindig gondoskodjon a munkatér jo szell6zésérol.

Ne hegesszen ott, ahol foldgaz vagy mas robbandsveszélyes gaz szivargasa feltételezhetd, sem belsd égésii
motorok kozelében.

Ne helyezze a hegesztéberendezést zsirtalanitd kadak kozelébe, ahol gyulékony anyagokat hasznalnak, és
triklor-etilén vagy mas, oldoszerként hasznalt klorozott szénhidrogének gézei fordulnak elé. A hegesztdiv és
az altala kibocsatott ultraibolya sugarzas ezekkel a gézokkel reagalva erésen mérgezo gazokat képez.



Védelem sugarzas, égési sériilések és zaj ellen

Soha ne hasznaljon miikodésképtelen vagy sériilt véddeszkozoket.
Megfelel6 védopajzs vagy fejpajzs nélkill ne nézzen a hegesztdivbe.
Szemét sotét védoiiveges hegesztofejpajzzsal védje (9 — 14 védelmi fokozat, EN 169).

A nem megfeleld sotét védoiiveget azonnal cserélje ki. Védelmére helyezzen elé atlatszo, szintelen
fedoiiveget.

Csak akkor kezdjen hegeszteni, ha meggy6z6dott a kozelben tartézkodok megfeleld védelmérol.

Mindig viseljen védoruhat és borkesztylit az anyagmozgataskor fellépd égések ¢és sériilések
megel6zésére. Hasznaljon fiiltokot vagy fiildugot.

Tz és robbanas megelozése

Tavolitson el minden éghetd anyagot a munkatérb6l. Ne hegesszen gyulékony anyagok vagy folyadékok
kozelében, illetve robbanasveszélyes gazok jelenlétében.

Ne viseljen olajjal vagy zsirral atitatott ruhat, mert az meggyulladhat.

Ne hegesszen olyan anyagokat, amelyek gyulékony anyagokat tartalmaztak, vagy melegitéskor mérgezo,
illetve gyulékony gézoket fejlesztenek. Mar kis mennyiségiik is robbanast okozhat.

Tartalyok és edények kifuvatasahoz soha ne hasznaljon oxigént.

Ne hegesszen olyan zart terekben vagy iiregekben, ahol foldgaz vagy mas robbanasveszélyes gaz lehet.

Tartson tiizolto késziiléket a munkahely kozelében.
A hegesztépisztolyban soha ne hasznaljon oxigént, kizardlag semleges géazokat és keverékeiket vagy
COz-Ot.

@ Az elektromagneses tér veszélyei

A hegesztéberendezés magneses tere veszélyes lehet a szivritmus-szabalyozot, hallokésziiléket vagy hasonlo
eszkozt viselokre. Mieldtt bekapcesolt gép kozelébe mennének, kérjék ki orvosuk tanacsat.

Mikddés kozben ne kdzelitsen a géphez karorat, magneses adathordozot, orat stb. A magneses tér ezeket
maradanddan karosithatja.

A hegesztogép megfelel az elektromagneses Osszeférhetdségi (EMC) iranyelvek védelmi kovetelményeinek.
Teljesiti az EN 50199 miszaki eldirasait a tervezett ipari alkalmazasokban, de haztartasi hasznalatra nem
alkalmas! Nem ipari kornyezetben kiilon intézkedésekre lehet sziikség (lasd EN 50199, 1995, 9. cikk).
Elektromagneses zavar esetén a felhasznald koteles a helyzetet megoldani. Egyes esetekben megfeleld sziirdk
tapkabelbe iktatasa segit.



o
‘t) Alapanyagok és hulladék

* A gép anyagai nem tartalmaznak a felhasznalora mérgez6 vagy toxikus anyagokat.
« Artalmatlanitaskor a gépet szét kell szerelni, alkatrészeit pedig anyagfajtanként szétvalogatni.

@ Stiritett gazok kezelése és tarolasa

*+ Mindig keriilje a hegesztdaramot vezetd kabelek érintkezését a stritettgaz-palackokkal és
tarolorendszereikkel.

* A slritettgaz-palackok szelepét mindig zarja el, ha nem hasznalja oket.

* A semlegesgaz-palack szelepét teljesen nyissa ki, hogy veszély esetén hasznalhatok legyenek a leallito
rendszerek.

* A siritettgaz-palack mozgatasakor fokozott Ovatossaggal jarjon el a karok és sériilést okozo balesetek
megelOzésére.

* Ne probalja meg stritett gazzal feltolteni a palackokat. Mindig megfelel6 nyomascsokkentd szabalyozodkat
és a hozzajuk tartozo csatlakozokkal ellatott alapegységeket hasznaljon.

«  Tovabbi informaciéért tanulmanyozza a siiritett gazok hasznalatara vonatkozo biztonsagi eléirasokat a CSN
07 83 05 és CSN 07 85 09 szabvany szerint.

7. TELEPITES

A telepitési helyet gondosan valassza meg a biztonsagos, minden szempontbol megfeleld miikodéshez. A
felhasznald felel a rendszer telepitéséért és hasznalataért az itmutatdban kozolt gyartoi utasitasok szerint. A gyartod
nem felel a szakszertitlen hasznalatbodl és kezelésbol eredd karokért. A GAMA 166 gépet 6vni kell nedvességtol és
esOtol, mechanikai sériiléstol, huzattdl €s a szomszédos gépek 1égaramatol, tilzott terheléstdl és durva kezeléstol.
Telepités elott mérlegelje a munkahely Iehetséges elektromagneses problémait. Kiilonosen keriilje a
hegesztOberendezés telepitését jel-, vezérlo- és telefonkabelek, radio- és televizioadok és -vevok, szamitogépek,
ellenorzo- és mérokésziilékek, biztonsagi és védelmi eszk6zok kozelébe. Szivritmus-szabalyozot, hallokésziiléket
stb. viselok a mitkodo gép megkdozelitésérol kérjék ki orvosuk tanacsat. A telepitési kornyezet feleljen meg az [P 23
S (IEC 529) védettségnek. A rendszer kényszeritett 1égaramlast hiitéssel mikodik, ezért olyan helyre allitsa, ahol a
levegd akadalytalanul aramolhat at rajta.



8. CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

A hegesztogép halozati csatlakoztatasa el6tt ellenérizze, hogy a halézat fesziiltsége és frekvencidja megfelel-e
a késziilék adattablajan feltiintetett értékeknek, és a hegesztogép fékapcesoldja ,,0¢ allasban van-e.

FIGYELEM!

A halozati csatlakoztatashoz kizardlag a hegesztogép eredeti csatlakozodugdjat hasznalja. A GAMA 166
hegesztogép 230V-os halozathoz késziilt. Minden hosszabbitokabel megfeleld keresztmetszetli legyen, ¢és
keresztmetszete semmiképpen sem lehet kisebb a géphez mellékelt eredeti kdbelénél.

A fékapcsolo bekapcsolasakor az el6lapi zold jelz6fény vilagit. Ha a hegesztégépet a halozati
csatlakozastol tavolabb kell taplalni, ADAP25 adapter hasznalhaté. Az adapter 3x400V-rél
miikodik, és a fesziiltséget 230V-ra alakitja. Két ilyen fesziiltségii aljzattal rendelkezik. A
3x400V-os hosszabbitokabel vesztesége fele a 230V-os hosszabbitoénak. Az adapter 230V-os

kimenetét 25A-es védelem biztositja.

9. KEZELOSZERVEK

1. dbra

1
2
3
| 4

1. Aramszabalyozas 7. MMA/TIG eljaraskapcsolo

2. Tulmelegedés csatlakozoja (sarga) 8. MMA eljarés

3. Bekapcsolas csatlakozodja (zold) 9. Heveder a konnyti széllitashoz
4. Kimeneti gyorscsatlakoz6, pozitiv polus 10. FLEXO 3x2,5 tapkabel

5. Kimeneti gyorscsatlakozd, negativ polus 11. Fékapcsolo

6. TIG eljaras



10. UZEMBE HELYEZES

Bazikus, rutilos és savas bevonati elektroddk minden fajtajaval lehet hegeszteni. Kivételt képeznek a
cellulézbevonatu elektrodak. A hegesztokabelek csatlakoztatasi polaritasat az elektroda fajtaja hatarozza meg. Az
ajanlott polaritast az elektroda gyartoja adja meg a csomagolason.

Vékony lemezek bevont elektrodas hegesztésé¢hez ajanlott az MMA / TIG eljaraskapcsolot (1. abra, 7. tétel) TIG
allasba (1. abra, 6. tétel) kapcsolni. Ez kikapcsolja a HOTSTART funkciot, igy a vékony lemez nem ég at.

A kezeldszervek beallitasa az MMA eljarashoz

Az eljaraskapcsolot (1. abra, 7. tétel) kapcsolja MMA allasba, a 8. tételhez (elektrodafogo és elektroda jelképe).
Ezzel aktivalodik az ivgyujtast megkonnyité ,,HOT START® funkci6. Az aramot az 1. abra 1. tételén lathato
gombbal allitsa be. Az értékek az AMP jelu skalan lathatok.

Hegesztokabelek

Csatlakoztassa 6ket a gyorscsatlakozokhoz, majd elforditva rogzitse. (A polaritas az elektroda fajtajatol fligg.) A
fokapcsold bekapcesolasa eldtt ellendrizze, hogy a kabelek és az elektrodafogd szigetelése sértetlen-e.

Sériilt kabelszigeteléssel vagy elektrodafogoval tilos hegeszteni.

A testcsipeszt a hegesztendd anyag megtisztitott pontjara rogzitse. A rossz érintkezés a csipesz €s a kabelek
melegedését, id6 el6tti elhasznalodasat, valamint instabil, rosszul g6 ivet okoz. A dugoét olyan aljzatba helyezze,
amelynek fesziiltségét el6zdleg ellendrizte, és az megfelel a hegesztégép adattablajanak.

A fokapcsolo bekapcsolasa

* Az1. abra 1. tételén lathatdo gombbal allitsa be az aramot az elektroda fajtaja és atmérdje szerint.

* Az ivet a hegesztend6 anyag rovid megkarcoldsaval gyujtsa meg.

«  Ujragytjtas el6tt az elektrodarél nem vezetd alatéten kopogtatva tavolitsa el a salakot.

* Az elektrodakat szaraz helyen tarolja, sziikség esetén hegesztés elott szaritsa ki. A kiilonb6z6 hosszisagh
hegesztokabelekhez hasznalhaté aramokat a 2. tablazat mutatja. Az értékek tajékoztato jellegiiek.

2. tablazat
Kabelkeresztmetszet Kabelhossz Max. aram Elektroda
16mm? 3m 174A 3,2mm
25mm? Sm 254A 4,0mm
35mm? 10m 338A 4,0mm
FIGYELEM:

Bekapcsolt fokapcsold mellett a hegesztokabelek és az elektrodaval ellatott fogo folyamatosan fesziiltség alatt
vannak. Az elektrodafogot az elektrodaval nem vezetd, nem éghetd alatétre tegye. Hegesztés kozben ne érintse
puszta kézzel a munkadarabot, mert fesziiltség alatt van! Az elektrodafogo letételekor kiilondsen iigyeljen az
elektroda izz6 végére.



3. tablazat

Elektrodaatméro E-B 121 E-K E-R 117
mm EN 499-E 383 B EN499-E35A A EN 499-E 38
Aram A Aram B Aram A
2,0 60 — 80 65— 80 40-70
2,5 80— 100 80 - 100 60— 100
3,2 110 -140 100 - 130 80 —120
4,0 140 - 170 170 -210 140 - 170
5,0 190 - 200 210-270
Aram egyenaram egyenaram Egyenaram—valtakoz6 dram
Az elektroédafogd polaritasa Pozitiv polus Negativ polus Negativ polus

A kiilonboz6 elektrodaatmérokhoz hasznalt aramerdsségeket a 3. tablazat mutatja. A kiilonb6z6 hegesztési

moddokhoz az értékek:

*  Magasak vizszintes hegesztéskor
» Kozepesek fej feletti hegesztéskor
* Alacsonyak fiiggdlegesen lefelé hegesztéskor és kis, elémelegitett anyagok sszekodtésekor

* A szokasos acélok elektrodas hegesztéséhez hasznalt atlagos aram kozelitd értékét a kovetkezo képlet

adja:
[=50x(Qe-1)
I = hegesztéaram erdssége
e = elektrédaatmeérd

Példa 4 mm atmérojii elektrédara: =50 x (4 —1) =50 x 3 =150A

11. AZ ELEKTRODA TARTASA HEGESZTESKOR
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AZ ALAPANYAG ELOKESZITESE

3. abra

a

o la
4. tablazat
s(mm) a(mm) d(mm) a(°)
0-3 0 0 0
3-6 0 s/2(max) 0
3-12 0-1,5 0-2 60




12. UZEMBE HELYEZES — TIG DC ELJARAS

A TIG DC eljaras egyenaramu hegesztés nem leolvadd volframelektrodaval, argon védégazban. Az iv a
volframelektroda és a hegesztendd anyag kozott ég. Az dmledékfiirdéhdz hozaganyagot adnak.

Az Oomledékfiirdohoz a hegesztendd anyaggal azonos 0sszetételi hozaganyagot adnak. Ez az eljaras kis lemez-,

huzal- és profildarabok finom hegesztésére hasznalhatd szokasos acélokbol, rozsdamentes acélokbdl, nikkelbdl,
rézbdl, titanbol és e fémek 6tvozeteibdl (az aluminium és Gtvozetei kivételével).

A KEZELOSZERVEK BEALLITASA A TIG ELJARASHOZ

A kapcsolot (1. abra, 7. tétel) kapcsolja TIG allasba (1. abra, 6. tétel, TIG-pisztoly jelképe). Az aramot az 1. abra 1.
tételén lathatd gombbal allitsa be. Az értékek az AMP jeld belso skalan lathatok.

TIG HEGESZTOPISZTOLY

Csatlakoztassa az 1. abra 5. tételén lathatd, - polussal jelolt gyorscsatlakozohoz, és elforditva rogzitse. A hollandi
anyat (10. abra, 4. tétel) csavarja a nyomascsokkentd szelep kimenetére, és hiizza meg. A géazt a markolat szelepével
(10. abra, 1. tétel) engedje ki, a pisztoly tipusatol fiiggden elforditassal vagy megnyomassal. A gazaramot a
hegesztend6 anyag és a beallitott paraméterek szerint 5—15 1/min kozott allitsa be.

Testkabel

Csatlakoztassa az 1. abra 4. tételén lathatd, + polussal jelolt gyorscsatlakozohoz, és elforditva rogzitse. A
testcsipeszt a hegesztendd anyag megtisztitott, rozsda- és festékmentes pontjara rogzitse. A rossz érintkezés a
kabelek és a csipesz melegedését, id6 elotti elhasznalodasat okozza. Az iv nehezen gyullad, a varratok mindsége
romlik.

iv
Az ivet a volframelektrodanak a hegesztendd anyagon vald finom végighuizasaval gyljtsa meg. A hozaganyagot
csak az anyag megolvadasa és a fiird6 kialakuldsa utan kezdje adagolni. Hegesztés utan még 5-10 masodpercig

aramoltasson gazt a volframelektrodara annak hiitésére. A hegesztés befejezésekor zarja el a nyomdascsokkentd
szelep szelepét és a palackszelepet is.

FIGYELEM:

Csatlakoztatott kabelek és bekapcsolt fokapcsold mellett a testkabel és a pisztoly elektrodaja fesziiltség alatt
van. A pisztolyt nem vezetd és nem égheto alatétre tegye.

A hegesztokabelek és a TIG hegesztépisztoly Kiilon rendelheté tartozékként kaphatok.
Hasznaljon piros csikkal jeldlt, 2% toériumot tartalmazd volframelektrodat. Az elektréda hegyét az 5. tablazat

szerinti szogl kipra koszoriilje. Volframelektrodakhoz késziilt finomszemcsés kdszoriikorongot hasznaljon, a 4.
abra szerint. A hegy hossza az elektroda atmérdjének 1.5-2-szerese legyen.

13. A VOLFRAMELEKTRODA KOSZORULESE

A volframelektroda megfeleld kivalasztdsa és elokészitése befolyasolja a hegesztéiv tulajdonsagait, a varrat

crer

Az 5. ébra a koszoriilésnek az elektroda élettartamara gyakorolt hatdsat mutatja. Finom, egyenletes, hossziranyu
koszoriilés esetén az élettartam akar 17 ora.



A VOLFRAMELEKTRODA KOSZORULESE

5. abra 5A abra

—_—————————
|Al

5. tablazat. Csak tajékoztatd orak & I

4. abra 1 ( XO) .

¥
3

20 A
20 A-100A

Aram és szdg |

o) 1. A koszori védoburkolata
_ fOk ( ) S 2. Koszoriikorong
30 o 3. Volframelektréda

4. A koszori tamasza

60° - 90°

100 A - 200A

90° - 120°

. . o
200 A és tobb 120
VEDOGAZ
6. abra
—— A TIG hegesztéshez argon sziikséges
SZABTAZLYOﬁSZELEP 99,99%-o0s tisztasaggal.
12 (5 % ) v A gaziramot a 6. tablazat szerint hatirozza meg.
(11
= 6. tablazat
Valtakozo | Elektréda- e Gazaram
@) 2 R T Hegesztéfuvoka
[0) aram (A) atméro I/m
o 6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
< 60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7
had 120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
GAZPALACK
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14. AZ ELEKTRODA TARTASA HEGESZTESKOR

7. abra
o ] S
é{) 900 ot
Z 7|
f - 30°
15 - 40° Z 20-3
Z
- z
N é
0 y
10-30, Z AN Z
AZ ALAPANYAG ELOKESZITESE
8. abra 7. tablazat
g PR s(mm) a(mm) d(mm) a (%)
' N 0-3 0 0 0
i - 3 0 0,5(max) 0
’ | | E— S 4-6 1-1,5 1-2 60
1[Ld | '

A 7. tablazat az anyag elokészitésének értékeit tartalmazza. A méreteket a 8. abra szerint hatarozza meg.

15. HEGESZTOKABELEK

9. abra

1. Gyorscsatlakozdk

2. Kabelek, keresztm. 16/3m, GAMA 165-hoz
3. Elektrodafogo

4. Testcsipesz
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16. TIG HEGESZTOPISZTOLY

10. 4bra

1. Gazszelep

2. Volframelektroda

3. Favoka

4. Tomlo6 a gazszelephez

5. Gyorscsatlakoz6

6. Vezérlés csatlakozodugoja

17. A HEGESZTES MEGKEZDESE ELOTT

FONTOS: A hegesztdgep bekapesolasa eldtt meg egyszer ellendrizze, hogy a halozat fesziiltsége és frekvencidja
megfelel-e az adattablanak. Allitsa be a hegesztofesziiltséget a fesziiltségszabalyozoval (1. abra, 1. tétel) és az
aramforras fokapcsolojaval (1. abra, 11. tétel). A GAMA 166 hasznalatra kész.

' FIGYELEM !

Bekapcsolt f6kapcsolé mellett a hegesztékabelek

fesziltség alatt vannak!

18. KARBANTARTAS

Figyelmeztetés: A gép belsejének barmilyen ellendrzése elott valassza le a gépet az elektromos

halézatroél.

Pétalkatrészek:

Az eredeti potalkatrészeket kifejezetten berendezéseinkhez tervezték. A nem eredeti alkatrészek eltérd teljesitményt
okozhatnak, vagy csokkenthetik az elvart biztonsagi szintet. A nem eredeti potalkatrészek hasznalataért nem
vallalunk feleldsséget.

Hegesztéaramforras

Mivel ezek a rendszerek teljesen statikusak, tartsa be az alabbi utasitasokat:

Stritett levegdvel rendszeresen tavolitsa el a gép belsejében felgylilt szennyezddést és port. A fuvokat ne irdnyitsa
kozvetleniil az elektromos alkatrészekre, mert megsériilhetnek. Rendszeres ellendrzésekkel keresse meg az
elhasznalodott kabeleket és laza kotéseket, amelyek tulmelegedést és a gép karosodasat okozhatjak. A
hegesztdgépen félévente megbizott szakembernek idészakos feliilvizsgalatot kell végeznie a CSN 331500, 1990 és
CSN 056030, 1993 szerint.
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19. LEHETSEGES HIBAK ES ELHARITASUK

A halozati vezeték és a hegesztokabel a hibak leggyakoribb forrasa. Probléma esetén jarjon el az alabbiak szerint:

. Ellenérizze a halozati tapfesziiltség értékét
. Ellendrizze a tapkabel megfelel csatlakozasat a dugodhoz és a fokapcsolohoz
. Ellenérizze a biztositok vagy a kismegszakitd épségét
. Ellenérizze, hogy nem hibasak-e az alabbi részek:
a halozat fokapcsoloja
a gép csatlakozodugoja és fokapcsoldja
5. Ellendrizze a hegesztokabelt és részeit:

e N W N —

Megjegyzés: Miiszaki jartassaga ellenére a gép javitasahoz sziikségesnek tartjuk képzett szakember és miiszaki
szervizrészleglink felkeresését.

20. HOSSZABBITOKABEL, ARAMFEJLESZTO

A hossza hosszabbitokabel fesziiltségesést okoz, ami csokkenti a gép altal bevont elektrodas hegesztéskor elérhetd
maximalis fesziiltséget. Ez foként nagyobb hegesztéaramnal jelentkezik, az aram megszakadasaval. A tablazat
szerinti hosszabbitokat hasznalja a tilmelegedés és a kabel fesziiltségesésének korlatozasara. Nagyobb aramu
hegesztéskor az erds talmelegedés miatt ne hagyja a kabelt a dobra feltekerve. A hosszabbitd ereinek
keresztmetszete feleljen meg az 11 dramnak.

ARAMFEJLESZTO
TIPUS GAMA 166
Névleges fesziiltség 230V
Tapfesziiltség- -15% (195,5V)
tartomany +20% (276V)
Biztositok 16A lomha
Tapkabel 3x2,5mm? max.3m
Aramfejlesztd min 6,5kW
HOSSZABBITOKABEL
0-5m 3 x 1,5 mm?
5-25m 3 x 2,5 mm?
25-50m 3 x 4 mm?

A hegesztogép adattablajan megadott tapfesziiltségnek, a bekotésnek és a halozati dugd tipusanak meg kell
felelnie a halozati fesziiltségnek! A halozati biztositok kioldasi értéke legyen nagyobb az I1 bemeneti &ramnal.

A hosszabbitokabel hosszat az igény szerint valassza meg. Ne hasznaljon a sziikségesnél hosszabbat, és ne hagyja
dobra tekerve, hanem teljesen csévélje le. A feltekert kabel tekercsként viselkedik, és fesziiltségesés keletkezik rajta.

21. POTALKATRESZEK RENDELESE

A potalkatrészek zokkenémentes rendeléséhez adja meg:

1. Az alkatrész rendelési szamat

2. Az alkatrész nevét

3. A gép tipusat

4. A késziilék gyari szamat.

Példa: 1 darab, rend. szam 631076, kis billendkapcsold 250V/6A, GAMA 166, gyari sz.:25 2611
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22. AZ ADATTABLA GRAFIKUS JELKEPEI

1. A gyarté neve és cime 12. Beépitett teljesitmény

2.Ageptipusa 13. Védettség

3. Es (meredek) jelleggorbe 14. Névleges tapfesziiltség és frekvencia

4. Gép MMA/TIG hegesztéshez 15. Kényszeritett Iéghités

>. Egyenaram ) 16. Dugd csatlakoztatasa, fazisszam

g' Zegesz’toiesqul’ise’g-ttar:tom:any 17. Hivatkozas az alkalmazott szabvanyokra
- Aram- es feszultsegtartomany 18. Egyfazisu egyeniranyitd aramforras

8. Bekapcsolasi id6 szazalékban 19 G%ri o oAy

9. Névleges hegesztéaram ’

10. Névleges hegesztdfesziiliség
11. Bemeneti &ram

11. abra

OMICRON

svareci stroje

\1_5\1;4\1_3
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23. A GAMA 166 ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZA

| TO 29219311 Z/SLET eaoylupeiyez ‘o'4's 2[0lls 133J8AS-NOYDIND 9z13zg
900¢'8'6¢-wneq _ L/) deq Byjeqes uiqoy :ejjozfey
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24. POTALKATRESZJEGYZEK
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25. POTALKATRESZJEGYZEK AlKkatrészlista

Tétel |Rakt.sz. Megnevezés
1 16777 POPO002 heveder 160cm/4cm, felirattal, GAMA-hoz
2 12150 | COBRA miianyag gomb nyillal
3 12805 | CYXO0030 gyorscsatlakozé, Binzel 511.0304
4 17749 | GAMA 166 SV-0331 mianyag el6lap, Uj
5 631076 | Kis billenékapcsold 250V/6A
6 16881 GAMA 166 panelmatrica, Uj burkolat
7 11269 KTC 160 inverterpanel, GAMA 166
8 10261 DP200A 2123 XSL ventilator, huzalkivezetéssel
9 17869 | GAMA165 burkolat, RAL 1028
10 10073 | PKG 008 3x2,5, gumi
11 17750 | GAMA165-SV-0332 mlanyag hatlap, Uj
12 631050 |Billenékapcsold 2x16A /30046/
13 18667 | GAMA166 EV-011 f6kapcsolo-kabelkdteg
14 10148 KTC 526 zavarsz(iré panel

17
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 OMICRON
EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
_MI: a gyart6

OMICRON - svareci stroje s.r.o.

Zahradnickova 1375/2
674 01 Tiebid
Azonosito: 26291363

Kizarélagos felel6sségiinkre kijelentjik, hogy az alabbi termékek
megfelelnek a 22/1997 Sb. torvény hatalyos szévegének, valamint a
17/2003 és 18/2003 kormanyrendeletnek.

TiPUSOK:

GAMA 166

Az elektromos berendezés leirasa:

l Hegesztégepek az alabbi eljarasokhoz: MMA/TIG ‘

Hivatkozas a harmonizalt szabvanyokra:

CSN EN 60974-1 CSN EN 60974-10

A CE-jelolés termékeken valo elhelyezési évének
utolso két szamjegye:

Petr Kuhtreiber

002 0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0-0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0
ﬂﬂMﬂﬂﬂﬂﬂﬂ@Mﬂﬂ@@ﬂﬂMﬂﬂ@@@

_ugyvezetd
Kelt Trebicben: ?Iéirés:
B T s B B I

1:0:0:0:0:0:0:020:0:9:0:0:0:0:0:0:0:0-99) ,]
L:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0.:0:§
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JOTALLASI FELTETELEK

1. A gyart6 a GAMA 166 gépre a vevonek torténd eladastdl szamitott 24 honap jotallast biztosit. A
jotéllasi 1d6 a gép vevonek vald atadasaval, illetve a lehetséges szallitds napjaval kezdddik. A jogos
reklamécio bejelentésétdl a gép megjavitasaig eltelt idé nem szamit bele a jotallasi idobe.

2. A jétéllas annak szavatolasa, hogy a leszallitott gép a szallitaskor és a jotallasi id6 alatt rendelkezik a
kotelez6 miiszaki feltételekben és szabvanyokban meghatarozott tulajdonsagokkal.

3. A gép eladésa utan, a jotallasi idon beliil jelentkezd hibakért valo feleldsség azt jelenti, hogy a gyarto
vagy az altala megbizott szerviz koteles a hibat dijmentesen elharitani.

4. A jotallas feltétele, hogy a hegesztdgépet rendeltetésszerli médon és célra hasznaljak. Nem mindsiil
hibanak az elégtelen gondozasbol, illetve akar jelentéktelennek tiind hibak elhanyagolasabodl eredd sériilés
vagy rendkiviili kopas.

Nem fogadhato el hibaként példaul:

* A hegesztokabel durva kezelésbdl eredé mechanikai sériilése stb.
A gyarté nem felel mas események kovetkezményeként vagy vis maior, példaul természeti katasztrofa
miatt keletkezett karokért. A jotallas nem terjed ki a tulajdonos kotelezettségeinek elmulasztasa,
tapasztalatlansdga vagy csokkent képességei, a kezelési ¢és karbantartdsi utmutatd eldirdsainak
megszegése, nem rendeltetésszeri hasznalat, illetve akar atmeneti talterhelés miatt keletkezd karokra
sem.
A gép javitasahoz kizardlag a gyarté eredeti alkatrészei hasznalhatok.

5. A jotallasi ido6 alatt tilos a gépen olyan atalakitast vagy modositast végezni, amely befolyasolhatja egyes
részeinek miikodeését. Ellenkezd esetben a jotallasi igény nem fogadhato el.

6. A jotallasi igényt a gyartdsi vagy anyaghiba felismerése utdn haladéktalanul a gyartonal vagy az
eladonal kell érvényesiteni.

7. Ha a jotéllasi javitas soran hibas alkatrészt cserélnek, a hibas alkatrész tulajdonjoga a gyartéra

szall.

Jotallasi szerviz

1. Jotallasi szervizelést csak az OMICRON - svéfeci stroje s.r.o. altal képzett és megbizott
szerviztechnikus végezhet.

2. Jotallasi javitas el6tt ellendrizni kell a gép adatait: eladasi datum, gyari szam, géptipus. Ha az adatok
nem felelnek meg a jotéllasi javitds feltételeinek, példaul lejart a jotallasi id6 vagy a terméket az
utmutatoval ellentétesen hasznaltdk, a javitds nem jotallasi javitds. Ilyenkor minden javitasi koltséget a
vevl visel.

3. A jotallas elfogadasahoz sziikséges iratok elvalaszthatatlan része a szabalyosan Kkitoltott
jotallasi jegy és reklamacios jegyzokonyv.

4. Ha ugyanazon a gépen ¢€s alkatrészen ugyanaz a hiba ismétlddik, egyeztetni kell az OMICRON-svateci
stroje s.r.o. szerviztechnikusaval.

crer

604 278 545
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A termék mindségi és teljességi tantdsitvanya

Gyart6

OMICRON - svareci stroje s.r.o.

A termék neve és
tipusa

GAMA 166

A gép gyari szama

A nyomtatott aramkor
gyari szdma

Gyartési datum

Ellendrizte

Mindségellendrzés
bélyegzdje

Jotallasi jegy

Eladas datuma

Az elado bélyegzoje
¢s alairasa

Az elvégzett szervizelés nyilvantartasa

Szervizatvétel
datuma

Javitas
datuma

Reklamacios
jegyzokonyv szama

A munkatars alairasa

A forgalmazo igazolasa a megfelel0ségi nyilatkozat kiadasarol

Gyarté: OMICRON - svareci stroje s.r.o.

A forgalmaz6 igazolja, hogy a gyart6 az alabbi meghatarozott termékekre a 22/1997 Sb. szamu térvénynek megfeleld
megfeleldségi nyilatkozatot adott ki.

TIG/MMA hegesztogép: GAMA 166

Ttebi¢, 1.6.2011

Gyarto: OMICRON - svareci stroje s.r.o.
Zahradnickova 1375/2
674 01 Ttebic
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