HASZNALATI UTMUTATO

INVERTERES HEGESZTOGEP
MMA 200 SPEEDY
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FIGYELMEZTETES!
A készllék telepitése és lzembe helyezése el6tt olvassa el ezt az utmutatot.

1. ALTALANOS TUDNIVALOK

A készlléket csak e hasznalati utmutaté alapos megismerése utan szabad Gzembe helyezni és hasznaini.

A késziilék folyamatos miszaki fejlesztése miatt egyes funkcidéi médosulhatnak, és mikddésiik részleteiben
eltérhet az Utmutatd leirasatél. Ez nem a készullék hibaja, hanem a fejlédés és a folyamatos fejlesztési
munka eredménye.

A helytelen kezelésb8l ered6 készilékkarosodas a garancidlis jogosultsag elvesztésével jar. A
hegeszt-egyeniranyité barmilyen atalakitasa tilos, és a garancia elvesztését okozza.

2. BIZTONSAG

A készlléket kezel6 dolgozéknak rendelkezniik kell a hegesztési munkak végzésére jogositd szikséges

képesitésekkel:

* rendelkezniik kell védégazas villamos ivhegesztésre jogositdé hegesztbi képesitéssel,

* ismernilik kell a villamos berendezések, példaul a hegesztégépek és az elektromos segédberendezések
Uzemeltetésének munkavédelmi szabalyait,

* ismerniuk kell a sUritett gazt (argont) tartalmazo palackok és berendezések kezelésének munkavédelmi szabalyait,

* ismernitk kell ezt az utmutatdt, és rendeltetésszerlien kell hasznalniuk a készlléket.

A FIGYELMEZTETES AN\

A hegesztés veszélyeztetheti a kezel6 és a kézelben tartézkodok biztonsagat. Ezért hegesztés kézben
kiilonos ovatossag sziikséges. A hegesztés megkezdése el6tt ismerje meg a munkahelyen érvényes
munkavédelmi eldirasokat.

MMA és MIG/MAG villamos ivhegesztés soran az alabbi veszélyek allnak fenn:

+ ARAMUTES

+ AZ IV KAROS HATASA A SZEMRE ES A BORRE

+ GOZzZOK ES GAZOK OKOZTA MERGEZES

+ EGESI SERULESEK

+ ROBBANAS-ES TUZVESZELY

e ZAJ

Az aramiités megel6zése:

« A késziléket miszakilag megfeleld, helyesen biztositott és hatasos nullazassal (kiegészité
érintésvédelemmel) ellatott villamos halézathoz csatlakoztassa. Ellen6rizze és megfeleléen
csatlakoztassa a halézathoz a hegesztéd munkahelyén 1évé tébbi berendezést is.

* Az aramvezetd kabeleket kikapcsolt készlléknél csatlakoztassa.

* Ne érintse meg egyszerre az elektrodafogo szigeteletlen részeit, az elektrédat és a munkadarabot, illetve
a készilék burkolatat.

* Ne hasznaljon sérilt szigetelésl elektrodafogét vagy hegesztékabelt.

* Fokozott dramitésveszély esetén (magas paratartalmi kérnyezetben vagy zart tartdlyban végzett
munka) a hegeszt6 munkajat segité és biztonsagara felliigyel6 személlyel dolgozzon. Viseljen jo
szigetel6képessegli ruhazatot és kesztydit.

+ Barmilyen rendellenesség észlelésekor forduljon hozzaérté személyhez annak megsziintetése
érdekében.

* Akészulék eltavolitott burkolattal nem Gzemeltethetd.

A villamos iv szemre és bérre gyakorolt karos hatasanak megel6zése:

» Viseljen véd6ruhazatot (keszty(t, kotényt, bércip6t).

* Hasznaljon megfelel6 szlrével ellatott kézi vagy fejpajzsot.

* Hasznaljon nem éghetd anyagbdl készilt védéfiggdnydket, és valasszon megfelel§ szint a karos
sugarzast elnyeld falakhoz.



Az elektrodabevonatbodl és a fémek elparolgasabol hegesztés kozben felszabadulé g6zok és gazok
okozta mérgezés megeldzése:
+ Korlatozott Iégcseréji munkahelyeken hasznaljon szellztetd- és elszivoberendezést.

«  Zart térben (tartalyban) végzett munkanal gondoskodjon friss levegds atszell6ztetésrol.

* Hasznaljon maszkot és l1égzésvedbt.

Az égési sériillések megel6zése:

» Viseljen az ivsugarzas és a froccsenések okozta égéstdl védd, megfeleld véddruhazatot és labbelit.

* Kertlje a ruhazat zsir- és olajszennyezddéseét, mert az meggyulladhat.
A robbanas és a tiiz megel6zése:
* Robbanas- vagy tlizveszélyes helyiségben tilos a készlléket hasznalni és hegeszteni.

* A hegeszté munkahelyet tlizolté felszereléssel kell ellatni.

* A hegeszt6 munkahely legyen biztonsagos tavolsagra a gyulékony anyagoktdl.
A zaj karos hatasanak megel6zése:

* Hasznaljon flildugét vagy mas hallasvédé eszkozt.

* Figyelmeztesse a kdzelben tartozkoddkat a veszélyre.

A FIGYELMEZTETES!

Az aramforrast tilos befagyott csovek kiolvasztasara hasznaini.

A készilék izembe helyezése elétt:

* Ellenérizze az elektromos és mechanikus csatlakozasokat. Sériilt szigetelés(i elekirédafogot és
hegesztékabelt tilos hasznéalni. Az elekirédafogok és hegesztbkabelek nem megfelel§ szigetelése
aramutésveszélyt okoz.

+ Biztositson megfeleld munkakdrilményeket, vagyis megfelel6 h6mérsékletet, paratartalmat és szell6zést.
Zart helyiségen kivil védje a készulléket a csapadéktol.

* A hegeszt6-egyeniranyitét olyan helyre allitsa, ahol kdnnyen kezelhetd.

A hegeszt6gépet kezeld személyeknek:

* rendelkezniuk kell MMA és MIG/MAG villamos ivhegesztésre jogositd képesitéssel,

* ismernitk és kdvetnilk kell a hegesztési munkékra érvényes munkavédelmi elirasokat,

* megfeleld, specialis védbfelszerelést kell hasznalniuk: keszty(t, kétényt, gumilabbelit, megfelel szlrével
ellatott hegeszt6 kézi vagy fejpajzsot,

» ismernilk kell e hasznalati utmutato tartalmat, és rendeltetésszeriien kell hasznalniuk a hegesztégépet.

A készulék barmilyen javitasa csak a halozati csatlakozédugo aljzatbdl vald kihuzésa utéan végezhetd.

Ha a készllék a halézathoz csatlakozik, a hegesztéaramkor egyetlen elemét sem szabad puszta kézzel vagy
nedves ruhazaton keresztil megérinteni.

A haldzatra csatlakoztatott készulék kulsd burkolatat tilos eltavolitani.

A hegeszt6-egyeniranyité dnkényes atalakitasa tilos, és ronthatja a biztonsagot.

Karbantartast és javitast kizarélag jogosult személy végezhet, az elektromos berendezésekre vonatkozé
munkavédelmi szabalyok betartasaval.

Robbanas- vagy tlizveszélyes helyiségben tilos a hegesztégép hasznalata!

A hegesztd munkahelyet tlizolt6 felszereléssel kell ellatni.

A munka befejezése utan vélassza le a készllék tapkabelét a halézatrol.

A fenti veszélyek és altaldnos munkavédelmi szabdlyok nem fedik le a hegeszt6 biztonsaganak minden
kérdését, mert nem veszik figyelembe a munkahely sajatossagait. Fontos kiegészitésik a munkahelyi
munkavédelmi utasitas, valamint a felligyel6 személyzet altal tartott képzés és eligazitas.



3. ALTALANOS LEIRAS

Az MMA 200 Speedy hegeszt6-egyeniranyitdé szerkezeti acélok kézi, egyenaramu, bevont elektrédas
hegesztésére (MMA eljaras) szolgal. Az inverteres késziilék a legkorszerlibb IGBT-technologiaval gyartott
alkatrészekbdl készil. A hegesztégép automatikus ANTI STICK funkcidja megkdnnyiti a letapadt elektroda
levalasztasat, és védi a késziléket a kdrosodastol. A hegeszt6gép zart vagy fedett, az id6jaras kdzvetlen
hatasaitol védett helyen hasznélhaté.

4. MUSZAKI ADATOK

Tapfesziltség AC 230V 50Hz
Maximalis felvett teljesitmény 4.9 kVA
Névleges hegesztéaram / bekapcsolasi id 200 A /60%
Hegesztéaram szabalyozasi tartomanya 20-200 A
Névleges Uresjarasi fesziltség 56 V
Maximalis aramfelvétel 36,5 A
Haldzati biztositd 20A

Tdmeg (tartozékok nélkul) 3,4 kg
Méretek 318 x 131 x 216 mm
Védettségi fokozat IP21S

Bekapcsolasi ido

A bekapcsolasi id6 alapja egy 10 perces id6szak. A 60%-0s bekapcsolasi id6 azt jelenti, hogy 6 perc
mikodést 4 perc szinetnek kell kdvetnie. A 100%-0s bekapcsolasi id6 folyamatos, megszakitas nélkuli
mikddést tesz lehetbve.

Figyelem! A melegedési vizsgalatokat a kornyezd levegd hémérsékletén végezték. A 40°C-ra érvényes
bekapcsolasi idét szimulaciéval hataroztak meg.

Védettségi fokozat
Az IP-jeldlés a szilard szennyezbédések és a viz behatolasa elleni védelem mértékét adja meg. Az IP21S azt
jelenti, hogy a készUllék zart helyiségben hasznalhatd; es6ben és héban valé hasznalatra nem alkalmas.

ANTI STICK funkcié
Az ANTI STICK rovidzarlat elleni védelem: ha az elektroda a munkadarabhoz tapad, csokkenti a
hegesztéaramot. Ez megkdnnyiti az elektroda levalasztasat, és védi a készlléket a karosodastol.
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5. FELEPITES ES MUKODES

alkotjak, amelyek 200 kHz frekvencian mikodhetnek.

A mikdédés soran az egyfazisu halézati fesziltséget egyenfesziiltséggé egyeniranyitia, majd azt
nagyfrekvencias négyszogjellé alakitja. A feszlltséget a hegesztési eljarashoz szilkséges tartomanyba
transzformalja, végul ismét egyenfesziiltséggé egyeniranyitja.

6. CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

1. A készllék kizardlag egyfazisu, haromvezetékes, foldelt nullapontu taphaldzatrél Gzemeltethetd.

2. Az MMA 200 Speedy inverteres hegesztd-egyeniranyité 230V 50 Hz halézatrdél Gizemeltethets, 20A-es
késleltetett biztositoval védve. A tapellatas legyen stabil, fesziiltségesések nélkiil.

3. A tapellatas csatlakoztatasa elétt ellenérizze, hogy a halézati kapcsolé (5) OFF (kikapcsolt) allasban
van-e.

7. A KAPCSOLOK ES SZABALYOZOGOMBOK FUNKCIOI
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1. + csatlakozdaljzat. 4. Ventilator
2. - csatlakozébaljzat. 5. Halézati kapcsolo.

3. Halozati kabel.



8. KEZELOPANEL
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A - Kijelzé

B - Aramszabalyoz6 gomb
C - Tapellatasjelzd6 LED

D - Hévédelemjelz6 LED

8.1 TULMELEGEDES ELLENI VEDELEM

Az aramforras automatikus termikus talterhelés-védelemmel rendelkezik. Ha a hegeszt6gép tulmelegszik, a
védelem lekapcsolja a hegesztéaramot, és vilagitani kezd a tulmelegedésjelzé LED (D). Varjon néhany
percet, amig a készlilék az automatikus Ujraindulashoz sziikséges hémérsékletre hiil. Kézben ne kapcsolja le
a tapellatast: a folyamatosan mikddé ventilator hiti a belsé hitébordakat, igy gyorsitja a lehdlést. Az
Ujraindulas utan csokkentse a hegesztési paramétereket, hogy a készllék tovabbra is folyamatosan
mikddhessen.

9. BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTES (MMA ELJARAS)

9.1. A késziilék el6készitése a munkahoz

AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz
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A hegesztdkabeleket az el6lapi (1) és (2) aljzatokhoz ugy csatlakoztassa, hogy az elektrédafogdn az adott
elektrodahoz megfelel polaritas legyen. A hegesztékabelek bekdtési polaritasa az elektroda tipusatdl fugg,
és az elektroda csomagolasan szerepel (negativ DCEN vagy pozitiv DCEP polaritas). A testkabel csipeszét
gondosan rogzitse a munkadarabhoz. Csatlakoztassa a késziilék dugoéjat a 230V 50Hz halézati aljzathoz.

9.2. ivgyujtas

Bevont elektrédas hegesztésnél az iv az elektroda munkadarabhoz érintésével, révid végighuzasaval, majd
elemelésével gyujthaté meg. Ha olyan elektrodaval gyujt ivet, amelynek bevonata megszilardulva
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nem vezetd salakot képez, el6szor tisztitsa meg az elektroda végét: néhanyszor isse kemény feliilethez,
amig fémes érintkezés nem jon létre a munkadarabbal.

10. MIELOTT SZERVIZHEZ FORDUL

Ha a készulék hibasan mlkddik, szervizbe kiildés elétt vegye le a burkolatat, és sritett levegével fujja ki a
belsejét, hogy eltavolitsa a port és a fémreszeléket a vezérl6panelekrél, vezetékekrdl és elektromos

csatlakozasokrdl. Ezutén tekintse at az alapvetd hibak listajat, és prébalja meg dnalléan elharitani azokat.

A késziléken nincs plomba; a felhasznalé kisebb hibak elharitdsdhoz leveheti a hegesztégép burkolatat.

A burkolat eltavolitdsa és barmilyen javitas csak a halézati csatlakozdédugd aljzatbdl valé kihuzasa utan

végezhetb.

Hibajelenség

Ok

Teendd

Nincs tapellatas, hibajelzés vagy
hibas mikodés

Hianyzé csatlakozas vagy laza dugé a
készllékben

Vegye le a burkolatot, ellendrizze és javitsa
meg a késziilék dsszes belsé elektromos
dugaszcsatlakozasat.

Bekapcsolas utan a tapellatasjelzé
nem vilagit.

Nincs tapfesziltség

Ellenérizze a halézati csatlakozas biztositoit.

Az iv nem gyullad meg.

A hegeszt6kabelek vagy a testcsipesz
érintkezése nem megfeleld.

Javitsa a hegesztékabelek és a testcsipesz
érintkezését.

A tulmelegedésjelzd LED vilagit.

A készilék tulmelegedett.

Varjon néhany percet, amig a LED kialszik,
majd folytassa a hegesztést.

A ventilator nem makaodik.

A behaijlott véddracs akadalyozza a ventilatort.

Egyenesitse ki a ventilator védéracsat.

Nem megdfelelé varratminéség MMA
hegesztésnél; az elekiroda a
munkadarabhoz tapad.

A hegeszt6kabelek csatlakozasi polaritasa
helytelen.

Csatlakoztassa helyesen a hegesztékabeleket.

Nedves elektroda.

Cserélje ki az elektrédat.

A hegeszt6gépet aramfejlesztérdl vagy
hosszu, tal kis vezeték-keresztmetszetii
hosszabbitordl taplaljak.

Csatlakoztassa kozvetlenil a halézathoz.

Nem medfelel6 varratmindség TIG
hegesztésnél.

Nem megfeleld vagy gyenge mindségl
anyagok, illetve kopoalkatrészek.

Cserélje ki a kopdalkatrészeket. Hasznaljon
jobb minéségl volframelektrodat vagy
gazpalackot.

Nem megdfeleld védégazaramlas.

Ellenérizze, hogy a védégaz megfelel
mennyiségben aramlik-e.

Nem megfelelé védégaznyomas.

Ellenérizze a palack nyomascsokkentéjét, a
gaztomlét, a témld csatlakozasait és a
gyorscsatlakozok allapotat; javitsa a toml6
csatlakozasat.

11. UZEMELTETESI UTMUTATO

Az MMA 200 Speedy hegeszt8gépet mard anyagoktdl és nagy mennyiségl portdl mentes kdrnyezetben
hasznalja. Ne allitsa poros helyre, mikddd koészorl vagy hasonld gép kdzelébe. A vezérlbpaneleken,
vezetékeken és belsd csatlakozasokon lerakédo por és fémreszelék rovidzarlatot, ezaltal a hegesztégép
karosodasat okozhatja.

Kerlllie a magas paratartalimi kornyezetben valdé (izemeltetést, kiléndsen, ha a fémrészeken
paralecsapodas keletkezik.

Ha a fémrészeken paralecsapodas keletkezik, példaul amikor a hideg késziléket meleg helyiségbe viszi,
varja meg a teljes kiszaradasat és a kdrnyezeti h6mérsékletre melegedését. llyenkor a hideg hegesztégép
bekapcsolasa karosodast okozhat. Szabadban térténd hasznalatkor helyezze tetd ala, hogy védje a
kedvezétlen id6jarastol.

Az MMA 200 Speedy az alabbi kériimények kézott Gzemeltethetd:
- a tapfesziltség effektiv értékének ingadozasa legfeljebb 10%
- kdérnyezeti hdBmérséklet: -10°C és +40°C kozott
- légkodri nyomas: 860 és 1060 hPa kdzott
- a leveg®d relativ paratartalma legfeljebb 80%
- tengerszint feletti magassag legfeljebb 1000 m



12. KARBANTARTASI UTMUTATO

Minden lizembe helyezés el6tt
* Ellenérizze, nem kopott-e a hal6zati kabel, és nem laza-e a csatlakoz6dugo.
* Vizsgalja meg a burkolatot, kildnésen a szell6zényilasok koruli tulmelegedési nyomokat. Ellendrizze,
hogy a levegd be- és kilépdnyilasai szabadok-e.
* Ellendrizze a testkabel helyes csatlakoztatasat.
Teend6k a munka befejezése utan
* Hagyja mikddni a ventilatort a készilék teljes lehliléséig (amig a ventilator jar, ne kapcsolja le a
tapellatast).
* Kapcsolja ki a hegeszt6gépet a kezel6panelen, és valassza le a halézatrol.
* A kabeleket szoros felcsévélés nélkil tegye el.
Hetente vagy kb. 20-30 iizeméranként
» Szaraz, kisnyomasu s(ritett levegdvel tisztitsa meg a szell6zéracsokat.
» Ellenérizze, nincs-e lazasag vagy égésnyom az aramcsatlakozé aljzatokon.
Havi karbantartas
* Nyissa ki a burkolatot, és sritett leveg&vel tavolitsa el a port és a fémlerakddasokat a gép belsejébdl.
* Ellenérizze a ventilatort: ne legyen zajos, és hatarozott Iégaramot adjon.
* Ellenérizze a bels6 vezetékeket és csatlakozokat, nem lazultak-e meg a rezgéstél.
Karbantartas 6 havonta
* Ellenérizze a készllék reakcidjat a hévédelem miikddésbe lépésére.
* Ellenérizze a halozati kabel szigetelését, kildndsen miihelyben térténd hasznalatkor.
Eves karbantartas
» Felllvizsgalat javasolt hivatalos Sherman markaszervizben.
* Avezérl6elektronika diagnosztikaja.
* A kimeneti aram paramétereinek ellenérzése.
* Ateljesitményalkatrészek és a hitérendszerek allapotanak ellenérzése.
Azonnali szervizbeavatkozast igényl6 tiinetek
* A hegesztégép normal terhelés mellett magatdél kikapcsol.
+ Egett szag vagy a ventilator zajanak jelentés ndvekedése.

A hegesztégép nem megfeleld koriilmények kdzo6tti hasznalatabol vagy a karbantartasi eléirasok be
nem tartasabol eredd karokra a garancialis javitds nem terjed ki.
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13. KAPCSOLASI RAJZ
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14. TAROLASI ES SZALLITASI UTMUTATO

A készuléket -10°C és +40°C kozotti hémérsékleten, legfeljebb 80% relativ paratartalma, mard gézokidl és
portdl mentes helyen tarolja. A csomagolt készilékeket fedett szallitdbeszkbzzel kell szallitani. Szallitaskor
rogzitse a becsomagolt késziléket elmozdulas ellen, és biztositsa a megfelel6 helyzetét.

15. ACSOMAG TARTALMA

1. MMA 200 Speedy aramforras 1db
2. Kabel elektrodafogéval 1db
3. Testkabel testcsipesszel 1db
4. Hasznalati utmutato 1db
5. Csomagolas 1db
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16. GARANCIA

A garancia a vasarlas napjatol vallalkozasok szamara 12 hénap, a szavatossagi igények kizarasaval,
fogyasztok szamara pedig 24 honap.

A garancia a vasarlast igazol6 bizonylat (szamla vagy nyugta), valamint a termék nevét, gyari szamat
és az eladas datumat tartalmazé, az eladé bélyegzdjével ellatott garanciajegy bemutatasaval
érvényesitheto.

Garancialis javitashoz toltse ki a www.tecweld.pl weboldal SERWIS meniipontjaban talalhaté Grlapot.
A bejelentés alapjan futarszolgalat szallitja a késziiléket a szervizbe. Mds médon, a TECWELD
koltségére kiildott késziiléket nem fogadunk el!

A hegesztégépet a testkabellel és az elektrédafogos kabellel egyiitt kell bekiildeni. E kabelek nélkiil a
késziilékre vonatkozo reklamacioét nem biraljuk el.

A reklamaciora kiildott késziiléket az eredeti kartondobozba, az eredeti formazott polisztirol
betétekkel védve kell csomagolni. A TECWELD nem felel a hegesztégép szallitas kozben keletkezett
sériiléseiért.

Ha megvalik ettdl a terméktdl, ne dobja a haztartasi hulladék kdzé. Az Eurdpai Unidban érvényes
WEEE-iranyelv (2012/19/UE iranyelv) szerint a hasznalt elektromos és elektronikus berendezéseket
elkulénitve  kell artalmatlanitani. Lengyelorszagban a hasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrél szoélé, 2015. szeptember 11-i térvény tiltja az athuzott hulladékgyjté jelével
megjeldlt berendezések mas hulladékkal egyutt torténd elhelyezését.

A terméket leselejtez6 felhasznald koteles az elhasznalt elektromos és elektronikus berendezést kijeldlt gydijtéhelyen
leadni. llyen gy(jtéhelyeket tdbbek kdz6tt a berendezések nagy- és kiskereskeddi, valamint a hulladékgydijtést végzé
onkormanyzati szervezetek mikddtetnek.

E torvényi kotelezettségek célja az elektromos és elektronikus berendezésekbdl keletkezé hulladék mennyiségének
csokkentése, valamint a megfeleld szint(i begy(jtés, hasznositas és Ujrafeldolgozas biztositasa. Betartasuk kiléndsen
fontos, ha a hulladékka valt berendezés a kdrnyezetre és az emberi egészségre fokozottan karos veszélyes anyagokat
tartalmaz.

TECWELD Piotr Polak telephely:
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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A gyarté meghatalmazott képviseldje:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

telephely:

41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G

Kijelentjik, hogy az alabb megnevezett termék:

Félautomata hegesztégép
Tipus: MMA 200 SPEEDY

®
A gyart6 védjegye: Shel'man

amelyre e nyilatkozat vonatkozik, megfelel az alabbi eurdpai unids iranyelvek és

az azokat atllteté nemzeti jogszabalyok kdvetelményeinek:

LVD 2014/35/EU kisfesziultségu iranyelv
EMC 2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv

RoHS 11 2011/65/UE iranyelv

tovabba megfelel az alabbi szabvanyoknak:
PN-EN IEC 60974-1:2018-11+A1:2019-06 ivhegeszt®é berendezések -- 1. rész: Hegeszt6-
aramforrasok,

PN-EN 60974-10:2014-12 ivhegeszt6 berendezések - 10. rész: Az elektromagneses

Osszeférhetéség (EMC) kdvetelményei,

PN-EN IEC 63000:2019-01 M{iszaki dokumentacid a villamos és elektronikus termékek

értékeléséhez a veszélyes anyagok korlatozasanak szempontjabal.

A CE-jeldlés készlléken valo elhelyezésének éve: 2025

Bytom, 30.05.2025 Piotr Polak

(a meghatalmazott személy alairasa)



