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1. tablazat

Bevezetés

Tisztelt Vasarlonk! Koszonjik bizalmat és termékiink
megvasarlasat.

Uzembe helyezés elétt figyelmesen olvassa el az
utmutato 6sszes utasitasat, hogy megismerhesse a
készuléket.

Tanulmanyozza at a mellékelt Altalanos el&irasok cim(
dokumentumban szerepl6 valamennyi biztonsagi elGirast
is.

Az optimalis és tartds hasznalathoz tartsa be az itt
megadott haszndlati és karbantartasi utasitdsokat. Sajat
érdekében javasoljuk, hogy a karbantartast és az esetleges
javitasokat bizza szerviziinkre, amely megfelel§
felszereléssel és szakképzett személyzettel rendelkezik.
Minden géplinket és berendezésiinket folyamatosan
fejlesztjuk. Ezért fenntartjuk a gyartas kozbeni véltoztatas
jogat.

Leiras

A 165 és 190 professzionalis inverteres hegeszt6gépek
MMA (bevont elektrodas) és érintéses ivgyujtasu TIG
hegesztésre (nem leolvadd elektrédas, védégdazas
hegesztésre) szolgalnak. Meredeken esé jelleggorbé;ji
hegesztéaram-forrasok. Az invertereket hordozhaté
hegesztéaram-forrasként alakitottdk ki. A kénnyd
mozgatast és hordozast heveder segiti.

Az inverteres hegesztégépek ferritmagos nagyfrekvencias
transzformatorral és tranzisztorokkal készllnek. HOT
START (kénnyebb ivgyujtas) és ANTI-STICK elektronikus
funkcidval rendelkeznek; az utébbi az elektréda
letapaddsakor csokkenti a kimeneti dramot, és
megakadalyozza annak felizzasat. A 165 és 190
hegesztégépek elsGsorban gyartési, karbantartasi és
szerelési munkdkra szolgdlnak. A gépek megfelelnek az
Eurdpai Unid és a Cseh Koztarsasag vonatkozd
szabvanyainak és elGirdsainak.

Miiszaki adatok 165 190
Bemeneti fesziiltség 50/60 Hz [V] 1x230 1x230
Hegesztéaram-tartomany [A] 10-160 10-180
Uresjarati fesziiltség [V] 88 88
Bekapcsolasi id6 45 % [A] 160 180
Bekapcsolasi id6 60 % [A] 120 150
Bekapcsolasi idé 100 % [A] 95 110
Biztosit6 [A] 16 20
Védettség IP23S IP23S
Méretek HxSzxM [mm] 330x143x245 350x143x245
Témeg [ke]l 5,7 6,2
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Telepités

A hegesztégép telepitési helyét gondosan valassza meg,
hogy a miikddés biztonsagos és minden szempontbdl
megfelel§ legyen. A gép felboruldssal szembeni stabilitasa
10 % lejtésig biztositott. A felhasznalo felels a
rendszernek az Gtmutatéban megadott gyartdi utasitasok
szerinti telepitéséért és hasznalatdért. A gyarté nem felel a
szakszer(tlen haszndlatbdl és kezelésbdl eredd karokért. A
hegesztgépeket dvni kell a nedvességtél, es6tdl,
mechanikai sériléstél, huzattdl, a szomszédos gépek
légaramatdl, tulterheléstél és durva kezeléstdl. Telepités
el6tt mérlegelje a munkahely lehetséges elektromagneses
zavarait. Kulonosen kerllje a hegeszt6berendezés
telepitését az alabbiak kozelében:

* jel-, vezérl6- és telefonkabelek;

o radio- és televizidadok, illetve vevék;

* szamitogépek, vezérlé- és méréberendezések;

¢ biztonsagi és védelmi berendezések.

A szivritmus-szabalyozoét, hallokésziiléket vagy hasonld
eszkozt hasznélok kérjék ki orvosuk tanacsat, miel6tt
miikodé berendezéshez kozelitenek. A
munkakornyezetnek meg kell felelnie az IP 23 S
védettségnek. A gépek h(itése kényszeritett |égaramlassal
torténik, ezért olyan helyre kell ket telepiteni, ahol a
leveg6 szabadon aramolhat rajtuk keresztil.

Csatlakoztatds a hdlézathoz

A hegesztGaram-forrds haldzatra csatlakoztatasa el6tt
ellendrizze, hogy a tapfesziltség és frekvencia megfelel-e a
készllék adattdblajan feltlintetett értéknek, és a
fékapcsold ,,0” dlldsban van-e. A haldzati csatlakoztatdshoz
csak a hegesztGgép eredeti csatlakozddugdjat hasznalja. Ha
ki szeretné cserélni, kovesse az aldbbi utasitasokat.

A halézati csatlakoztatashoz 3 vezetd sziikséges:

o fazisvezet6 - L - fekete, barna;

¢ nullavezet§ - N - vilagoskék;

¢ védbvezetd - PE - zold-sérga.

A tdpkabelhez csak a terhelésnek megfelel, szabvanyos
csatlakozddugdt haszndljon. A haldzati aljzatot biztositéval
vagy kismegszakitéval kell védeni. A késziilék
véd&aramkorét a védbvezetbhoz (sarga-zold vezetékhez)
kell csatlakoztatni.

MEGJEGYZES: A hosszabbitd kdbel keresztmetszetének
megfelelének kell lennie, és semmiképpen sem lehet kisebb
a készulék eredeti tapkabelének keresztmetszeténél.

FIGYELEM: Nagyobb hegeszt6aramnal a készulék haldzati
adramfelvétele meghaladhatja a 16 A-t. llyenkor a
csatlakozédugét 20 A-es védelemhez megfelel6 ipari
kivitelre kell cserélni! A halézat kialakitasanak és
védelmének is ehhez kell igazodnia.

Masik lehet8ség a kulon vezetékre torténé fix bekotés (a
vezetéket legfeljebb 25 A-es kismegszakitéval vagy
biztositoval kell védeni), illetve a gép csatlakoztatasa
3x400 / 230 V TN-C-S (TN-S) haromfazisu haldzatra. Ehhez
32 A-es, 6tpdlusu csatlakozodugd szikséges. A fekete
(barna) fazisvezet6t a dugd L1, L2 vagy L3 jell kapcsahoz, a
kék nullavezet6t az N jel(i kapocshoz, a z6ld-sarga
védbvezetdt pedig a Pe jell kapocshoz kell csatlakoztatni.
Az igy atalakitott tapkabel haromfazisu aljzathoz
csatlakoztathatd, amelyet legfeljebb 25 A-es
kismegszakitdval vagy biztositéval kell védeni.

Vigyazat! A gépet tilos vonali feszlltségre, azaz két fazis
kozé csatlakoztatni! Ez kdrosithatja a késziiléket. Ezeket az
atalakitasokat kizarélag megfeleld villamos
szakképzettségl, jogosult személy végezheti.

A 2. tablazat a bemeneti tapvezeték védelmének ajanlott
értékeit mutatja a gép legnagyobb névleges terhelésénél.

2. tablazat

Géptipus 165 190
| Max 45 % [A] 160 180
Beépitett teljesitmény [kVA] 5 8,1
Haldzati biztositd [A] 16 20
Tépkabel - érkeresztmetszet [mm?] 3x2,5 3x2,5
Hegesztékabel - keresztmetszet [ mm? 16 25
Hosszabbitd - érkeresztmetszet [mm?] 2,5 2,5

HU |3



KezelSszervek

1A ABRA

1. hely: F6kapcsoloé. ,0” allasban a hegesztéaram-forras ki
van kapcsolva.

2. hely: Haldzati tapkabel.

3. hely: Adattébla.

1B ABRA

4. hely: A hegeszt6aram beallitdsara szolgalé potenciométer.
5. hely: TERMOSZTAT - sérga jelz6fény. Vilagitasa a
megengedett bekapcsolasi id6 tullépése miatti
tulmelegedés-védelmi lekapcsolast jelzi. Varjon néhany
percet az Ujabb hegesztés el6tt. A gép a jelzéfény
kialvasakor automatikusan visszakapcsol.

6. hely: TAPFESZULTSEG - z6ld jelz6fény. Vilagitasa jelzi,
hogy a hegeszt6aram-forras be van kapcsolva, és készen all a
hegesztésre.

7. hely: MMA/TIG eljarasvalaszté kapcsold.

8. hely: Tavvezérlés kapcsoldja.

9. hely: Pozitiv gyorscsatlakozé.

4| HU

10. hely: A tdvvezérlés csatlakozdja.
11. hely: Negativ gyorscsatlakozo.

MMA hegesztés

Kapcsolja a gépet MMA lizemmédba - bevont elektrédas
hegesztés. A 3. tablazat az elektréda atmérgje és az
alapanyag vastagsaga szerinti valasztas altalanos értékeit
tartalmazza. A tablazat a kozonséges acél és gyengén
Otvozott anyagok hegesztésére szolgdlo elektrédakhoz
tartoz6 aramértékeket adja meg. Ezek tajékoztatd
jellegliek, nem abszolut értékek. A pontos valasztashoz
kovesse az elektrodagyartd utasitasait. Az dram flgg a
hegesztési helyzettdl és a kotés tipusatdl, és a hegesztett
anyag vastagsdgaval, méretével névekszik.

A hegeszt6kabelek csatlakoztatasa

A hdloézatrdl levalasztott készllékhez csatlakoztassa a
hegeszt6kabeleket (pozitiv és negativ), az elektrédafogdt és a
testkabelt az alkalmazott elektrédanak megfelel§ polaritassal
(2. dbra). A polaritast a gyarto el6irasa szerint vélassza meg. A
hegeszt6kabelek legyenek a lehet6 legrovidebbek,
egymashoz kozel, a padldn vagy annak kozelében vezetve.

Munkadarab

A hegesztendd anyagot mindig foldelni kell az
elektromagneses sugarzas csokkentése érdekében.
Kuléndsen tigyeljen arra, hogy a munkadarab foldelése ne
novelje a sériilés vagy mas elektromos berendezések
karosodasanak veszélyét.

3. téblazat

Anyagvastagsag Elektrédaatméré
(mm) (mm)
15-3 2

3-5 2,5
5-12 3,25
>12 4




4. tablazat: A hegeszt6aram beallitdsa az elektroda
atmérdgje szerint

Elektrédaatméré ECAGETED)]
(mm) (A)
1,6 30-60
2 40-75
2,5 60-110
3,25 95 - 140
4 140 - 190
5 190 - 240
6 220-330

A kozonséges acélhoz hasznalt elektrodak atlagos
hegeszt6aramdnak kozelitd értékét az alabbi képlet adja
meg: 1 =50 x (Pe - 1)

AHOL:

| = hegesztGaram

e = elektrédadtméré
PELDA:

4 mm atmérdj elektrédahoz
I=50x(4-1)=50x3=150A

Az elektroda tartasa hegesztés kdzben:

3. 4bra

Az alapanyag el6készitése:
Az anyag-el6készités értékeit az 5. tdblazat tartalmazza. A
méreteket a 4. dbra szerint hatarozza meg.

4.4bra /a\ J
[ N
ek

TIG hegesztés

Az inverteres hegeszt&gépek érintéses ivgyujtasu TIG
hegesztésre alkalmasak. A TIG eljaras kiiléndsen hatékony
rozsdamentes acél hegesztéséhez. Kapcsolja a gépet TIG
tizemmaédba.

A hegesztGpisztoly és a kabel csatlakoztatasa:
A pisztolyt a negativ, a testkdbelt a pozitiv pdlusra
csatlakoztassa - egyenes polaritas.

A volframelektréda kivalasztasa és elGkészitése:
A 6. tdblazat a 2 % tériumtartalmd, piros jelolés(
volframelektrédak atmérgjét és hegesztGaramat adja meg.

6. tablazat

Elektrodaatméré (mm) HegesztGaram (A)

1,0 15-75
1,6 60 - 150
2,4 130-240

A volframelektrodat a 7. tablazat és a 6. abra értékei
szerint készitse elG.

6. dbra

-
<

7. tablazat

a(®) Hegeszt6aram (A)

30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250

5. tdblazat
s (mm) a (mm) d (mm) a (°)
0-3 0 0 0
3-6 0 s/2 (max) 0
3-12 0-1,5 0-2 60

A volframelektréda koszoriilése:

Az elektroda helyes megviélasztasa és el6készitése
befolydsolja az iv tulajdonsagait, a varrat alakjat és az
elektréda élettartamat. Az elektrédat finoman,
hosszirdnyban kell készortlni a 7. dbra szerint. A 8. dbra a
koszorulés élettartamra gyakorolt hatdsat mutatja.
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7. 4bra 8. abra

A "B
8A abra - finom, egyenletes, hossziranyu készorilés -
élettartam akar 17 6ra.
8B abra - durva, egyenetlen, keresztiranyu koszorilés -
élettartam 5 o6ra.
A koszorulési mod hatasanak dsszehasonlitasahoz hasznalt
paraméterek:
@ 3,2 mm elektréda, 150 A hegeszt6aram, hegesztett
anyag: csé.

Védégaz:
TIG hegesztéshez 99,99 % tisztasagu argont kell haszndlni.

A gazaramot a 8. tablazat szerint allitsa be.

8. tablazat

Hegeszt6- Elektroda-

Gazfuvoka Gazaran

(I/min)

aram atméré

(A) (mm) n(°) Atméré (mm)

6-70 1,0 4a/5 6/8,0 5-6
60-140| 1,6 4/5/6 | 6,5/8,0/9,5| 6-7
120-240| 2,4 6/7 9,5/11,0 7-8

A hegesztGpisztoly tartasa hegesztés kdzben:

90°
W (PA) helyzet H (PB) helyzet
15: 40°
<
~
10 -30°
H (PB) helyzet
20-30°
%
S (PF) helyzet 9. dbra

6| HU

Az alapanyag el6készitése:
Az elGkészités értékeit a 9. tablazat tartalmazza. A
méreteket a 6. dbra szerint hatdrozza meg.

10. abra
G S
i | s
d ta _f
9. tabldzat
s (mm) a (mm) d (mm) a(°)
0-3 0 0 0
3 0 0,5 (max) 0
4-6 1-15 1-2 60

A TIG hegesztés alapvet6 szabalyai:

1. Tisztasag. A hegesztési tertiletrdl el kell tavolitani a zsirt,
olajat és egyéb szennyezédéseket. Ugyelni kell a
hozaganyag és a hegesztd keszty(ijének tisztasagara is.

2. A hozaganyag védelme. Az oxidacié megel6zéséhez a
hozaganyag leolvadé végének mindig a fuvékabdl kiaramld
véddgazban kell lennie.

3. Avolfrdmelektrdda tipusat és atmérgjét az aramerdsség,
a polaritas, az alapanyag tipusa és a véd6gaz Osszetétele
szerint kell megvalasztani.

4. A volframelektréda koszorilése. A csucsot
hosszirdnyban kell készorilni. Minél kisebb a csucs
fellletének érdessége, annal nyugodtabb az iv, és annal
hosszabb az elektréda élettartama.

5. A védégaz mennyiségét a hegesztés tipusahoz és a
gazfuvoka méretéhez kell igazitani. Hegesztés utdn a
gdznak elegendd ideig kell dramolnia, hogy védje az
anyagot és a volframelektrédat az oxiddaciotol.

A TIG hegesztés jellemzd hibai és hatasuk a varrat
mingségére:

A hegesztGaram tul

alacsony: instabil hegeszt6iv;

magas: a volframelektréda csucsanak sériilése nyugtalan
ivet okoz.

Hibat okozhat a pisztoly helytelen vezetése és a
hozaganyag nem megfelel§ adagoldsa is.



Lehetséges hibdak

és elhdaritasuk

A tapkabel, a hosszabbito és a hegeszt&kabelek a
problémak leggyakoribb okai. Hibajelenség esetén jarjon el
a kovetkezdk szerint:

e Ellendrizze a haldzati tapfesziiltséget.

e Ellendrizze a tadpkdbel megfeleld csatlakozasat a dugdhoz
és a f6kapcsoléhoz.

e Ellendrizze a biztositok vagy a kismegszakité allapotat.
Hosszabbitd hasznalatakor ellendrizze annak hosszat,
keresztmetszetét és csatlakozasat.

Ellendrizze, nem hibasak-e az aldbbi részek:

¢ A halézat f6kapcsoldja.

¢ A tdpcsatlakozo és a gép f6kapcsoldja.

MEGJEGYZES:

Még ha rendelkezik is a javitdshoz sziikséges miszaki
ismeretekkel, meghibasodas esetén javasoljuk, hogy

forduljon a gyarto altal képzett szervizszemélyzethez.

Az oldalburkolatok

le- és felszerelése

Az aldbbiak szerint jarjon el:

¢ Az oldalburkolatok levétele el6tt mindig huzza ki a
tapkabelt a haldzati aljzatbol!

¢ Csavarja ki a burkolat tetején |évé 2 csavart, és vegye le a
burkolatot.

o Az 6sszeszerelést forditott sorrendben végezze.

Pétalkatrészek rendelése

A problémamentes poétalkatrész-rendeléshez adja meg:
1. az alkatrész rendelési szamat;

2. az alkatrész nevét;

3. a készilék tipusat;

4. az adattablan feltiintetett tapfesziltséget és
frekvenciat;

5. a készilék gyari szamat.

PELDA: 1 db, rend. szdm: 30451, ventilator a 165
hegesztégéphez, 1x230 V 50/60 Hz, gyari szam...
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Haszndlt grafikus jelképek

o1 L E
IO
A B L

Leiras / HU

1 Fékapcsold

2 Féldelés

3 Hévédelem sérga jelz6fénye

4 Aramiitésveszély, nagyfesziiltség
5 Negativ pdlus

6 Pozitiv pdlus

7 Védéfoldelés

8 Hegesztéfesziiltség

9 HegesztGaram

10 A hasznalati Gtmutaté elolvasasa
11 | Ahaszndlt berendezés drtalmatlanitasa
12 Vigyazat, veszély!
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165

Hatlap
Hatlapkészlet (165)
Ventildtor
Kabel-témszelence
Bemeneti egyeniranyité hid
AEK 801-004 nyomtatott dramkaor
Merevité
AEK 803-003 nyomtatott dramkar
Kimeneti egyeniranyitd készlet (165)
Termosztéat
El6lap
El6lapkészlet (165)
M(ianyag fenéklap
19,5 atmérgji gomb
3 pdlusu csatlakozdaljzat
El6lapi matrica
Komplett gyorscsatlakozo
Fojtétekercs
F6transzformdtor
10 polusu 6sszekotd
Hotstart dramkori lap
Transzformator
Mérétranszformator
Segédtranszformator
Varisztor
Védéaramkor-készlet
N-MOSFET készlet (165)
Sziir6kondenzator-készlet (165)
Fékapcsold
Tapkdbel
Lemezburkolat
Oldalsé matrica 165
AEK 802-004 nyomtatott dramkor
Adattébla-matrica 165
VezérlGelektronika-készlet

Teljesitménytranzisztor-meghajto készlet

Rend. sz.

10291
10601
30451
30810
40945
10342
10327
10353
10549
30150
10292
10559
10349
30597
30041
30852
30419
10117
10150
10539
10437
30403
10118
40374
40392
10543
10547
10540
30452
31064
30449
10368
30913
10552
10553

190

Hatlap
Hatlapkészlet (190)
Ventildtor
Kabel-témszelence
Bemeneti egyeniranyité hid
AEK 801-004 nyomtatott dramkor
Merevitd
AEK 803-004 nyomtatott dramkaor
Kimeneti egyeniranyitd készlet (190)
Termosztat
El6lap
El6lapkészlet (190)
M(anyag fenéklap
19,5 4tmér6ji gomb
3 polusu csatlakozdaljzat
El6lapi matrica
Komplett gyorscsatlakozd
Fojtdtekercs
F6transzformator
10 polusu 6sszekotd
Hotstart aramkori lap
Transzformator
Mérétranszformator
Segédtranszformator
Varisztor
Véd6aramkor-készlet
IGBT készlet (190)
Szlir6kondenzator-készlet (190)
Fékapcsold
Tapkabel
Lemezburkolat
Oldalsé matrica 190
AEK 802-004 nyomtatott dramkor
Adattdbla-matrica 190
Vezérl6elektronika-készlet

Teljesitménytranzisztor-meghajto készlet

Rend. sz.

10291
10603
30451
30810
40898
10347
10327
10417
10551
30150
10619
10605
10349
30597
30041
30918
30419
10318
10238
10539
10437
30403
10118
40374
40392
10543
10545
10542
30452
31064
30449
10368
30914
10552
10553
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Az adattdbla grafikus jelképei

Y 9

®

A S

ﬁ: \YD_ 10AI20,4V-160‘A/26,4V
[ === A x | 45% 60% | 100% _@
y— = T A L[ 160a | 120A | 95A ]
YT IS 88V U, | 264v | 248V | 238V —
:D D= P23S | ILCLF cos. P = 0.9
C E 1 ~ 50Hz U11X230VV Iy 28A 16 A 12A
tEN 60974-1, -10 50-60 Hz Sy 5 kVA | 3,6 kVA | 2,7 kVAy
o¥o ® ®
Leiras / HU
1 A gyarté neve és cime
2 Géptipus A gép neve
3 Hegesztégép A gép leirasa
4 Meredeken esd jelleggorbe
5 Hegesztési eljaras
6 Uresjérati fesziiltség
7 Hegesztéaram- és fesziltségtartomany
8 Bekapcsolasi id6
9 Aram terhelésnél Névleges hegesztéaram
10 Feszultség terhelésnél Névleges terhelési feszultség
11 Védettség
12 Bemeneti daram
13 Beépitett teljesitmény A névleges taparam értéke
14 Gyari szam
15 Szabvanyok
16 Szigetelési osztaly
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Elektrodas hegeszt6berendezések

Legnagyobb érték

Elektrodas hegeszt6berendezés

Bekapcsolasi idé

KezdGaram




Elekiromos kapcsolasi rajz

edies-p|oz

M Ventilator
O Zavarsz(ird
Q Fékapcsolo
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Jegyzetek
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A termék mindGségi és teljességi tanUsitvanya

A termék neve és tipusa

[ ] 165
[ ] KITin

[ ] 190 []
[ ] TIGER

Gyari szam

Gyarté

A mszaki ellenérzés bélyegzéje

Gyartas datuma

Ellendrizte

Eladas datuma

Jotdliasi jegy

Az eladd bélyegzGje és aldirasa
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Az elvégzett szervizbeavatkozds nyilvantartasa

A szerviz altali atvétel ddtuma A javitds elvégzésének ddtuma Reklamdacids jegyz6konyv szama  [A munkatars aldirdsa
A javitds utani atvétel datuma
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A gyarto fenntartja a valtoztatas jogat.



