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Bevezetd

K&szonjik, hogy egy iIWELD hegeszté vagy plazmavdagd gépet vdlasztott és haszndl!

Célunk, hogy a legkorszeribb és legmegbizhatébb eszkdzokkel tdmogassuk az On
munkdjat, legyen az otthoni barkdcsolds, kisipari vagy ipari feladat. Eszkdzeinket, gé-
peinket ennek szellemében fejlesztjik és gydrtjuk.

Minden hegesztégépUnk alapja a fejlett inverter technoldgia melynek elénye, hogy
nagymértékben csdkken a f6 transzformdtor témege és mérete, mikdzben 30%-kal
né a hatékonysdga a hagyomdnyos transzformdtoros hegesztégépekhez képest.
Az alkalmazott technolégia és a mindségi alkatrészek felhaszndldsa eredményekép-
pen, hegeszté és plazmavagd gépeinket stabil mikddés, meggydzé teliesitmény,
energia-hatékony és kérnyezetkiméld mikddés jellemzi. A mikroprocesszor vezérlés-
hegesztést tdmogatd funkcidk aktivaldsdval, folyamatosan segit a hegesztés vagy
vagds optimdlis karakterének megtartdsdban.

Kérjik, hogy a gép haszndlata elétt figyelmesen olvassa el és alkalmazza a haszndlati
Utmutatdban leirtakat. A haszndlati Utmutatd ismerteti a hegesztés-vagds kdzben
eléforduld veszélyforrdsokat, tartalmazza a gép paramétereit és funkcidit, valamint
tdmogatdst nyUjt a kezeléshez és bedllitdshoz, de a hegesztés-vagds teljes kord szak-
mai ismereteit nem vagy csak érintélegesen tartalmazza. Amennyiben az Utmutatd
nem nyUjt Onnek elegendd informdciét, kérjik bévebb informdcidért keresse fel a
termék forgalmazdjat.

Meghibdsodds esetén vagy egyéb jotdlidssal vagy szavatossdggal kapcsolatos igény
esetén kérjuk vegye figyelembe az , Altaldnos garancidlis feltételek a jotalidsi és sza-
vatossdagi igények esetén” cimU mellékletben megfogalmazottakat.

A haszndlati Utmutatd és a kapcsolddd dokumentumok elérhetéek weboldalunkon is
a termék adatlapjdn.

J6 munkdt kivénunk!

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.hu




FIGYELEM!

A hegesztés és vagdas veszélyes Uzem! Ha nem korUltekintéen dolgoznak kdnnyen bal-
esetet, sérllést okozhat a kezeldének illetve a koérnyezetében tartdzkoddknak. Ezért a
mUveleteket csakis a biztonsdgiintézkedések szigort betartdséval végezzék! Olvassa el

figyelmesen jelen Utmutatdt a gép belzemelése és mUkddtetése eldtt!

¢ Hegesztés alatt ne kapcsoljon mds Uzemmaodra,
mert art a gépnek!

¢ Haszndlaton kivUl csatlakoztassa le a munkakdbe-
leket a géprdl.

¢ A f6kapcsold gomb biztositja a készUlék telies
dramtalanitésat.

¢ A hegesztd tartozékok, kiegésziték sérilésmentesek,

kivald minéséglek legyenek.
e Csak szakképzett személy haszndlja a készileket!
Az dramités végzetes lehet!

* Foldeléskdbelt — amennyiben szlkséges, mert nem
féldelt a hdldzat - az eldirdsoknak megfeleléen
csatlakoztassal

¢ Csupasz kézzel ne érien semmilyen vezetd részhez
a hegesztd kdrben, mint elektréda vagy vezeték
vég! Hegesztéskor a kezeld viseljen szdraz védd-
keszty(t |

Kerilje a fist vagy gazok belégzését!

* Hegesztéskor keletkezett fUst és gdzok artalmasak
az egészségre.

* MunkaterUlet legyen j6l szellbztetett!
Az iv fénykibocsatdsa art a szemnek és bérnek!

* Hegesztés alatt viseljen hegeszté pajzsot,
véddbszemUveget és védboltdzetet a fény és a
hésugdrzds ellen!

¢ A munkaterUleten vagy annak kézelében tartdzko-
ddékat is védeni kell a sugdrzdsoktol!

TUZVESZELY!

¢ A hegesztési froccsenés tizet okozhat, ezért a gyul-
ékony anyagot tavolitsa el a munkatertletrdl!

¢ A t0zolté készUlék jelenléte és a kezeld tUzvédelmi
szakképesitése is szUkséges a gép haszndlatdhoz!

Zaj: Arthat a halldsnak!

* Hegesztéskor / vagdskor keletkezd zaj arthat a
halldsnak, haszndljon fUlvédét!

Meghibdsodas:
e Tanulmdanyozza &t a kézikényvet.
« Hivja forgalmazdjat tovdbbi tandcsért.




1. F6 paraméterek

GORILLA POCKETMIG | GORILLA POCKETMIG
205 SILVERBACK 235 SILVERBACK

Cikksz&dm 80POCMIG205 80POCMIG235
Inverter tipusa IGBT IGBT
o LCD v v
O Q Polaritdsvdltas FCAW 4 4
o % Kompakt kivitel v v
% S  Huzaltold gérgdk széma 2 2
- <§( Arc Force X X
2 Hot Start v v
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 150 IGrip 150
Fdzisszam 1 1
Halézati fesziltség 230V AC£15% 50/60 Hz 230V AC£15% 50/60 Hz
Max./effektiv dramfelvétel MIG: 30.8A/20.2A MIG: 34A/23.5A
Teljesitménytényezé (cos @) 0.7 0.7
 Hatasfok 85% 85%
E Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 190A@60% 138A@100% 210A@70% 155A@100%
{0 Hegesztéaram MIG: 60A-190A MIG: 60A-210A
<§( Munkafesziltség 14V-23.5V 14V-24.5V
% Uresjarati fesziltség 60V 65V
& Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly IP23 IP21S
Huzaldtmérd 0.6-0.8 mm 0.6-0.8 mm
Huzaltekercs atméré @ 200 mm, 5 kg @ 200 mm, 5 kg
Témeg 12.5kg 12.5kg
Méret (HXSZxM) 485 x 185 x 370 mm 485 x 185 x 370 mm



2. BeUzemelés
2-1. Halézatra csatlakozds

1. Minden gép sajat bemeneti dramvezetékkel rendelkezik. Megfeleld halézati dugal-
jon keresztUl a féldelt hdldzatra kell csatlakoztatnil

2. Az dramvezetéket a megfeleld hdldzati csatlakozéba kell bedugnil

3. Multiméterrel ellendrizzik, hogy a feszUltség megfeleld sdvtartomdnyban van-e.

Fékapcsold

Centrdl csatlakozd
(MIG)

Halozati kdbel AC230V

Véddgdz csatlakozds

Negativ csatlakozd

(-)

Pozitiv csatlakozé

(+) Foldelés

2-2. Kimeneti vezetékek csatlakozdsa MMA bevontelekirodds izemmédban

1. Mindegyik gépnek két lengé csatlakozdja van, amit a panelra csatlakoztathatunk. Ellendrizzik,
hogy jél csatlakozzanak a kdbelek, kilénben mindkét oldal sérilnet, eléghet!

2. Az elektrodafogo-vezeték a negativ pdlushoz, mig munkadarab (test) a pozitiv pdlushoz kap-
csolodik. Ha nem foldelt a hdldzat, akkor a gépet a hdtuljdn [évé féldelési csatlakozdn keresztUl
kilon foldelni kell!

3. Oda kell figyelni az elektréda vezetékre. Altaldban 2 médja van az egyendrami hegesztégép
kapcsoldsdra: pozitiv és negativ csatlakozds.

Pozitiv: elekirédatartd ,-,,, mig a munkadarab a ,,+"-hoz.

Negativ: munkadarab ,,-,, , mig elektrédatartd ,,+" -hoz kapcsolt.

A gyakorlatnak megfelelé modot vdélassza, mivel hibds kapcsolds instabil ivet, illetve sok fréccse-
nést okozhat. llyenkor cserélie meg a polaritdst, hogy elkerllie a hibds géphaszndlatot!

4. Ha a munkadarab tUl messze van a géptdl (50-100m) és a hosszabbitd vezeték tUl hosszy, akkor
a vezeték keresztmetszetét ndvelni kell, hogy elkerUljik a feszUltségesést.

2-2-2. MUkodés lIépései MMA bevontelekirédas tzemmodban

1. Kapcsolja be a féaram kapcsoldt! A hGtéventildtor forogni kezd.

2. Gyakorlati alkalmazdsnak megfeleléen dllitsa a hegesztédaram erésségét a hegesztéshez szik-
séges értékre. MIG Uzemmddban a feszUltséget szabdlyozhatjuk.

3. Altaldban a hegesztési dram eréssége az elekiréda dtméréhdz megfeleléen az aldbbiak szerint
alakul: @ 2,5: 70-100A @ 3.2:110-160A @ 4,0: 170-220A

4. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy ezzel az dramerdsség tartalékkal az On késziléke rendelkezik,
mds esetben ne is prébdlja a munkdt elvégeznil
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2-3-1. Kimeneti vezetékek csatlakozdsa MIG izemmoédban

1. Csatlakoztassa a MIG hegesztédpisztolyt a hegesztégép elsd csatlakozépaneljén taldlhatd koz-
ponti csatlakozéhoz és rogzitse a rogzitd anydval.

2. A testkdbel csatlakozd dugdjdt helyezze a panelen taldlhatd negativ’-" csatlakozéhoz és el-
forditva rogzitse.

3. Helyezze a huzaldobot a huzaltold tengelyére. Ugyelien, hogy a hornyos biztositds a helyére
kerUljon. Oldja a huzaltold szoritdcsavarjait és fizze be a huzalt a vezetégdrgdk hornyai kdzé.

Allitsa be a szoritdcsavarokkal a megfeleld nyomderdt.

Nyomja meg a ,huzaltovdbbitds”" gombot, hogy a huzal dthaladjon a hegesztépisztolyon.

Csatlakoztassa a gdztdmldt a gép hatulidn taldlhatd, réz, gdzbemeneti csatlakozdra.

2-3-2. MUkodés lépései MIG lzemmébdban

1. Telepités utdn kdvesse az aldbbi lépéseket! Kapcsolia be a hegesztégépet a hatoldalon taldl-
haté fékapcsoléval (ON). A kezelpanelen 1évé LED fény vildgitani fog és a hités elindul. Nyissa
meg a gdzpalack szelepét és dllitsa be kivant gdznyomdst.

2. A kezel6panelen az Uzemmdd kapcsoldt dliitsa MIG dlldsba és dllitsa be a feszUltséget és a
huzal elétoldsi sebességét a hegesztési feladatnak megfeleléen.

3. Nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoldjat és végezze el a hegesztést.

4. Allitsa be a huzal ,visszaégés” idejét a potméterrel, hogy elérie a kivant huzalhosszt a hegesztés
végén.

5. A véddgdz dramlds a hegesztés befejezése utdn 1 mp.-el ledll.

2-3-2. MUkodés Iépései MIG-FCAW izemmoddban (porbeles huzallal)
FCAW maddban forditott polaritdst kell haszndinil

1. Telepités utdn kdvesse az aldbbi lépéseket! Kapcsolja be a hegesztégépet a hdtoldalon ta-
ldlhatd fékapcsoldval (ON). A kezelbpanelen 1évéd LED fény vildgitani fog és a hités elindul.
Zdrja el a gdzpalack szelepét vagy szintesse meg a csatlakozdst a gdzpalackkal.

2. A kezel6panelen az Uzemmdd kapcsoldt dllitsa MIG dlldsba és dllitsa be a feszUltséget és a
huzal elétoldsi sebességét a hegesztési feladatnak megfeleléen.

3. Nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoldjat és végezze el a hegesztést.

4. Allitsa be a huzal ,visszaégés” idejét a potméterrel, hogy elérie a kivant huzalhosszt a hegesztés
végén.

Uzemmoéd kapcesold Bekapcsolt dllapot H&védelem
(MIG/MMA) jelzé

Induktancia
szabdlyozd

Armi

POCKETMIG 205 sitversAck  GORILLA

Aramerésség Fesziltség
szabdlyozd szabdlyozd
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Ovintézkedések

Munkaterilet

1. A hegesztékésziléket pormentes, korrdzidt okozd gdz, gyulékony anyagoktdl mentes, maxi-
mum 90% nedvességtartalmu helyiségben haszndljal

2. A szabadban kerllie a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esétdl, hotdl.
A munkaterUlet hémérséklete -10°C és +40°C kdzott legyen!

3. Faltdl a késziléket legaldbb 30 cm-re helyezze ell

4. Jolszell6z6 helyiségben végezze a hegesztést!

Biztonsagi kévetelmények

A hegesztégép rendelkezik tulfeszUltség / tdldram / tiimelegedés elleni védelemmel. Ha bdr-
mely elébbi esemény bekdvetkezne, a gép automatikusan ledll. Azonban a tdlségos igény-
bevétel kdrositja a gépet, ezért tartsa be az aldbbiakat:

1. Szell6zés. Hegesztéskor erds dram megy &t a gépen, ezért természetes szellbzés nem elég a
gép hitéséhez! Biztositani kell a megfelel hitést, ezért a gép és barmely kérUlotte 1évé targy
kdzoti tavolsdg minimum 30 cm legyen! A j6 szellézés fontos a gép normdlis mikddéséhez és
hosszU élettartamdhoz!

2. Folyamatosan a hegesztéaram nem lépheti t0l a megengedett maximdilis értéket! Aram tilter-
helés roviditi a gép élettartamdt vagy a gép ténkremeneteléhez vezethet!

3. TUlfeszUltség tiltott! A feszUltségsdv betartdsdhoz kdvesse a fébb paraméter tdbldzatot!
Hegesztégép automatikusan kompenzdlja a fesziltséget, amilehetévé teszi a feszUlltség
megengedett hatdrok kdzo6tt tartdsdt. Ha a bemeneti fesziltség tlllépné az elbirt értéket,
kdrosodnak a gép részeil

4. A gépet foldelni kelll Amennyiben a gép szabvdanyos, féldelt hdldzati vezetékrdl mikddik,
abban az esetben a foéldelés automatikusan biztositott. Ha generdatorrdl vagy kilfoldon, isme-
retlen, nem féldelt hdldzatrdl haszndlja a gépet, szikséges a gépen taldihaté féldelési ponton
keresztUl, annak foldelésvezetékhez csatlakoztatdsa az dramités kivédésére.

5. Hirtelen ledllds dllhat be hegesztés kdzben, ha tilterhelés 1ép fel vagy a gép tulmelegszik.
llyenkor ne inditsa Ujra a gépet, ne prébdljon azonnal dolgozni vele, de a fékapcsoldt se kap-
csolja le, igy hagyja a beépitett ventildtort megfeleléen lehlteni a hegesztégépet.

Figyelem!

Amennyiben a hegeszté berendezést nagyobb dramfelvételt igénylé munkdra haszndlja, példd-

ul rendszeresen 180A-t meghaladd hegesztési feladat és igy a 16A-es hdldzati biztositék, dugalj

és dugvilla nem lenne elégséges, akkor a hdlézati biztositékot ndvelje 20A, 25A vagy akdr 32A-
rel Ebben az esetben a vonatkozé szabvdnynak megfeleléen, mind a dugaljat, mind a dugvillat
32A-es ipari egyfdzisra KELL cserélnil Ezt a munkdt kizardlag szakember végezheti ell

Karbantartas

1. Aramtalanitsa a gépet karbantartds vagy javitdas elétt!

2. Bizonyosodjon meg réla, hogy a foéldelés megfelels!

3. Ellenérizze, hogy a belsé gdz- és dramcsatlakozdsok tokéletesek és szoritson, dllitson rajtuk, ha
szUkséges. Ha oxiddcidt tapasztal, csiszoldpapirral tavolitsa el és azutdn csatlakoztassa Ujra a
vezetéket!

4. Kezét, hajat, laza ruhadarabot tartson tavol dramalatti részektdl, mint vezetékek, ventildtor!

5. Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, széraz sdritett levegdvell Ahol sok a fUst és szennye-
zett alevegé a gépet naponta tisztitsal

6. A gdz nyomdsa megfelelé legyen, hogy ne kdrositson alkatrészeket a gépben.

7. Ha viz kerUlne, pl. es8, a gépbe megfeleléen szdritsa ki és ellendrizze a szigetelést! Csak ha
mindent rendben taldl, azutdn folytassa a hegesztést!

8. Ha sokdig nem haszndlja, eredeti csomagoldsban széraz helyen tdroljal
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LIVERTON Mindséghbiztositasi és Pénzigyi Tandcsads KIE u

Tandsitviny azonasitd jele: LIV_IWELD MIGIMAG_03/2023 W2

EK-tipusvizsgalati tandsitvany

A Liverton Kft tanisitja a LIV_IWELD_MIG/MAG_02/2023_V2 szamu jelentése alap-
j&n, hogy a IWELD Kft altal gyartott MIG/MAG technoldgidval mikodd IWELD he-
gesztégép csaldd és kiegészitd berendezések megleleinek az 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2014/36/EU, valamint 2009/125/EK Eurdpai Unids direktiva kivetelmé-
nyeinek,

Az IWELD Kft vizsgalat alapjan a berendezés mdszaki adattabldjén és mdszaki dokumentacidi-
ban hasindlhatja a megfelelfség igazolisdra ,CE” mindsitd jelet.

& gyartd EK megfeleldségi tandsitdsban kiteles igazolni, hogy a gydrtott berendezés megfelel a

bemutatott mintdnak.

A megfeleldségi jeldlést a berendezésen jol ldthatdan, egyértelmden és maradanddan kel el-

helyerni,

& berendezésen nem helyezhetd el a megfeleldségi jeléléssel Bsszetéveszthetd jelblés, Min-
den mas jeldlést csak Ggy lehet elhelyezni, hogy az a megfeleldségi jeldlés lathardsagdt és ol-
vashatdsdgit ne befolydzolja.

A vizsgdlati jegyadkonyvek elérhetdk: wwow liverton hu

Jelen EK-tipusvizsgdlati tandsitvdny a mellékletben felsorolt tipusd berendezésekre vonatko-
ik,
Halasztelek, 2024, februdr 06,

Upyvezetd

1314 Holisotebek, Maris u. 46,, Mobil: +36-10-3-442-543
E-mail: Iwgrton v erien.hu






Tisztelt Vasarlé!

K&sz6njuk, hogy az IWELD Kft. termékét vdlasztottal
Reméljik, hogy a gydrtétdl megvasdrolt termék (a tovébbiakban: Termék) teljes megelégedésére szolgdl, elvardsa-
inak megfeleléen mdkodik.

Tajékoztatjuk, hogy az On dltal vasdrolt termékre nem vonatkozik a 151/2003 (1X.22.) Kormdnyrendelet (tovabbiak-
ban: Rendelet) és igy az abban eldirt jotdlidsi kdtelezettség sem terjed ki.

Ehelyett a gydrté minden termék vonatkozdsdban egy/két év dnkéntes jétdlidst vallal, a Ptk. 6:171. § szabdlyainak
figyelembevételével.

A jotdliasi hatdaridd a termék vasdrld részére torténd dtaddsa napjaval kezdddik.

Nem tartozik j6tdlids ald a hiba, ha annak oka a termék vésar-16 részére vald dtaddsat kdvetéen épett fel, igy
példdul, ha a hibat
. szakszer(tlen Uzembe helyezés,

. rendeltetésellenes haszndlat, a haszndlati-kezelési Gtmutatdban foglaltak figyelmen kivil hagydsa,

. helytelen tdrolds, helytelen kezelés, rongdlds,

. elemi kdr, természeti csapds okozta.

A jotdliasbdl eredd jogok fészabdly szerint a jotdlldsi jeggyel érvényesithetdek. A jotdlidsi jegy szabdlytalan kidllitdsa
vagy a jétdlldsi jegy vasdrd rendelkezésére bocsatdsdnak elmaraddsa a jotdlids érvényességét nem érinti.
Jotdlids keretébe tartozd hiba esetén a vésarld vdélasztdsa szerint:

a) javitast vagy cserét igényelhet, kivéve, ha a vdlasztott jotdlldsi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a gydrtéd-
nak - mdasik jotdlidsi igény teljesitésével Gsszehasonlitva - ardnytalan tébbletkdltséget eredményezne, vagy

b) az ellenszolgdltatds ardnyos leszdllitasat igényelheti, a hibdt a gydrtd koltségére maga javithatja vagy mdssal
javittathat-ja, vagy a szerzédéstdl eldlihat, ha a kdtelezett a javitdst vagy a cserét nem vdillalta, e kotelezettségé-
nek nem fud eleget tenni, vagy ha a jogosultnak a javitdshoz vagy cseréhez fiz6dé érdeke megszint. Jelentékte-
len hiba miatt eldlidsnak nincs helye. Jelentéktelen hiba az, ami az dru/termék rendeltetésszeri haszndlatdt nem
akaddlyozza (példdul az esztétikai hibdk, kopdsok, aprd sérilések). A javitdst vagy cserét - a dolog tulajdonséagai-
ra és a jogosult dltal elvérhatéd rendeltetésére figyelemmel - megfelelé hatdridén beldl, a jogosult érdekeit kimélve
kell elvégezni. A javitds sordn a termékbe csak Uj alkatrész kerllhet beépitésre.

A vdsarld a vdlasztott jotdlldsi igényérdl masikra térhet at. Az Gttéréssel okozott koltséget koteles a gydrtdonak megfi-
zetni, kivéve, ha az attérésre a gydrtd adott okot, vagy az attérés egyébként indokolt volt.

Ha a jotdlldsi idétartam alatt a termék elsé alkalommal torténd javitdsa sordn a gydrtdé mdrkaszervize részérél meg-
dllapitést nyer, hogy a termék nem javithatd, a gydrtd kételes a terméket 8 napon belll kicserélni. Ha a termék
cseréjére nincs lehetdség, a gydrtd kdteles a vasdrld dltal bemutatott, a termék el-lenértékének megfizetését
igazold bizonylaton - az dltaldnos forgalmi adérdl sz616 térvény alapjdn kibocsdtott szdmidn vagy nyugtdn - feltin-
tetett vételdrat 8 napon belll a vasdrld részére visszatériteni.

Ha a jotdlldsi idétartam alatt a termék hdrom alkalommal térté-né javitdst kdvetden ismét meghibdsodik - a vasarld
eltéré rendelkezése hidnydban -, valamint, ha a Polgdri Térvény-kényvrdl szold 2013. évi V. tdrvény 6:159. § (2)
bekezdés b) pontja alapjén a vasdrld nem igényli a vételdr ardnyos csdkkentését, és a vasdrld nem kivanja a
terméket a vdllalkozds kdltségére javitani vagy mdssal javittatni, a gydrtd kdteles a terméket 8 napon belll kicse-
rélni. Ha a termék cseréjére nincs lehetdség, a gydrtd koteles a vasdrld dltal bemutatott, a termék ellenértékének
medfizetését igazold bizonylaton - az dltaldnos forgalmi adérdl szold térvény alapjdn kibocsatott szamldn vagy
nyugtdn - feltUntetett vételdrat 8 napon belll a vasarld részére visszatériteni.

A termék cserével vagy a javitdssal érintett részére a j6tdlidsi igény idészaka Ujbdl kezdddik. Ezt a szabdlyt kell alkal-
mazni arra az esetre is, ha a javitds kdvetkezményeként Uj hiba keletkezik.

Ha a termék javitdsdra a javitdsi igény a gydrtd részére vald kdzlésétdl szamitott 30. napig nem kerdl sor, - a vdsdarld
eltéré rendelkezése hidnydban — a gydartd kdteles a terméket a 30 napos hatdridé eredménytelen elteltét kbvetd
8 napon belUl kicserélni. Ha a termék cseréjére nincs lehetdség, a gydrtd koteles a vasdarld dltal bemutatott, a
termék ellenértékének megfizetését igazold bizonylaton - az dltaldnos forgalmi adérdl szold térvény alapjén kibo-
csatott szamldn vagy nyugtdn - feltlntetett vételdrat a 30 napos javitdsi hatdridé eredménytelen elteltét kévets 8
napon belll a vasdrld részére visszatériteni.

Ha a gydrtd a vasdarld szavatossagi vagy jotdlidsi igényének teljesithetéségérdl annak bejelentésekor nem tud
nyilatkozni, dlidspontjdrdl - az igény elutasitdsa esetén az elutasitds indokdrdl - 5 munkanapon beldl, igazolhatd
moédon koteles értesiteni a vasarldt.

A gydrtonak térekednie kell arra, hogy a javitdst vagy cserét legfeliebb 15 napon belll elvégezze. Ha a javitds
vagy a csere idétartama a 15 napot meghaladija, akkor a gydrtd a vasdrldt tdjékoztatni kdteles a javitds vagy
a csere varhatd idétartamardl. A tdjékoztatds a vasarld elézetes hozzdjdruldsa esetén, elektronikus Gton vagy a
vasdarlé dltali dtvétel igazoldsdra alkalmas mds mddon torténik.

A gydrtd mentesUl a jotdlldsi kdtelezettség aldl, ha bizonyitja, hogy a hiba oka a teljesités utdn keletkezett. A jotdlids
nem érinti a vasdrld jogszabdlybdl eredd jogainak érvényesitését.

A vasdrld a javitds iranti igényét valasztdsa szerint a gydrtd székhelyén, bdrmely telephelyén, fidktelepén és a gydr-
16 dital a jotdlidsi jegyen feltUntetett szerviz-szolgdlatndl kdzvetlenUl is érvényesitheti.

A meghibdsodds eredetét csak a gydrtdé mdrkaszervize birdl-hatja el. A terméknek vagy jelentds részének kicserélé-
se esetén a jotdlids idétartama a kicserélt termék (annak kicserélt része) tekintetében Ujra kezdédik.

A javitds a gydrté mdrkaszervizében torténik. A garancidlis javitds idétartama alapesetben 15 nap, mely 60 napra
hosszabbodhat. A 300 kg-ndl kisebb tdmegl termék gydrtéhoz térténd be- és kiszdllitdsdrdl a vasdrld gondoskodik.
300 kg-ndl nagyobb témegU terméknél a gydrtd az Uzemeltetés helyén végzi el a javitdst.

Ha a hiba jellege (pl. a termék kijavithatdsdga, a javitds mddja) tekintetében vita merUl fel, a gydrtd szakértét
kérhet fel a dontés érdekében.
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