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FIGYELEM!
A készulék telepitése és Gizembe helyezése el6tt olvassa el ezt az Gtmutatét.

1. ALTALANOS TUDNIVALOK

A késziiléket csak a kezelési Utmutaté alapos elolvasdsa utdn szabad (izembe helyezni és hasznalni.

A készilék folyamatos miszaki fejlesztése miatt egyes funkciéi médosulhatnak, és kezelésiik részleteiben
eltérhet az Utmutatd leirasatél. Ez nem a készulék hibdja, hanem a miliszaki fejlédés és a készliléken
végzett folyamatos fejlesztések eredménye.

A szakszer(itlen kezelésbdl ered6 késziilékkarosodas a garancialis jogosultsag elvesztésével jar.
A hegeszt6gép barmilyen atalakitasa tilos, és a garancia elvesztésével jar.

2. BIZTONSAG

A késziléket kezel§ dolgozdknak rendelkeznilk kell a hegesztési munkakhoz sziikséges képesitéssel:

o rendelkezzenek véd&gazas villamos hegesztésre jogosité hegesztbi képesitéssel,

e ismerjék az elektromos berendezések, példaul hegesztégépek és elektromos segédberendezések
Uzemeltetésére vonatkoz6 munkavédelmi szabalyokat,

e ismerjék a s(ritett gazt (argont) tartalmazo palackok és gazrendszerek kezelésére vonatkozé
munkavédelmi el6irdsokat,

e ismerjék az Utmutaté tartalmat, és rendeltetésszer(ien hasznaljak a késziiléket.

A FIGYELMEZTETES AN

A hegesztés veszélyeztetheti a kezel§ és a kézelben tart6zkoddk biztonsagat. Ezért hegesztés kézben
kiilébnleges 6vintézkedéseket kell tenni. A hegesztés megkezdése el6tt ismerje meg az adott
munkahelyen érvényes munkavédelmi el6irasokat.

MMA és TIG villamos hegesztés soran a kdvetkezé veszélyek fordulhatnak el6:

e ARAMUTES

AZ iV KAROS HATASA A SZEMRE ES A BORRE
HEGESZTESI FUSTOK ES GAZOK BELELEGZESE
EGESI SERULESEK

ROBBANAS- ES TUZVESZELY

ZAJ

ramiités megel6zése:

a készlléket miiszakilag megfelel§, szabalyos védéfoldeléssel és villamos védelemmel ellatott
elektromos hal6zathoz csatlakoztassa

(kiegészit6 aramutés elleni védelem); a hegesztd munkahelyén talalhaté egyéb berendezéseket
is ellendrizni kell, és megfelel6en kell csatlakoztatni a hal6zathoz,

o atapkabeleket kikapcsolt késziléknél csatlakoztassa,

e ne érintse meg egyszerre az elektrodafogd szigeteletlen részeit, az elektrodat és a munkadarabot,
illetve a készulék burkolatat,

e ne hasznaljon sérilt szigetelés(i hegeszt6- vagy tapkabeleket,

o fokozott aramiitésveszély esetén (nedves kornyezetben és zart tartdlyokban) dolgozzon segitbvel,
aki tamogatja a hegeszt6 munkajat és feliigyeli a biztonsagot; viseljen j6 szigetel6 tulajdonsagu
ruhazatot és keszty(it,

e barmilyen rendellenesség észlelésekor kérje hozzaértd személy segitségét annak megsziintetéséhez,

o akésziléket eltavolitott burkolattal Uzemeltetni tilos.

A szem és a bér védelme a villamos iv karos hatasaitol:

¢ viseljen véd6ruhazatot (kesztydit, kotényt, bércip6t),

¢ hasznéljon megfelel§ sziirével ellatott védbpajzsot vagy hegesztépajzsot,

e haszndljon nem éghetd anyaghol készilt védéfiiggényt, és valasszon olyan falszineket, amelyek
elnyelik a karos sugarzast.

* e o o o 0

Az elektrédabevonatb6l és a fém parolgasabol hegesztés koézben keletkezdé g6zék és gazok
okozta mérgezés megelGzése:
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o korlatozott Iégcseréjli munkahelyeken hasznéljon szell6ztet6 és elszivo berendezéseket,

e ZzAarttérben (tartdlyban) végzett munkanal biztositson frisslevegé-beflavast,

¢ hasznéljon maszkot és légzésveédd késziiléket.

Egési sériilések megelézése:

e visellen az ivsugarzds és a frocskolés okozta égési sérilések ellen védd, megfelel§ ruhazatot
és labbelit,

e kerillje a ruhazat zsirral vagy olajjal valé szennyez8dését, mert ezek meggyulladhatnak.

Robbanas és tiiz megel6zése:

e robbands- vagy tlizveszélyes helyiségben tilos a késziiléket izemeltetni és hegeszteni,

e ahegesztd munkahelyét tlizoltd eszkdzokkel kell felszerelni,

e ahegesztd munkahelyét az éghet6 anyagoktol biztonsagos tavolsagban kell kialakitani.

Védelem a zaj karos hatasai ellen:

e hasznaljon fiildugot vagy mas hallasvédé eszkozt,

o figyelmeztesse a kdzelben tartdzkoddkat a veszélyre.

A FIGYELEM!

A hegesztd aramforrast ne hasznalja befagyott csévek kiolvasztasara.

A készulék inditasa el6tt:

o ellenérizze az elektromos és mechanikai csatlakozasokat. Sériilt szigetelésli hegeszt6- és tapkabeleket
hasznalni tilos. A kdbelek nem megfelel§ szigetelése aramiitést okozhat,

e biztositson megfelel6 munkakorilményeket, azaz megfelel6 hémérsékletet, paratartalmat és szell6zést
a munkahelyen. A késziilék nem alkalmas es6ben torténé hasznalatra,

e helyezze a hegeszt6gépet olyan helyre, ahol kénnyen kezelhetd.
A hegeszt6gép kezeldje:

o rendelkezzen MMA és TIG eljarassal végzett villamos hegesztésre jogosité képesitéssel,

e ismerje és tartsa be a hegesztési munkakra vonatkoz6 munkavédelmi el6irasokat,

e haszndljon megfelel6 egyéni védBeszkdzoket: keszty(lt, kotényt, gumicipbt és megfeleld szlrbvel
ellatott kézi hegeszt6pajzsot vagy fejpajzsot,

e ismerje az Utmutaté tartalmat, és rendeltetésszer(ien hasznalja a hegesztégépet.

A késziilék javitasat csak a haldzati csatlakozdédugo kihGizasa utan szabad elvégezni.

Ha a készilék a hal6zathoz csatlakozik, tilos a hegeszt6aramkodr barmely alkatrészét puszta kézzel

vagy nedves ruhazaton keresztiil megérinteni.

Tilos eltavolitani a kiils burkolatot, ha a készilék a halézathoz csatlakozik.

A hegeszt6gép dnkényes atalakitasa tilos, mert veszélyeztetheti a biztonsagot.

Minden karbantartasi és javitasi munkat csak erre jogosult személy végezhet, az elektromos

berendezésekre vonatkoz6 munkavédelmi elSirdsok betartasaval.

Robbanas- vagy tlizveszélyes helyiségben tilos a hegesztégépet lizemeltetni!

A hegesztd munkahelyét tlizolté eszkdzdkkel kell felszerelni.

A munka befejezése utan hizza ki a készulék haldzati csatlakozédugojat.

A fent ismertetett veszélyek és altalanos munkavédelmi szabalyok nem fedik le a hegeszt6 munkéajanak
minden biztonsagi kérdését, mert nem veszik figyelembe a munkahely sajatossagait. Fontos kiegészitést
jelentenek a munkahelyi munkavédelmi utasitasok, valamint a felligyeletet ellaté dolgozék altal tartott
oktatasok és eligazitasok.
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3. ALTALANOS LEIRAS

A DIGIARC 315 PULSE hegeszt8gép szerkezeti acélok kézi, egyenarami hegesztésére szolgal bevont
elektrodaval (MMA) és TIG Lift eljarassal (argon véd&gazban, ivgyudjtassal). A készulék impulzushegesztési
funkciéval is rendelkezik, az impulzusparaméterek teljes kor( beallitasaval, igy a hegesztési folyamat
pontosan az anyagtipushoz és a technolégiai kovetelményekhez igazithat6. A gép Aéllithat6 Hot Start
(az ivgyuijtast segit6) és Arc Force (az iv dinamikajat ndvel6) funkcidval rendelkezik.

A vélaszthato VRD funkcié cstkkenti az resjarati fesziiltséget, névelve a felhasznalé biztonsagat.

A késziilék IGBT tranzisztoros invertertechnoldgiaval és digitalis vezérléssel késziilt, ami nagy

hatasfokot és stabil izemi paramétereket biztosit.

A hegesztégépet beltéri vagy fedett helyen térténd hasznalatra tervezték, kdzvetlen idéjarasi

hatasoktol védve.

4. MUSZAKI ADATOK

4.1 Hegeszt6gép

Téapfesziiltség

AC 3x400V 50Hz

Névleges hegeszt6aram / bekapcsolasi id6

315A /1 60%

Névleges Uresjarati fesziltség

74V (VRD-vel 21 V)

Maximalis aramfelvétel

MMA: 23.1 A; TIG: 17.4 A

Biztosito 16 A
Tomeg (tartozékok nélkiil) 10kg
Méretek [mm] 445x223x326 mm
Védettségi fokozat IP 21S

4.1.1 A paraméterek beallitasi tartomanyai

Hegesztéaram MMA: 20 - 315 A; TIG:15-315 A
Arc Force (MMA) 0-50A

Hot Start (MMA) 0-50A

VRD BE / Kl

Alaparam 20-315A
Impulzusszélesség 5-95%
Impulzusfrekvencia 1-200 Hz

Bekapcsolasi id6

A bekapcsolasi idd 10 perces ciklusra vonatkozik. A 60%-0s érték azt jelenti, hogy 6 perc m(ikbédés utan
4 perc szlunet szikséges. A 100%-o0s bekapcsolasi idd azt jelenti, hogy a késziilék folyamatosan,

megszakitas nélkil izemelhet.

Figyelem! A melegedési vizsgalatokat a kornyezeti levegé hémérsékletén végezték. A 40 °C-hoz tartozé
bekapcsolasi id6t szimulacioval hataroztak meg.

Védettségi fokozat
Az IP jelolés a késziilék belsejébe jutd szilard részecskék és viz elleni védelem mértékét hatarozza meg.
Az IP 21S jel6lés azt jelenti, hogy a késziilék beltéri hasznalatra alkalmas.
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Tulmelegedés elleni védelem

Az IGBT modult tilmelegedés ellen védéaramkor védi, amely lekapcsolja a hegeszt§ aramforras taplalasat.
A tllmelegedést a kijelz8n megjelen6 EO02 lzenet jelzi. Néhany perc utan a készilék olyan hémérsékletre
hdl, amelynél automatikusan Ujra bekapcsol. Ezalatt ne szakitsa meg a tapellatast, mert a folyamatosan
m(ik6do ventilator hiti a késziilék belsé hiitébordait, és felgyorsitja a hémérséklet cstkkenését.

Az Ujraindulas utan csokkentse a hegesztési paramétereket, hogy a késziilék tovabbra is

megszakitas nélkil mikédhessen.

5. A KESZULEK ELOKESZITESE

Ha a készilléket fagyos koriilmények kozott taroltak vagy szallitottak, a munka megkezdése el6tt
hagyja fagypont feletti h6mérsékletre felmelegedni.

5.1 A kabelek csatlakoztatasa
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5.2 A kabelek csatlakoztatasa

5.2.1 MMA eljaras

Csatlakoztassa a hegeszt6kabelek végeit az el6lapi (1) és (2) aljzatokhoz ugy, hogy az elektrodafogd
polaritasa megfeleld legyen. A hegeszt6kabelek bekotési polaritasa az elektroda tipusatol fligg, €s annak
csomagolasan szerepel (DCEN: negativ elektrodapolaritas; DCEP: pozitiv elektrédapolaritas).

A testkabel csipeszét gondosan régzitse a munkadarabhoz. A készilék csatlakozédugdjat csatlakoztassa
3 x 400 V, 50 Hz-es hal6zati aljzathoz.

AC 3X400V 50Hz AC 3X400V 50Hz

5.2.2. TIG eljaras

TIG hegesztéshez kilon TIG hegesztépisztoly szikséges (nem része az alapfelszereltségnek). A pisztoly
terhelhet6ségét a hegeszt6aramhoz kell igazitani: nagyobb aramokhoz 315 A-es pisztoly, 200 A felett
pedig hlt6egységgel ellatott, folyadékh(itéses pisztoly ajanlott.

A pisztolyt a negativ pélushoz (1), a gaztomlét a palack nyomascsokkent6jéhez, a pozitiv polust (2)
pedig a munkadarabhoz csatlakoztassa. A készilék tapellatasa: 3 x 400 V, 50 Hz.
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5.3 A védbgaz csatlakoztatasa (csak TIG eljarasnal)

1. Rogzitse a palackot, és biztositsa felborulas ellen.

2. Rovid id6re nyissa ki a palackszelepet az esetleges szennyezddések eltavolitasahoz.
3. Szerelje fel a nyomascsokkentét a palackra.

4. Toml6vel kdsse 6ssze a nyomascsokkentét a TIG pisztoly gaztomlgjével.

5. Nyissa ki a palack és a nyomascsokkent6 szelepét.

5.4 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz
1. Akésziléket csak haromfazisu, haromvezetékes, féldelt nullapontl tapellatoé rendszerben
szabad hasznalni.
2. ADIGIARC 315 PULSE inverteres egyeniranyité 3 x 400 V, 50 Hz-es, 16 A-es késleltetett
biztositokkal védett hal6zathoz késziilt. A tapellatas legyen stabil, fesziltségesések nélkdl.
3. A tapellatas csatlakoztatasa el6tt ellen6rizze, hogy a f6kapcsolo (4) OFF (kikapcsolt) allasban van-e.

5.5 A tapvezetékek bekdtése a haromfazisu halézati csatlakozédugéba
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FEKETE
PIROS

EK
SARGA-ZOLD

4

K HEGESZTOGEP /

A sarga-zold vezetéket (védbvezetbt) a haldzati csatlakozdodugé ,,PE” vagy ,N” jeldlés(i

csatlakozasi pontjahoz kell bekétni.

A fekete, piros és kék vezeték a késziilék tapellatd (fazis-) vezetéke, amelyeket a haldzati dugé

L1, L2, L3 vagy R1, S2, T3 jelolésl pontjaihoz kell csatlakoztatni. A fazisvezetékek bekdtési sorrendje
a megjelolt pontokon tetsz6leges, és nem okoz valtozast a készulék

miikbdésében.
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6. KEZELES

6.1 ElSlap

- D ~

/ DIGIARC 315 PULSE \
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A. Bedllitgomb.
{ A forgatbgomb a hegesztési paraméterek bedllitasara szolgal. Elforgatasaval
a kivalasztott értékek fokozatmentesen médosithatok, igy a beallitasok
\ l az aktualis izemi kérilményekhez igazithatok.
= -+

B. PULSE FUNCTION gomb

A gomb az impulzushegesztés kdvetkezd funkcibit valasztja ki:

PULSE
FUNCTION

m PULSE | mpulzusszélesség - az impulzus id6tartama szabalyozza a beolvadas mélységeét.

=L WIDTH A szélesség névelése mélyebb beolvadast eredményez, csokkentése mérsékli az anyagba
bevitt h6 mennyiségét, igy cstkken a vékonyabb lemezek vagy kisebb alkatrészek
atégésének veszélye.

Bedllitasi tartomany: 5 - 95 %

Impulzusfrekvencia - a hegeszt6aram és az alaparam kozotti
I I I | PULSE véaltakozas gyakorisaga.
= = = FREQUENCGY Bedllitasi tartomany: 1 - 200 Hz
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Alaparam - az impulzushegesztés alacsonyabb aramértéke, amely fenntartja
BASE az iv stabilitasat és korlatozza a bevitt h§ mennyiségét.

AMPS Bedllitasi tartomany: 20 - 315 A

C. MMA FUNCTION gomb

A gomb az MMA hegesztés kévetkez§ funkcioit valasztja ki:

MMA

FUNCTION

Hot Start funkcié - ivgyujtaskor a beallitott érték folé noveli a hegeszt6aramot
[\— HOT egy rovid id6re. A Hot Start megakadalyozza az elektroda
START| (oY ove o Jaracay
letapadéséat
a munkadarabhoz, és jelent6sen megkonnyiti az ivgyujtast. Kisméret(i alkatrészek hegesztésekor ajanlott
kikapcsolni ezt a funkcidt, mert atégést okozhat a hegesztett anyagban.
Bedllitasi tartomany: 0 - 50 A

Cslcsaram - az impulzushegesztés legnagyobb aramértéke, amely az anyag
|bWE|_D|NG megolvasztasaért és az ivgyuijtasért felel.

Bedllitasi tartomany: 20 - 315 A

Arc Force funkci6 - lehet6vé teszi az iv dinamikajanak bedllitdsat. Az ivhossz
ARG csokkenésekor a hegeszt6aram megnd, ami stabilizalja az ivet. Kisebb értéknél lagyabb
FORCE geszioaram megno, drizaja az IveL hetlagy

az iv és kisebb a beolvadasi mélység; nagyobb értéknél mélyebb a beolvadas,

és rovid ivvel is lehet hegeszteni. Magas Arc Force értéknél minimalis ivhossz mellett,

nagy elektréda-leolvadasi sebességgel

lehet hegeszteni.

Bedllitasi tartomany: 0 - 50 A

D. Kijelzé

(- )
I
N

\ VRD )

A kijelz6 a folyamat adatait jeleniti meg: az aktualis hegeszt6aramot és bedllitas kdzben a hegesztési
funkciok paramétereinek értékét (tobbek kozoétt %, Hz, A egységekben). Emellett a képernyd megfelel6
jelzése mutatja, hogy a VRD funkcié be van-e kapcsolva.

E. PROCESS gomb



Sherman

( \ A gomb a hegesztési médok kivalasztasara szolgal:

PROCESS

- J

= MMA

Atvaltas MMA madra (bevont elektrodas hegesztés)

Atméré funkci6 - a késziilék bedllitasaiban kivalaszthat6 az elektroda atméréje.
A bedllitott atmérd alapjan a készilék automatikusan kivalasztja a megfeleld
hegesztési paramétereket.

= 0

DIAMETER

A kivalasztott érték a kijelz8savban kiemelve jelenik meg.

(o 16 25 32 40 50 mmj

Elektréda-
AtMers 2,5 3,2 4,0 5,0
Aram 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A
t LI!IF(;r Atvaltas TIG madra (volframelektrédas hegesztés)

F. PULSE gomb

4 N

PULSE
. >,

A gomb az impulzushegesztés be- és kikapcsolasara szolgal.

PULSE| , .. ...

ON A vilagito jelzés bekapcsolt impulzushegesztést jelez.
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PULSE

— OFF A vilagito jelzés kikapcsolt impulzushegesztést jelez.

G. VRD funkcié

A VRD funkcié csokkenti az Uresjarati fesziltséget. A teljes fesziiltség csak kdzvetlenll az ivgyujtas el6tt
all helyre. Ez minimalisra csokkenti az aramiités kockazatat, de bizonyos esetekben megnehezitheti
az ivgyuijtast.

A VRD bedllitasahoz tartsa lenyomva az MMA FUNCTION gombot (C), majd a beallitbgomb (A)
elforgatasaval kapcsolja be vagy ki a funkciot.

7. IVGYUJTAS
7.1 MMA eljaras

1. Erintse az elektrodat a munkadarabhoz, réviden hiizza végig rajta, majd emelje el.

2. Ha az elektréda bevonata megszilardulas utdn nem vezetd salakot képez, ivgyuijtas elétt az elektréda
végét néhanyszor kemény feliilethez Utve tisztitsa meg, amig létre nem jon a fémes érintkezés
a munkadarabbal.

7.2 TIG eljaras

1. Nyissa ki a TIG pisztoly szelepét, hogy meginduljon a védégaz aramlasa.

2. Finoman érintse az elektrodat a munkadarabhoz. A pisztoly megdontésével emelje el az elektrodat
az anyagtol ugy, hogy a gazterel6 hozzaérjen a munkadarabhoz.

3. Az iv meggyujtasa utan allitsa vissza a pisztolyt, és kezdje meg a hegesztést.

8. MIELOTT SZERVIZHEZ FORDUL

Ha a készilék nem mikodik megfelelden, a szervizbe kiildés el6tt tekintse at az alapveté hibak listajat,
és prébalja meg elharitani azokat.

A készulék javitasat csak a haldzati csatlakoz6dugoé kihlizasa utan szabad elvégezni.

Figyelem! A készllék nincs leplombalva, ezért a felhasznalé a kisebb hibak elharitasahoz eltavolithatja
a hegeszt6gép burkolatat.

FIGYELEM! A Fan Stop funkcié a hegesztés befejezése és a gép lehiilése utdan néhany perccel
kikapcsolja a ventilatort. Terhelés hatasara a ventilator ajraindul.

Hibajelenség Ok Teendd
Nincs tapellatas, hibajelzés Bontott vagy meglazult csatlakozo Ellendrizze és javitsa ki a készlilék 6sszes
vagy rendellenes miikddés a késziilék belsejében bels6 elektromos csatlakozasat.
. A testkabel csipesze nem érintkezik . . - -
Az iv nem gyullad meg megfelelGen Javitsa a testcsipesz érintkezését.
Bekapcsolaskor a kijelzG Nincs tapfesziltség Ellenérizze a halézati biztositokat.

és a LED-ek nem vilagitanak

Varjon néhany percet, amig a késziilék
leh(il. Ne kapcsolja ki a tapellatast.

A figyelmeztet6 jelzés eltlinése utan
megjelenik a kezdémeni.

A ventilator nem miikodik A deformalt burkolat akadalyozza a ventilatort | Egyenesitse ki a ventilator burkolatét.
A hegeszt6kabelek bekotési polaritasa
nem megfeleld

A kijelz6n E02 lathato,

a ventilator makadik A késziilék tiimelegedett.

Kdsse be helyesen a hegeszt6kabeleket.

Nem megfelel6 MMA varratminéség,

az elektroda a munkadarabhoz Ned’ves elekt,roda’ __ _ Cserélje ki az elektrédat.
tapad A gép generétorrol vagy tul kis vezeték-
keresztmetszet(i, hosszU hosszabbit6rdl Csatlakoztassa kozvetleniil a hal6zathoz.

kap tapellatast

Ellenérizze a felhasznalt anyagok és
kopodalkatrészek, killénésen a volframelektréda
és a védégaz minGségét

Cserélje ki a kopéalkatrészeket, és
hasznaljon jobb min6ségli védégazt.

Nem megfelel§ varratmindség

TIG hegesztésnél Ellendrizze a nyoméascsokkentét és

A véd6gaz nem aramlik, vagy az a gaztoémlét, javitsa a témlo és a
atfolyas nem elegendé szerelvények csatlakozasat, ellenérizze
a gyorscsatlakozoék allapotat.
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9. UZEMELTETESI UTMUTATO

A DIGIARC 315 PULSE hegeszt6gépet korroziot okozd anyagoktdl és nagy porterhelést6l mentes
kornyezetben kell Gzemeltetni. Ne helyezze poros teriletre, m(ikodd kdszorl kozelébe stb.
A vezérl6panelekre, kabelekre és bels6 csatlakozasokra keriil6 por és fémforgacs elektromos zarlatot,
ezaltal a hegeszt6gép karosodasat okozhatja.
Kerillje a nagy paratartalmu koérnyezetet, kilondsen, ha a fémalkatrészeken paralecsapodas jelentkezik.
Ha a fémrészeken para csapodik le, példaul hideg készilék meleg helyiségbe vitelekor, varja meg,
amig teljesen megszarad és felmelegszik a kornyezeti hémérsékletre. A hideg hegeszt6gép inditasa
ilyen kortlmények kozoétt karosodast okozhat. Az id6jaras karos hatasai elleni védelem érdekében
ajanlott a hegeszt6gépet fedett helyen elhelyezni.
A DIGIARC 315 PULSE az alabbi feltételek mellett izemeltethetd:

- atapfesziltség effektiv értékének valtozasa legfeljebb 10%,

- kornyezeti h6mérséklet: -10 °C és +40 °C kozott,

- légkdri nyomas: 860 - 1060 hPa,

- relativ paratartalom: legfeljebb 80%,

- tengerszint feletti magassag: legfeljebb 1000 m.

10. KARBANTARTASI UTMUTATO

Minden inditas elétt
e Ellendrizze a tapkabel sériléseit és a csatlakoz6dugd meglazult kotéseit.
e Vizsgalja meg a burkolatot, kiildndsen a szell§zényilasoknal lathaté tilmelegedési nyomokat.
e Gy6z6djon meg arrol, hogy a levegd be- és kibmlényilasai szabadok.
e Ellendrizze a testkabel és a hegeszt6pisztoly helyes csatlakoztatasat.
e Ellendrizze az elektroda (MMA vagy TIG volfram) és a kopdalkatrészek allapotat.
Teend8k a munka befejezése utan
¢ Hagyja, hogy a ventilator teljesen leh(itse a késziiléket.
e Kapcsolja ki a hegeszt6gépet, és hlzza ki a halézati csatlakozédugot.
e TIG esetén: zarja el a palackszelepet, és engedje le a nyomast a nyomascsdkkentdbél.
e Tisztitsa meg a TIG pisztolyt és a kabeleket a szennyez&désektél.
e A kabeleket éles megtorések nélkil tarolja.
Hetente vagy korilbeliil 20 - 30 iizeméranként
e Tisztitsa meg a szell6z6racsokat kis nyomasu sliritett levegével.
e Ellendrizze az aramcsatlakozé aljzatokat (ne legyenek lazak vagy megégve).
e Ellendrizze az ivgyujtas megbizhatésagat (MMA és TIG Lift).
Havi karbantartas
e Nyissa ki a burkolatot, tavolitsa el a port és a fémes lerakddasokat.
e Ellendrizze a ventilator mikddését (zaj, légaramlas).
¢ Vizsgalja meg a bels6 vezetékeket és csatlakozokat.
¢ TIG mdédban: ellenbrizze a gazrendszer és a nyomascsokkentd témitettségét.
Karbantartas 6 havonta
e Végezzen miikddési probat MMA és TIG Lift mdédban (impulzusfunkcidval is).
e Ellendrizze a hévédelmet.
e Ellendrizze a tapkabel szigetelésének allapotat.
Eves karbantartas
Ajanlott felllvizsgalat hivatalos szervizben.
A kimeneti aramparaméterek ellendrzése.
A teljesitményelektronikai és hiitéelemek ellen6rzése.
Az elhasznalédott tartozékok és kabelek cseréje.

Szervizbeavatkozast igénylé tiinetek
e Nehézkes ivgyujtas (MMA vagy TIG Lift).
Instabil iv megfelel§ bedllitasok mellett is (impulzusmddban is).
A készulék dnmagatol kikapcsol.
Egett szag vagy rendellenes ventilatorm(ikddés.
Gazaramlasi problémak TIG médban.

12
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A nem megdfelelé korilmények kozotti lizemeltetéshél és a karbantartasi el6irasok be nem tartasabol
eredd karokra a garancidlis javitas nem terjed ki.

11. TAROLASI ES SZALLITASI UTMUTATO
A késziiléket -10 °C és +40 °C kozoétti hémeérsékleten, legfeljebb 80% relativ péaratartalom mellett,
maré g6zokt6l és portél mentes helyen tarolja. A becsomagolt késziléket fedett jarmlivel szallitsa.

Széllitas kozben biztositsa az elmozdulas ellen, és gondoskodjon a megfeleld helyzetérdl.

12. A CSOMAG TARTALMA

1. Hegeszt6gép 1db
2. Testkabel testcsipesszel 1db
3. Hegeszt6kabel elektrédafogoval 1db
4. Kezelési Utmutatd 1db
5. Csomagolas 1db
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13. ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ
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14. GARANCIA

A garancia vallalkozasok szamara 12 hénap, a torvényes kellékszavatossagi igények kizarasaval,
fogyasztok szamara pedig az értékesités napjatél szamitott 24 hénap.

A garancia a vasarlast igazolé bizonylat (szamla vagy nyugta), valamint a termék nevét, gyari szamat,
az értékesités datumat és az eladé bélyegzéjét tartalmazé garanciajegy bemutatasaval

érvényesithetd.

Garancidlis javitas igényléséhez toltse ki a www.tecweld.pl_oldal SERVICE meniipontjanak (irlapjat.
A bejelentés alapjan futarszolgélat szallitja a késziiléket a szervizbe.

A TECWELD koéltségére mas modon kiildott késziilékeket nem veszik at!

A hegesztégépet a hegesztépisztollyal egyiitt kell atadni. Hegesztépisztoly nélkiil bekiuldott készilék
reklamacidjat nem biraljak el.

A reklamacidra kiildott késziiléket az eredeti kartondobozba, eredeti polisztirol betétekkel régzitve
kell csomagolni. A TECWELD nem vallal felel6sséget a hegesztégépet szallitas kozben ért
sérilésekért.

A terméket ne dobja a szokasos haztartasi hulladékba. Az Eurdpai Uniéban hatalyos WEEE

iranyelv (2012/19/EU iranyelv) szerint a hasznalt elektromos és elektronikus berendezéseket

elkllonitetten kell kezelni.

Lengyelorszagban az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6, 2015.

szeptember 11-i térvény tiltja az athuzott hulladékgyfijtével jelolt berendezések mas hulladékkal
I egylitt torténd elhelyezését.

A terméktdl megvalni kivan6 felhasznalé koteles az elektromos és elektronikus hulladékot kijeldlt gydjt6helyen
leadni. Gyljt6helyeket tdbbek kozott az ilyen berendezések nagy- és kiskeresked6i, valamint hulladékgydijtést
végz6 dnkormanyzati szervezetek tizemeltetnek.

A fenti torvényi kotelezettségek célja az elektromos és elektronikus hulladék mennyiségének csokkentése,

valamint megfelel6 szint(i begydjtésének, hasznositasanak és Ujrafeldolgozasanak biztositasa. Betartasuk

kiléndsen fontos, ha a hasznalt berendezések a kérnyezetre és az emberi egészségre fokozottan karos,

veszélyes alkatrészeket tartalmaznak.

TECWELD Piotr Polak Telephely:
41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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