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FIGYELMEZTETES!
A forgatdasztal telepitése és izembe helyezése elétt olvassa el ezt az

utmutatot.
1. ALTALANOS TUDNIVALOK

A forgatéasztalt csak e kezelési Uutmutaté alapos elolvasasa utan szabad lzembe helyezni és
hasznalni.

A forgatéasztal folyamatos miszaki fejlesztése miatt egyes funkciéi médosulhatnak, és mikddésik
részleteiben eltérhet az utmutato leirasatol. Ez nem a forgatdéasztal hibaja, hanem a miiszaki fejl6dés
és a folyamatos konstrukciés modositasok eredménye.

A forgatdasztal helytelen hasznalatbél ered6 karosodasa a jétallasi jogosultsag megsziinését vonja maga utan.
A berendezés barmilyen atalakitasa tilos, és a jotallas elvesztésével jar.

A forgatdasztal elinditasa el6tt:

* Ellenérizze az elektromos és mechanikus csatlakozasok allapotat.

* Biztositson megfelel6 munkakoriiményeket: megfelelé hémérsékletet, paratartalmat és szell6zést.
Zart helyiségen kivil évja a berendezést a csapadéktol.

+ Aforgatdasztalt kdnnyen kezelhet6 helyre allitsa.

A forgatdasztal helytelen hasznalatbol eredd karosodasa a jotallasi jogosultsag megsziinését vonja maga utan.
A forgatdasztal barmilyen atalakitasa tilos, és a jotallas elvesztésével jar.
2. JELOLESEK

A forgatéasztalon és a kezelési utmutatéban az alabbi jeldlések fordulhatnak eld. Ismerkedjen meg
velik, és értse meg jelentésiiket. Az egyes jeldlések helyes értelmezése hatékonyabb és
biztonsagosabb lizemeltetést tesz lehetéveé.

Altalanos figyelmeztetd jel
Az e jel utan kovetkez6 szbveg fontos tudnivaldkat tartalmaz a berendezés
biztonsagos hasznalataral.

Olvassa el a kezelési utmutatot
A berendezés hasznalata el6tt olvassa el a kezelési utmutatot.

Ne érintse meg a mozg6 alkatrészeket.

Vigyazat — a kéz behuzasanak vagy 6sszeztizasanak veszélye.

Vigyazat — elektromos fesziiltség.
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Karbantartas el6tt valassza le a tapellatast.
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A termék nem helyezhet6 a szokdsos kommunalis hulladékba.
A termék elektromos és elektronikus hulladéknak (WEEE) mindsil; elkilonitve kell
gydijteni és ujrahasznositani.

|-
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3. BIZTONSAGI SZABALYOK

AFIGYELMEZTETES! A hegeszt6 forgatéasztal telepitése, kezelése, karbantartésa vagy
javitdsa el6tt alaposan olvassa el ezt az utmutatét, és tartsa be a hegesztésre és az elektromos
berendezésekre vonatkoz6 dsszes munkavédelmi elSirast.

1. A forgatdasztalt csak megfeleld képesitéssel rendelkez8, a hegesztéberendezések biztonsagos

kezelésére kiképzett személyek kezelhetik.

2. Minden inditas el6tt ellendrizze a forgatdéasztal miszaki allapotat, kiléndsen a halozati kabelt, a vezérlépedailt,

a rogzitéelemeket, valamint az elektromos és mechanikus csatlakozasokat. Sérult forgatéasztalt ne hasznaljon.

3. A forgatbasztalt stabil, vizszintes és szilard alapra kell helyezni, amely biztonsagosan elviseli az

Uzemi terhelést.

4. A megengedett terhelési értékeket tilos tullépni.

5. A munkaasztal forgatasa vagy billentése el6tt a munkadarabot biztonsagosan és stabilan régziteni

kell. A hibas rogzités a munkadarab kiszakadasat, a gép stabilitdsanak elvesztését és a kezeld

sérllését okozhatja.

6. Uzem kdzben tilos megérinteni a forgatdasztal forgo részeit, illetve a kezet a hegesztett alkatrész és

a forgatdasztal szerkezete kbdzé helyezni. Tartson biztonsagos tavolsagot a munkaasztal
mozgasterétol.

7. A munkaasztal d6lésszogét csak a forgas ledllitasa és a munkadarab ellendrizetlen elmozdulas

elleni biztositasa utan szabad beallitani.

8. Minden karbantartasi, beallitasi és javitasi munkat csak a haldzatrdl levalasztott forgatdéasztalon

szabad végezni.

9. Tilos a forgatdasztalt robbanasveszélyes helyiségben, gyulékony anyagok jelenlétében vagy tulzott
paratartalom mellett hasznaini.

10. A kezelbnek a hegesztési eljarasnak megfeleld egyéni védbeszkdzoket kell viselnie:
hegesztépajzsot, védbékeszty(t, ldngallo ruhazatot és véddlabbelit.

11. Tilos a véddburkolatokat eltavolitani, a forgatdasztal szerkezetét 6nkényesen atalakitani vagy az

elektromos rendszerbe beavatkozni. Ez veszélyezteti a biztonsagos hasznalatot, karosithatja a

forgatdasztalt és a j6tallas elvesztésével jarhat.

12. A munka befejezésekor allitsa le a munkaasztal forgasat, valassza le a forgatéasztalt a halézatrol,

és hagyja biztonsagos, rendezett allapotban a munkahelyet.

FIGYELEM: Uzem kdézben folyamatosan ellenérizze a munkadarab régzitésének stabilitasat és a

tdbmeg egyenletes eloszlasat a munkaasztalon. A helytelen terhelés tulzott rezgést, a hajtas

tulterhelését és a munkadarab feletti uralom elvesztését okozhatja.

4. A VESZELYEK ISMERTETESE

A hegeszt6é forgatdasztal mikddése soran a berendezés mechanikus mozgasabdl és a hegesztési
folyamatokbdl egyarant szarmazhatnak veszélyek. A kezel6 koteles felismerni ezeket és megfelel6
védbintézkedéseket alkalmazni. A forgatdasztal 0-90°-ban billenthetd, forgdé munkaasztallal
rendelkezik, és munkadarabok poziciondldséra és forgatasara szolgal, ami kulénos korultekintést
igényel.

4.1 Mechanikai veszélyek
1. Testrész elkapasa vagy behuzasa a forgd munkaasztal altal.
«  Uzem kdzben ne érintse meg a forgo alkatrészeket.
+ Tilos laza ruhazatot, ékszert vagy olyan kesztydit viselni, amelynek laza részeit a forgatéasztal
mozgo alkatrészei elkaphatjak.
2. Utés a forgé munkadarabtdl.
+ A forgé alkatrész tulnyulhat a munkaasztal korvonalan, és veszélyt jelenthet a kezelére és a
kdzelben tartézkodokra.
» Tartson biztonsagos tavolsagot a forgatdéasztal munkateriletétdl.
3. Osszezlzbddas a munkaasztal délésszdgének beallitasakor.
* A dblésszd6g moédositasakor a kéz vagy az ujjak beszorulhatnak és dsszezuzodhatnak a
forgatdasztal szerkezeti elemei kdzott.

4. A munkadarab leesése vagy kiszakadasa.
+ Az alkatrész hibas rogzitése vagy a megengedett teherbiras tullépése a munkadarab
kicsuszasat, a forgatdasztal karosodasat és a kdzelben tartézkododk sértlését okozhatja.
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4.2 Elektromos veszélyek

1. A forgatdasztal 230V véltakoz6 feszlltségrél miikddik, ezért hasznalat, karbantartds vagy javitas
kézben aramuités veszélye all fenn.
2. Klléndsen veszélyes:
* a halozati kabel sérilése,
» aforgatdasztal hasznalata magas paratartalmu kérnyezetben,
* szervizmunka végzése a tapellatas levalasztasa nélkdl.
3. Az elektromos berendezés javitasat csak megfelel§ képesitési személy végezheti.

4.3 A hegesztési folyamat veszélyei
1. Ivsugarzas
» Szemkarosodast és a bér égési sérilését okozhatja.
» Hegesztdpajzsot és megfelelé védbéruhazatot kell hasznalni.
2. Forré fém- és salakdarabok
«  Egési sériilést és a munkahely kdzelében lévé anyagok meggyulladasat okozhatjak.
3. Hegesztési flistok és gazok
+ Karosithatjak a kezel6 egészségét.
* A munkahelyen hatékony szell6zést vagy hegesztési flstelszivast kell biztositani.

4.4 Ergonémiai veszélyek

1. A nehéz munkadarabok helytelen befogasa a felhelyezés és leszerelés soran tulterhelheti a
mozgasszerveket.

2. Nagy tomegl alkatrészekhez segédeszkdzoket, példaul emelbket, csorlbket vagy darukat kell
hasznalni.

4.5 Tlizveszély

1. Hegesztéskor magas hémérséklet és forrd fémrészecskék keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a
gyulékony anyagokat.

2. Tilos a forgatdasztalt robbanasveszélyes helyiségben vagy gyulékony anyagok kézelében lizemeltetni.
3. A munkahely kdzelében a hegesztés veszélyeihez megfeleld, mikoéddképes tlzoltd eszkdzdknek
kell rendelkezésre allniuk.

4.6 Véddintézkedések

A balesetveszély csokkentése érdekében a kezel6 hasznaljon:
* hegesztGsisakot vagy kézi hegesztdpajzsot,
* hegeszt6 védbkesztyt,
* hosszu ujju, langallé ruhazatot,
» védborrmerevitds biztonsagi labbelit,
* hallasvédét, ha a munkahely zajszintje ezt megkdveteli,
+ légzésveédét elégtelen szell6zés esetén.

AFIGYELMEZTETES: A munkaasztal forgasa vagy hegesztés kozben illetéktelenek nem
tartézkodhatnak a forgatdasztal munkateruletén. A kezel6nek azonnal le kell allitania a forgatéasztalt,
ha hibas mikodést, tulzott rezgést, a munkadarab rdgzitésének meglazulasat vagy mas, az
egészséget és az életet veszélyeztets helyzetet észlel.

5. ALTALANOS LEIRAS

A BY-100 ipari hegesztd forgatdasztal idedlis a hegesztend§ alkatrészek mozgatasara egyszer( vagy
félautomatikus technoldgiai folyamatokban. Rendkivili sokoldalisaga révén optimalis helyzetben
végezhet§ a hegesztés, ami javitja a hegesztett termékek mindéségét. Konstrukcios megoldasai
biztonsagos és zavartalan miikddést biztositanak. A munkaasztal 0 - 90°-ban billenthetd.
Rogzitéhornyai szoritok és befogokészulékek felszerelésére szolgalnak. A forgatéasztal fordulatszama
fokozatmentesen szabdlyozhatd, forgasirdanya megvalaszthaté. A vezérl6pedal tavoli inditast és
leallitast tesz lehet6vé (start - stop).

A forgatdasztal egyfazisu, 230V 50Hz halézatrol mikddtethetd.
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6. MUSZAKI ADATOK

Tapfesziltség AC 230V 50Hz
A forgatémotor teljesitménye 120 W
Teherbiras vizszintes asztalnal 100 kg
Teherbiras a legnagyobb asztaldélésnél 50 kg
Sulypont* 100 mm
Excentricitas** 100 mm

A munkaasztal atméréje 345 mm
Maximalis munkadarabatmeérd 420 mm

Az asztal d6lésszégének tartomanya 0-90°

Az asztal fordulatszam-tartomanya 1 — 7 ford./perc
Tomeg: 40 kg
Befoglalé6 méretek 500 x 442 x 418 mm

*Sulypont — a munkadarab sulypontjanak legnagyobb tavolsaga az asztal fellletétél.

** Excentricitds — a munkadarab sulypontjanak legnagyobb tavolsaga a munkaasztal tengelyétdl.

7. CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

1. A forgatdasztalt csak egyfazisu, haromvezetékes, foldelt nullapontlu taphaldzatrdl szabad
hasznalni.

2. A B-100 hegeszt§ forgatdasztalok 16A lomha biztositoval védett, 230V 50 Hz haldzatrdl
Uzemeltethetdk. A tapellatas legyen stabil, fesziiltségesés nélkiil.

3. A forgatdasztal halézati kabellel és csatlakozédugoval rendelkezik. Csatlakoztatas el6tt
gy6z8djon meg arrol, hogy a fékapcsold (1) OFF allasban van.

8. A MUNKADARAB ELHELYEZESE

A munkadarabot gy helyezze a munkaasztalra, hogy sulypontja megfelel6 tavolsagra legyen az asztal
fellletétdl és tengelyétdl. A munkadarab sulypontjanak legnagyobb tavolsaga a munkaasztal feltiletétdl
(L1) 100mm, a munkaasztal tengelyétdl (L2) pedig 100mm.
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9. AHEGESZTOARAMKOR TESTKABELENEK CSATLAKOZTATASA

A forgatdasztal mikodése koézbeni hegesztéshez a hegesztéaramkér testkdbelét szemes
csatlakozéval az asztallapot tarto billenthet6 gerendahoz kell régziteni.

10. A KAPCSOLOK ES KEZELOSZERVEK FUNKCIOI
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. Fékapcsolo

. A forgatdasztal haldzati csatlakoztatasat jelz6 LED
. Forgasiranyvalté kapcsolé.

. Biztosité

. Fordulatszam-szabalyozé gomb

. Motorvezérlés csatlakozoaljzata

. A vezérlbépedal csatlakozdaljzata

. Hal6zati csatlakozoaljzat

. Foldelés
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A forgatas inditasakor allitsa a fordulatszamot a legkisebb értékre, majd fokozatosan novelje a
kivant értékig. A forgasirany megvaltoztatasahoz el6szor csokkentse a fordulatszamot a
minimumra, majd a forgasiranyvalté kapcsoloét ,,0” allasba kapcsolva allitsa le a forgatoasztalt.
Ezutan valtson forgasiranyt, és fokozatosan novelje a fordulatszamot a kivant értékig.

11. MUNKAVEDELMI UTASITASOK

A forgatdasztalt kezeld dolgozoknak megfelel6 hegesztdi képesitéssel kell rendelkeznilk:

* ismernilk kell az elektromos berendezések kezelésének munkavédelmi szabalyait,

» ismernilk kell ezt az utmutatét, és rendeltetésszerlien kell hasznalniuk a forgatéasztalt.

Elektromos hegesztéskor az alabbi veszélyek allnak fenn:

«  Aramiités
Az aramités megeldzése:

+ aforgatéasztalt miiszakilag megfeleld, helyesen biztositott és hatékony nullazassal ellatott villamos
hal6zathoz csatlakoztassa (kiegészité aramités elleni védelem);

» fokozott aramitésveszély esetén (magas paratartalmu kornyezetben és zart tartalyokban)
segitbvel és biztonsagi feliigyelével dolgozzon; j6 szigetel6képességl ruhazatot és keszty(it
hasznaljon,

*  barmilyen rendellenesség észlelésekor forduljon illetékes szakemberhez annak megsziintetése érdekében.

+ Tilos a forgatéasztalt eltavolitott burkolatokkal lzemeltetni.
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12. UZEMELTETESI UTASITASOK

A BY-100 forgatdasztalt korroziv anyagoktdl és erds portdl mentes kdrnyezetben kell hasznalni. Ne
helyezze poros helyre, mikddd koészorligépek kozelébe stb. Kerllje a magas paratartaimu
kérnyezetben torténd Gzemeltetést, kilondsen, ha a fémrészeken paralecsapddas jelentkezik.

Ha a fémrészek beparasodnak, példaul hideg forgatéasztal meleg helyiségbe vitelekor, varja meg a
para eltinését. Kultéri hasznalatkor ajanlott teté ala helyezni a forgatéasztalt, hogy védve legyen a
kedvezétlen id6jarastol.

13. KARBANTARTASI UTASITASOK

A forgatéasztal rendszeres karbantartdsa megérzi miiszaki allapotat, meghosszabbitja az alkatrészek
élettartamat és noveli az Uzembiztonsagot. Minden karbantartast levalasztott tapellatas mellett kell
végezni.

13.1 Altalanos szabalyok

Karbantartas el6tt kapcsolja ki a forgatdasztalt, és hizza ki a halézati kabel csatlakozédugojat az
aljzatbol.

A karbantartast és javitast elektromos berendezésekkel végzett munkara megfeleléen képesitett
személyek végezhetik.

Ne hasznaljon agressziv vegyszereket vagy oldoszereket, amelyek karosithatjak a festett részeket, az
elektromos kabeleket vagy a tomitéseket.

13.2 Napi karbantartas
A munka befejezése utan:
+ tavolitsa el a munkaasztalrél a hegesztési frocskolést, port és egyéb szennyezédéseket,
+ ellenbrizze a rogzitbhornyok és a munkadarab-rogzité elemek allapotat,
+ ellenérizze, nincs-e mechanikai sérilés a haldzati kabelen és a vezérlépedal kabelén,
» ellen6rizze a fordulatszdm-szabalyozés és a forgasirdnyvaltas helyes mikddését.

13.3 Id6szakos karbantartas
Legalabb 3 havonta, intenziv hasznalat esetén gyakrabban:
+ ellenérizze a szerkezeti elemeket rogzité csavarok meghuzasat,
+ ellenérizze az elektromos csatlakozasok és kapcsok allapotat,
» ellen6rizze a munkaasztal forgasanak és billentémechanizmusanak akadalytalan miikédését,
+ tavolitsa el a felgyilemlett port a burkolatrél és a szell6zényilasokbdl,
+ ellenbrizze a megszakitdk és kezelbszervek helyes miikddését.

13.4 A miiszaki allapot ellendrzése
Azonnal kapcsolja ki a forgatéasztalt és adja szervizbe, ha az aldbbiakat tapasztalja:
» szokatlan zaj a hajtémbél vagy a motorbdl,
* a munkaasztal tulzott rezgése,
» az elektromos vezetékek sérilése,
+ a fordulatszam-szabalyozas hibas mikddése,
* avezérlbpedal sérilése,
* a munkabiztonsagot veszélyeztetd szerkezeti holtjaték.

14. TAROLASI ES SZALLITASI UTASITASOK

A forgatbéasztalt -10°C és +40°C kozotti hdmérsékleten, legfeljebb 80% relativ paratartalom mellett,
korroziv g6zokt6l és portdl mentes helyen tarolja. A becsomagolt forgatdasztalokat fedett
szallitéeszkozzel szallitsa. Szallitas kozben rogzitse 6ket elmozdulas ellen, és biztositsa megfeleld
helyzetiket.
Hosszabb Gzemen kivil helyezés esetén a forgatdasztalt:

+ alaposan tisztitsa meg,

* szaraz, zart helyiségben tarolja,

* Ovja nedvességtél, portdl és csapadéktol,

» valassza le az aramforrasrol.
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15. JOTALLAS

A jotallas az eladas napjatol vallalkozasok szamara 12 hénap, a kellékszavatossag kizarasaval,
fogyasztok szamara pedig 24 honap.

A jotallas érvényesitéséhez be kell mutatni a vasarlast igazolé bizonylatot (szamlat vagy
nyugtat), valamint a termék nevét, gyari szamat, az eladas datumat és az eladé bélyegzojét
tartalmazé jotallasi jegyet.

A jotallasi javitas megrendeléséhez toltse ki a www.tecweld.pl weboldal SERVICE (szerviz) fiilén
talalhaté Grlapot. A bejelentés alapjan futarszolgalat szallitja a forgatéasztalt a szervizbe. A
TECWELD koltségére mas modon feladott forgatéasztalokat nem veszik at! A reklamaciora
kiildott forgatéasztalt megfeleléen be kell csomagolni és biztositani kell a szallitashoz. A
TECWELD nem felel a forgatéasztal szallitas kozbeni sériiléseiért.

A terméket ne dobja a szokasos haztartasi hulladékba. Az Eurdpai Unidban hatalyos

WEEE-iranyelv (2012/19/EU iranyelv) szerint az elhasznalt elektromos és elektronikus

berendezéseket elkilonitve kell artalmatlanitani.

Lengyelorszagban az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szolo, 2015.

szeptember 11-i tOrvény tiltja az athuzott hulladékgyjtével jeldlt berendezések mas
. hulladékkal egyutt térténé elhelyezését.

A terméket kidobni kivanoé felhasznalé koteles az elhasznélt elektromos vagy elektronikus berendezést
gyUjtéhelyen leadni. llyen gyijt6helyeket tobbek kozott e berendezések nagy- és kiskeresked6i, valamint
hulladékgydjtéssel foglalkozd dnkormanyzati szervezetek mikodtetnek.

A fenti torvényi kotelezettségek célja az elektromos és elektronikus hulladék mennyiségének csokkentése,
valamint a megfelelé mértéki gyjtés, hasznositas és Ujrafeldolgozas biztositasa. Betartasuk kiilonésen fontos,
ha a berendezés veszélyes dsszetevéket tartalmaz, amelyek kifejezetten karositjak a kdrnyezetet és az emberi
egészséget.

TECWELD Piotr Polak Telephely:
41-943 Piekary Slgskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl



